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A | Overview

no.: 54004 ROWELD P160 Saniline, 40-160mm, 230V
no.: 054000Z ROWELD P160 Saniline, 40-160mm, 230V swiss

HE 200mm
230V no.: 055316H

230V no.: 055316Z
(swiss)

Saniline BM+trimmer
230V no.: 1200002830 \
230V no.: 1200002853 (=

(swiss)

40+50+63+75+90+
110+160mm

Optional 240 - 75mm:
54040

i
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Kennzeichnungen in diesem Dokument

Achtung!
Dieses Zeichen warnt vor Sach- oder Umweltschaden.
Aufforderung zu Handlungen

Symbolerklarung Aufschriften

C E EU-Konformitatskennzeichnung

ﬁ Gefahr!
Dieses Zeichen warnt vor Personenschaden.
)
>

[H[ EAC- Konformitatskennzeichnung

Warnung vor Einzugsgefahr
Warnung vor heif3er Oberflache
Warnung vor Schnittgefahr

WEEE-Entsorgungskennzeichnung

Bedienungsanleitung lesen
I
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Hinweise zur Sicherheit
1.1 BestimmungsgemaRe Verwendung

Die ROWELD P 160 Saniline ist nur fir das Herstellen von Schweif3verbindungen von PE - PP
und PVDF Rohren, gemaf den technischen Daten, zu verwenden. Fir Schaden durch nicht be-
stimmungsgemafRen Gebrauch haftet allein der Benutzer.

gemeine Sicherheitshinweise fiir Elektrowerkzeuge

WARNUNG! Lesen Sie alle Sicherheitshinweise, Anweisungen, Bebilderungen und
technischen Daten, mit denen dieses Elektrowerkzeug versehen ist.

Versaumnisse bei der Einhaltung der nachfolgenden Anweisungen kénnen elektrischen Schlag,
Brand und/oder schwere Verletzungen verursachen.

Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und Anweisungen fiir die Zukunft auf.

Der in den Sicherheitshinweisen verwendete Begriff ,Elektrowerkzeug* bezieht sich auf netzbe-
triebene Elektrowerkzeuge (mit Netzkabel) und auf akkubetriebene Elektrowerkzeuge (ohne
Netzkabel).

1) Arbeitsplatzsicherheit

a) Halten Sie Ihren Arbeitsbereich sauber und gut beleuchtet. Unordnung oder unbeleuch-
tete Arbeitsbereiche kdnnen zu Unféllen flhren.

b) Arbeiten Sie mit dem Elektrowerkzeug nicht in explosionsgefahrdeter Umgebung, in
der sich brennbare Fliissigkeiten, Gase oder Staube befinden. Elektrowerkzeuge er-
zeugen Funken, die den Staub oder die Dampfe entziinden kénnen.

c) Halten Sie Kinder und andere Personen wahrend der Benutzung des Elektro-
werkzeugs fern. Bei Ablenkung kénnen Sie die Kontrolle Giber das Elektrowerkzeug verlie-
ren.

2) Elektrische Sicherheit

a) Der Anschlussstecker des Elektrowerkzeugs muss in die Steckdose passen. Der Ste-
cker darf in keiner Weise verandert werden. Verwenden Sie keine Adapterstecker ge-
meinsam mit schutzgeerdeten Elektrowerkzeugen. Unverénderte Stecker und passende
Steckdosen verringern das Risiko eines elektrischen Schlages.

b) Vermeiden Sie Korperkontakt mit geerdeten Oberflaichen, wie von Rohren, Heizungen,
Herden und Kiihilschranken. Es besteht ein erhdhtes Risiko durch elektrischen Schlag,
wenn lhr Kérper geerdet ist.

c) Halten Sie Elektrowerkzeuge von Regen oder Nésse fern. Das Eindringen von Wasser in
ein Elektrowerkzeug erhoht das Risiko eines elektrischen Schlages.

d) Zweckentfremden Sie die Anschlussleitung nicht, um das Elektrowerkzeug zu tragen,
aufzuhéngen oder um den Stecker aus der Steckdose zu ziehen. Halten Sie die An-
schlussleitung fern von Hitze, Ol, scharfen Kanten oder sich bewegenden Teilen. Be-
schadigte oder verwickelte Anschlussleitungen erhéhen das Risiko eines elektrischen
Schlages.

e) Wenn Sie mit einem Elektrowerkzeug im Freien arbeiten, verwenden Sie nur Verlange-
rungsleitungen, die auch fiir den AuBenbereich geeignet sind. Die Anwendung eines flr
den AufRenbereich geeigneten Verlangerungsleitung verringert das Risiko eines elektrischen
Schlages.

f) Wenn der Betrieb des Elektrowerkzeugs in feuchter Umgebung nicht vermeidbar ist,
verwenden Sie einen Fehlerstromschutzschalter. Der Einsatz eines Fehlerstromschutz-
schalters vermindert das Risiko eines elektrischen Schlages.

3) Sicherheit von Personen

a) Seien Sie aufmerksam, achten Sie darauf, was Sie tun, und gehen Sie mit Vernunft an
die Arbeit mit einem Elektrowerkzeug. Benutzen Sie kein Elektrowerkzeug, wenn Sie
miide sind oder unter dem Einfluss von Drogen, Alkohol oder Medikamenten stehen.
Ein Moment der Unachtsamkeit beim Gebrauch des Elektrowerkzeugs kann zu ernsthaften
Verletzungen fuhren.
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f)

h)

5)
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Tragen Sie personliche Schutzausriistung und immer eine Schutzbrille. Das Tragen
personlicher Schutzausriistung, wie Staubmaske, rutschfeste Sicherheitsschuhe, Schutz-
helm oder Gehdrschutz, je nach Art und Einsatz des Elektrowerkzeugs, verringert das Risi-
ko von Verletzungen.

Vermeiden Sie eine unbeabsichtigte Inbetriebnahme. Vergewissern Sie sich, dass das
Elektrowerkzeug ausgeschaltet ist, bevor Sie es an die Stromversorgung und/oder
den Akku anschlieBen, es aufnehmen oder tragen. Wenn Sie beim Tragen des Elekt-
rowerkzeugs den Finger am Schalter haben oder das Elektrowerkzeug eingeschaltet an die
Stromversorgung anschlieRen, kann dies zu Unfallen fiihren.

Entfernen Sie Einstellwerkzeuge oder Schraubenschliissel, bevor Sie das Elekt-
rowerkzeug einschalten. Ein Werkzeug oder Schlissel, der sich in einem drehenden Teil
des Elektrowerkzeugs befindet, kann zu Verletzungen fiihren.

Vermeiden Sie eine abnormale Korperhaltung. Sorgen Sie fiir einen sicheren Stand
und halten Sie jederzeit das Gleichgewicht. Dadurch kénnen Sie das Elektrowerkzeug in
unerwarteten Situationen besser kontrollieren.

Tragen Sie geeignete Kleidung. Tragen Sie keine weite Kleidung oder Schmuck. Hal-
ten Sie Haare, Kleidung und Handschuhe fern von sich bewegenden Teilen. Lockere
Kleidung, Schmuck oder lange Haare kénnen von sich bewegenden Teilen erfasst werden.
Wenn Staubabsaug- und -Auffangeinrichtungen montiert werden kénnen, sind diese
anzuschlieBen und richtig zu verwenden. Verwendung einer Staubabsaugung kann Ge-
fahrdungen durch Staub verringern.

Wiegen Sie sich nicht in falscher Sicherheit und setzen Sie sich nicht iiber die Si-
cherheitsregeln fiir Elektrowerkzeuge hinweg, auch wenn Sie nach vielfachem Ge-
brauch mit dem Elektrowerkzeug vertraut sind. Achtloses Handeln kann binnen Sekun-
denbruchteilen zu schweren Verletzungen fihren.

Verwendung und Behandlung des Elektrowerkzeuges

Uberlasten Sie das Elektrowerkzeug nicht. Verwenden Sie fiir lhre Arbeit das dafiir
bestimmte Elektrowerkzeug. Mit dem passenden Elektrowerkzeug arbeiten Sie besser
und sicherer im angegebenen Leistungsbereich.

Benutzen Sie kein Elektrowerkzeug, dessen Schalter defekt ist. Ein Elektrowerkzeug,
das sich nicht mehr ein- oder ausschalten lasst, ist gefahrlich und muss repariert werden.
Ziehen Sie den Stecker aus der Steckdose und/oder entfernen Sie einen abnehmba-
ren Akku, bevor Sie Gerdteeinstellungen vornehmen, Einsatzwerkzeugteile wechseln
oder das Elektrowerkzeug weglegen. Diese VorsichtsmaRnahme verhindert den unbeab-
sichtigten Start des Elektrowerkzeuges.

Bewahren Sie unbenutzte Elektrowerkzeuge auBerhalb der Reichweite von Kindern
auf. Lassen Sie keine Personen das Elektrowerkzeug benutzen, die mit diesem nicht
vertraut sind oder diese Anweisungen nicht gelesen haben. Elektrowerkzeuge sind ge-
fahrlich, wenn Sie von unerfahrenen Personen benutzt werden.

Pflegen Sie Elektrowerkzeuge und Einsatzwerkzeuge mit Sorgfalt. Kontrollieren Sie,
ob bewegliche Geriteteile einwandfrei funktionieren und nicht klemmen, ob Teile ge-
brochen oder so beschadigt sind, dass die Funktion des Elektrowerkzeugs beein-
trachtigt ist. Lassen Sie beschéadigte Teile vor dem Einsatz des Elektrowerkzeuges
reparieren. Viele Unfélle haben ihre Ursache in schlecht gewarteten Elektrowerkzeugen.
Halten Sie Schneidwerkzeuge scharf und sauber. Sorgfaltig gepflegte Schneidwerk-
zeuge mit scharfen Schneidkanten verklemmen sich weniger und sind leichter zu fihren.
Verwenden Sie Elektrowerkzeug, Einsatzwerkzeug, Einsatzwerkzeuge usw. entspre-
chend diesen Anweisungen. Beriicksichtigen Sie dabei die Arbeitsbedingungen und
die auszufiihrende Tétigkeit. Der Gebrauch von Elektrowerkzeugen fiir andere als die
vorgesehenen Anwendungen kann zu gefahrlichen Situationen fihren.

Halten Sie Griffe und Griffflichen trocken, sauber und frei von Ol und Fett. Rutschige
Griffe und Griffflachen erlauben keine sichere Bedienung und Kontrolle des Elektrowerk-
zeugs in unvorhergesehenen Situationen.

Service
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a) Lassen Sie lhr Elektrowerkzeug nur von qualifiziertem Fachpersonal und nur mit Ori-
ginal-Ersatzteilen reparieren. Damit wird sichergestellt, dass die Sicherheit des Elekt-
rowerkzeugs erhalten bleibt.

2 Technische Daten

Rohr — Schweillbereich @ (mm)........cccccevveeieennne. 40-160

Rohr - Schweilleistung ...........cccocvveiieiieinecnneene SDR Reihen siehe Schweiltabellenheft
Max. Verfahrweg (mm)........ccccceiiiiiiniciiieneee, 130

Hobeleinrichtung:

Elektrischer Anschluss............ccociiiiiiiiiiiiiies 230V a.c.,, 50 Hz, 5,0 A, 1050 W
Motordrehzahl (Min™) .........cccccerreriiiririeceicene, 0-1200

Leerlaufdrehzahl (min™') Hobelscheibe ... .... 0-265

Schalldruckpegel dB (A) Lpa | Kpaweoeoeerereeieenene 9313

Schallleistungspegel dB (A) Lwa | Kwa......c.cceueeeee 1043

Handheizelement:

Elektrischer Anschluss............ccociiviiiiiiiiiiies 230V a.c., 50/60 Hz, 800 W
Heizelement - Durchmesser (mm) ...........ccoccenee. 200

GEeWIChE (KG) «vveereeiieeeiie e 3,14

Gewichte:

Grundmasching (Kg)........ccoocveviiiiieiiiiiie e
P160 Saniline mit Untergestell (kg)
Abmessungen (LxBxH):

P160 Saniline eingeschwenkt (mm)...................... 1100 x 670 x 900

ausgeschwenkt (Arbeitsstellung) (mm)................. 910 x 670 x 1190

Der Gerauschpegel beim Arbeiten kann 85 dB (A) tberschreiten. Gehdérschutz tragen!

3 Funktion des Gerites

3.1 Ubersicht (A

1 Hobeleinrichtung 7 Sperrklinke

2 Handheizelement 8 Grundspannbacken
3 Maschinenbett 8.1 Einstellmutter

4 Beweglicher Tisch 8.2 Spannschraube

5 Klemmhebel 10  Stitzgabel

6 Griffstange

Mit der Maschine kénnen SchweilRverbindungen fir Hausinstallationen, Kaminsanierungen und
Dachentwasserungssysteme aus PE, PVDF und PP-Rohren mit AufRendurchmessern von 40 bis
160mm sicher hergestellt werden.

Zusatzlich kann anstelle der Stiitzgabeln fiir die &ueren Spannpositionen ebenfalls Spannele-
mente eingesetzt werden. Im Maschinenbett und im beweglichen Tisch sind dafiir Gewinde vor-
gesehen.

3.2 Bedienungsanleitung

Die SchweiBmaschine darf nur von hierzu berechtigten und angemessen qualifizierten
Fachkraften gemaR DVS 2212 Teil 1 bedient werden!

' Die Maschine darf nur von ausgebildeten und autorisierten Bedienern benutzt werden!
[ ]
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3.2.1 Inbetriebnahme

Bitte lesen Sie die Betriebsanleitung und die Hinweise zur Sicherheit vor der Inbetrieb-
nahme der Stumpfschweillmaschine aufmerksam durch!

Das Heizelement nicht in explosionsgefahrdeter Umgebung verwenden und nicht mit
leicht brennbaren Stoffen in Beriihrung bringen!

>[>

= Maschine auf ebenen, festen Untergrund stellen und nach oben klappen.
Darauf achten, dass der Rastbolzen in die linke Bohrung am Transportwagen eingeras-
tet ist und in die rechte Bohrung zur Sicherung den Gewindestab an dem Sterngriff
eindrehen!

=> Sperrklinke (7) nach vorn ziehen und Hobeleinrichtung (1) nach hinten schwenken.

= Heizelement (2) nach hinten schwenken.

= Netzstecker Hobeleinrichtung (1) und Heizelement (2) an die auf dem Typenschild angege-
bene Stromversorgung anschlieRen.

Die rote Diode “Stand by“ am Heizelement leuchtet, d. h: Spannung liegt an. Heizelement am
Handgriff mit dem groRen Drucktaster (leuchtet griin) einschalten und die gewlinschte Tempera-
tur mit der ,,+“ oder ,-, Taste einstellen (160°C bis 285°C/ 320°F bis 545°F).
Das Aufheizen wird durch die gelbe Diode am Handgriff angezeigt. Zusatzlich erscheinen auf
der Temperaturanzeige waagerechte Balken. Kurz vor Erreichen der eingestellten Solltempera-
tur (Toleranz +/-3°C/ 5.4°F) erlischt die gelbe Diode und die Griine leuchtet. Nach weiteren 10
Minuten ist das Heizelement einsatzbereit. Hinweis: Beim ersten Erreichen der Solltemperatur
kann der eingestellte Wert kurz tUberschritten werden.
Die Temperatur mit einem externen Temperaturmessgerat kontrollieren. Bei Abweichungen
muss das Heizelement neu kalibriert werden: ,+* und ,-, Taste gleichzeitig driicken und an-
schlielend die Differenz mit der ,+“ oder ,-, Taste einstellen.
Erscheint ,Er1“ ist die Elektronik defekt. Bei ,Er2* ist der Widerstandsthermometer defekt oder
nicht angeschlossen. Gerat an eine autorisierte ROTHENBERGER- Fachwerkstatt senden.
Verbrennungsgefahr! Das Heizelement kann eine Temperatur bis zu 290°C/ 554°F
erreichen!

3.2.2 MaBRnahmen zur Vorbereitung der Schweillung

= Bei Rohren die kleiner sind als der maximal zu verschwei3ende Durchmesser 160mm, sind
die Reduktionsspanneinsatze bzw. Biigel des entsprechenden Durchmessers in die Grund-
spannbacken einzusetzen.
Auf richtige Reduktionsspanneinsatze achten! Obere Reduktionsspanneinsatze bzw.
Bugel + untere Reduktionsspanneinsatze + Stitzgabeleinsatze mussen Gbereinstimmen!

Grundspannbacken (8) 6ffnen und bis zur hinteren Position schwenken. Oberen Reduzier-
einsatz gegen hinteren Anschlag driicken und Spannschraube (8.2) anziehen.
Untere Reduzierung einlegen.
Stiitzgabeleinsatze in die Stitzgabel (10) einsetzen und mit den Réndelschrauben befesti-
gen.
Die zu verschweiRenden Kunststoffrohre oder Formstlicke in die Spannvorrichtungen einle-
gen.
Stiitzgabeln (10) unter das Rohr- oder Formstiick stellen, dazu Randelschraube I6sen und
die Stlitzgabel entsprechend verschieben, gegebenenfalls drehen und Réndelschraube
festdrehen.
Bei gerade zu verschweilRenden Rohren sind die Stilitzgabeln mit der vorderen Flache
parallel zur Mitte der Nut in den Tischen auszurichten!

Vou vy v,

= Grundspannbacken (8) schlieen, mit Hilfe der Einstellmutter (8.1) Spannkraft einstellen und
Handgriff in Endlage bringen bis maximale Kraft erreicht ist.
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= Durch Zusammenfahren der Rohre prifen, ob diese im Spannwerkzeug festsitzen. Bei auf-
gebrachter max. SchweilRkraft diirfen Rohre nicht durchrutschen! Dadurch wird ein erfolgrei-
cher Schweillvorgang sichergestellt!
= Ebenfalls ist zu priifen, ob das Heizelement die Betriebstemperatur erreicht hat. Das Aufhei-
zen ist beendet, wenn die gelbe Diode erlischt und die griine Diode leuchtet.
Um eine gleichmafRige Warmeverteilung uber die gesamte Heizplattenflache zu gewahr-
leisten, ist es notwendig, nachdem die griine Diode leuchtet, eine Wartezeit von ca. 10
Minuten einzuhalten (nach DVS). Die Temperatur ist mit einem geeignetem Tempera-
turmessgerat zu priifen!
= Hobeleinrichtung (1) zwischen die Rohrstlicke einschwenken, bis Sperrklinke (7) einrastet,
und am Handgriff einschalten.
Verletzungsgefahr! Wahrend der Inbetriebnahme der Hobeleinrichtung nicht in die
laufenden Messer greifen. Hobel nur im eingeschwenkten Zustand (Arbeitsposition)
betatigen und anschlielend wieder zuriick schwenken. Die Funktionsféhigkeit des
& Sicherheitsschalters in der Hobeleinrichtung muss jederzeit gewahrleistet sein, um ein
unbeabsichtigtes Anlaufen aufRerhalb der Arbeitsposition zu vermeiden
= Mittels Griffstange (6) die Werkstiickenden gefiihlvoll gegen die Hobelscheiben fahren.
Zu hoher Hobeldruck kann zur Uberhitzung und Beschadigung des Hobelantriebes
A fihren. Bei Uberlastung bzw. Stillstand des Hobelantriebes die Maschine auffahren und
den Druck reduzieren!
Zum einseitigen Hobeln Anschlag an der Unterseite des Hobels zu der Seite drehen, die nicht
bearbeitet werden soll.
= Nachdem die Stirnseiten plan gehobelt sind, was durch einen gleichmagigen, ununterbro-
chenen Span zu erkennen ist, Rohrenden langsam auseinanderfahren. Hobeleinrichtung (1)
ausschalten, Sperrklinke (7) entriegeln und ausschwenken.
= Werkstlicke zusammenfahren und priifen, ob die Schweilkflachen plan sind. Ist dieses nicht
der Fall, muss der Hobelvorgang wiederholt werden.
Der axiale Versatz zwischen den Werkstiicken darf (gemaR DVS) nicht gréRer als 10% der
Wanddicke und der Spalt zwischen den Planflachen nicht groRRer als 0,5mm sein. Ist dies nicht
gegeben, dann mit Hilfe der Spannschrauben und Stiitzgabelauflagen justieren und den Hobel-
vorgang wiederholen.
Die gehobelten, zum Schweifl3en vorbereiteten Oberflachen dirfen nicht mit den Handen
bertihrt werden, und missen frei von jeglicher Verschmutzung sein!

3.2.3 SchweiBvorgang

Quetschgefahr! Beim Zusammenfahren der Spannwerkzeuge und Rohre grundsatzlich
sicheren Abstand zur Maschine halten. Niemals in den Arbeitsbereich fassen!

= Heizelement (2) zwischen die beiden Rohrstlicke einschwenken.

= Rohrenden zusammenfahren, erforderliche Angleichkraft an der Griffstange (6) aufbringen
und durch Anziehen des Klemmhebels (5) Antriebswelle arretieren.

= Sobald die erforderliche Wulsthéhe gleichmaRig am gesamten Umfang beider Rohrenden
erreicht ist, Klemmbhebel (5) I6sen, die Kraft auf die entsprechende Anwarmkraft (nahe 0) zu-
ricknehmen und Klemmhebel (5) wieder anziehen. Ein gleichmaRiges Anliegen der Werk-
stiickenden an der Heizplatte muss gewahrleistet sein.

= Nach Ablauf der Anwarmzeit Klemmhebel (5) I6sen, Rohrstiicke auseinanderfahren, Heiz-
element (2) ausschwenken und Werkstiickenden wieder zusammenfahren. Dabei die Kraft
maoglichst linear auf die entsprechende Fligekraft, bis die Nennkraft erreicht ist (siehe Be-
gleitbuch Schweillparameter) erhéhen und Klemmhebel (5) anziehen. Die Fugekraft muss
wahrend der gesamten Abkuhlzeit gehalten werden.

= Nachdem die Abkihlzeit abgelaufen ist, Klemmhebel (5) I6sen und die Feder uber Giriff-
stange (6) entlasten. Die verschweilten Rohrstlicke ausspannen und entnehmen.

Die gesamten SchweilRparameter kdnnen den beiliegenden Schweifdtabellen entnommen wer-

den.
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3.2.4 AuBerbetriecbnahme

= Netzstecker Hobeleinrichtung und Heizelement aus der Steckdose ziehen.

= Hobel und Heizelement in den Zwischenraum zwischen die Grundspannbacken einschwen-
ken.

= Netzkabel aufwickeln.

é Heizplatte muss abgekuhlt sein!

= Sterngriff und Rastbolzen I6sen und nach unten einklappen bis Rastbolzen einrastet.
3.3 Allgemeine Anforderungen

Da Witterung - und Umgebungseinflisse die Schweilung entscheidend beeinflussen, sind un-
bedingt die entsprechenden Vorgaben in den DVS - Richtlinien 2207 Teil 1, 11 und 15 einzuhal-
ten. AuBerhalb Deutschlands gelten die entsprechenden nationalen Richtlinien.

Die Schweiarbeiten sind standig und sorgfaltig zu Uberwachen!

3.4 Wichtige Hinweise zu den SchweiRparametern

Alle erforderlichen Schweiflparameter wie Temperatur, Druck und Zeit sind den DVS - Richtli-
nien 2207 Teil 1, 11 und 15 zu entnehmen. AuRerhalb Deutschlands gelten die entsprechenden
nationalen Richtlinien.
Bezug: DVS Media GmbH, Aachener Str. 172, 40223 Dusseldorf

Postfach 10 19 65, 40010 Dusseldorf, Tel: +49 (0) 211/ 1591 -0

Email: media@dvs-hg.de internet: www.dvs-media.info
Im Einzelfall sind unbedingt die materialspezifischen Bearbeitungsparameter der Rohrhersteller
einzuholen.
Die in den beigefiigten Schweilitabellen genannten Schweillparameter sind Anhaltswerte, flr
die die Firma ROTHENBERGER keine Gewahr tibernimmt!

4 Pflege und Wartung

Zur Erhaltung der Funktionsfahigkeit der Maschine sind folgende Punkte zu beachten:

e Die Fuhrungsstangen flr den Schlitten bzw. fiir Heizelementhalter und Hobeleinheit missen
frei von Schmutz gehalten werden.

e Die elektrischen Antriebe von Hobeleinrichtung und Heizelement dirfen nur mit der auf dem
Typenschild angegebenen Spannung betrieben werden.

e Um einwandfreie Schweillergebnisse zu erhalten, ist es notwendig, das Heizelement sauber
zu halten. Bei Beschadigungen der Oberflache muss das Heizelement neu beschichtet bzw.
ausgetauscht werden. Materialriickstdnde auf dem Heizspiegel vermindern die Antihaftei-
genschaften und sollten mit einem nicht fasernden Papier und Reinigungsmittel mit einem
Ethanolgehalt >99,8% (gemaR DVS 2207) (nur bei kaltem Heizelement!) entfernt werden.

e Die Hobeleinrichtung ist mit zwei doppelseitig angeschliffenen Messern ausgerustet. Bei
nachlassender Schnittleistung kdnnen die Messer gewendet bzw. durch neue ersetzt wer-
den.

e Esist stets darauf zu achten, dass die zu bearbeitenden Rohr — bzw. Werkstlickenden, ins-
besondere die Stirnflachen, frei von Verschmutzung sind, da sonst die Lebensdauer der
Messer vermindert wird.

Wir empfehlen, Reparatur nur durch eine Servicewerkstatt oder den Hersteller vorneh-
men zu lassen!

Geeignetes Zubehor finden Sie im Hauptkatalog oder unter www.rothenberger.com
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Kundendienst

Die ROTHENBERGER Kundendienst-Standorte stehen zur Verfligung, um Ihnen zu helfen (sie-
he Liste im Katalog oder online), und Ersatzteile und Kundendienst werden durch dieselben
Standorte angeboten. Bestellen Sie Ihre Zubehor- und Ersatzteile bei Ihrem Fachhandler oder
online iber RO SERVICE+: & + 49 (0) 61 95/ 800 8200 = + 49 (0) 61 95/ 800 7491

P4 service@rothenberger.com - www.rothenberger.com

Entsorgung

Teile des Gerates sind Wertstoffe und kénnen der Wiederverwertung zugefiihrt werden. Hierfur
stehen zugelassene und zertifizierte Verwerterbetriebe zur Verfigung. Zur umweltvertraglichen
Entsorgung der nicht verwertbaren Teile (z.B. Elektronikschrott) befragen Sie bitte lhre zustan-
dige Abfallbehdrde.

E Werfen Sie Elektrowerkzeuge und Akkus/Batterien nicht in den Hausmdill!

—
Nur fiir EU-Lander: Gemaf der Europaischen Richtlinie 2012/19/EU Uber Elektro- und Elektro-
nik-Altgerate und ihrer Umsetzung in nationales Recht missen nicht mehr gebrauchsfahige
Elektrowerkzeuge und gemaR der europaischen Richtlinie 2006/66/EG mussen defekte oder
verbrauchte Akkus/Batterien getrennt gesammelt und einer umweltgerechten Wiederverwertung
zugefihrt werden.
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Markings in this document

Danger!

This sign warns against the danger of personal injuries.

Caution!

This sign warns against the danger of property damage and damage to the environment.
Call for action

vomf>

Explanation of symbols Labels

X

EU conformity marking

)
m

EAC- conformity marking

r~r—
e e |
—

Warning of pull-in hazard

Warning of hot surface

Warning of cutting hazard

Read operating instructions

WEEE disposal marking
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1 Safety Notes

1.1

Intended use

ROWELD P 160 Saniline must be used only for producing welded joints on PE - PP and PVDF
tubes according to the technical data. The user bears sole responsibility for any damage caused
by improper use.

1.2 General power tool safety warnings

WARNING! Read all safety warnings, instructions, illustrations and specifications
provided with this power tool.

Failure to follow all instructions listed below may result in electric shock, fire and/or serious inju-

ry.

Save all warnings and instructions for future reference.

The term "power tool" in the warnings refers to your mains-operated (corded) power tool or bat-
tery-operated (cordless) power tool.

1)
a)
b)

O
-

o
~

o
—

Work area safety

Keep work area clean and well lit. Cluttered or dark areas invite accidents.

Do not operate power tools in explosive atmospheres, such as in the presence of
flammabile liquids, gases or dust. Power tools create sparks which may ignite the dust or
fumes.

Keep children and bystanders away while operating a power tool. Distractions can
cause you to lose control.

Electrical safety

Power tool plugs must match the outlet. Never modify the plug in any way. Do not use
any adapter plugs with earthed (grounded) power tools. Unmodified plugs and matching
outlets will reduce risk of electric shock.

Avoid body contact with earthed or grounded surfaces, such as pipes, radiators,
ranges and refrigerators. There is an increased risk of electric shock if your body is
earthed or grounded.

Do not expose power tools to rain or wet conditions. Water entering a power tool will in-
crease the risk of electric shock.

Do not abuse the cord. Never use the cord for carrying, pulling or unplugging the
power tool. Keep cord away from heat, oil, sharp edges or moving parts. Damaged or
entangled cords increase the risk of electric shock.

When operating a power tool outdoors, use an extension cord suitable for outdoor
use. Use of a cord suitable for outdoor use reduces the risk of electric shock.

If operating a power tool in a damp location is unavoidable, use a residual current de-
vice (RCD) protected supply. Use of an RCD reduces the risk of electric shock.

Personal safety

Stay alert, watch what you are doing and use common sense when operating a power
tool. Do not use a power tool while you are tired or under the influence of drugs, al-
cohol or medication. A moment of inattention while operating power tools may result in se-
rious personal injury.

Use personal protective equipment. Always wear eye protection. Protective equipment
such as a dust mask, non-skid safety shoes, hard hat or hearing protection used for appro-
priate conditions will reduce personal injuries.

Prevent unintentional starting. Ensure the switch is in the off-position before connect-
ing to power source and/or battery pack, picking up or carrying the tool. Carrying
power tools with your finger on the switch or energising power tools that have the switch on
invites accidents.

Remove any adjusting key or wrench before turning the power tool on. A wrench or a
key left attached to a rotating part of the power tool may result in personal injury.

\(ROTHENBERGER
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e) Do not overreach. Keep proper footing and balance at all times. This enables better
control of the power tool in unexpected situations.

f) Dress properly. Do not wear loose clothing or jewellery. Keep your hair and clothing
away from moving parts. Loose clothes, jewellery or long hair can be caught in moving
parts.

g) If devices are provided for the connection of dust extraction and collection facilities,
ensure these are connected and properly used. Use of dust collection can reduce dust-
related hazards.

h) Do not let familiarity gained from frequent use of tools allow you to become compla-
cent and ignore tool safety principles. A careless action can cause severe injury within a
fraction of a second.

4) Power tool use and care

a) Do not force the power tool. Use the correct power tool for your application. The cor-
rect power tool will do the job better and safer at the rate for which it was designed.

b) Do not use the power tool if the switch does not turn it on and off. Any power tool that
cannot be controlled with the switch is dangerous and must be repaired.

c) Disconnect the plug from the power source and/or remove the battery pack, if de-
tachable, from the power tool before making any adjustments, changing accessories,
or storing power tools. Such preventive safety measures reduce the risk of starting the
power tool accidentally.

d) Store idle power tools out of the reach of children and do not allow persons unfamil-
iar with the power tool or these instructions to operate the power tool. Power tools are
dangerous in the hands of untrained users.

e) Maintain power tools and accessories. Check for misalignment or binding of moving
parts, breakage of parts and any other condition that may affect the power tool’s op-
eration. If damaged, have the power tool repaired before use. Many accidents are
caused by poorly maintained power tools.

f) Keep cutting tools sharp and clean. Properly maintained cutting tools with sharp cutting
edges are less likely to bind and are easier to control.

g) Use the power tool, accessories and tool bits etc. in accordance with these instruc-
tions, taking into account the working conditions and the work to be performed. Use
of the power tool for operations different from those intended could result in a hazardous sit-
uation.

h) Keep handles and grasping surfaces dry, clean and free from oil and grease. Slippery
handles and grasping surfaces do not allow for safe handling and control of the tool in unex-
pected situations.

5) Service

a) Have your power tool serviced by a qualified repair person using only identical re-
placement parts. This will ensure that the safety of the power tool is maintained.

2 Technical Data

Welding range @ (Mm)......cccoceevveiiiiicneene 40-160

Pipe capacity.......ccccceenieiiiiiiiiieeceeee SDR series see welding parameter book
Max. traverse path (mm)........cccocvviieninnn. 130

Trimmer:

Power supply......ccoooieiiieeiniieeeec e 230V a.c., 50 Hz, 5,0 A, 1050 W

Rotary speed (Min™)........ccccoooveveevieereennne. 0-1200

Idle running speed (min™') milling disc....... 0-265
Noise pressure level dB (A) Lpa | Kpa......... 9313
Sound power level dB (A) Lwa | Kwa.......... 10413

\ROTHENBERGER
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Heating element:

Power Supply......ccocoveeiiieeiniiceeee e 230V a.c., 50/60 Hz, 800 W
Heating plate diameter (mm)..................... 200

Weight (Kg) ....eeovereeieiiieeeeeeee e 3,14

Weights:

Basic machine (Kg).......cocoveerieeniiriiieninnne 34,0

P160 Saniline with skid frame (kg)............ 48,6

Dimensions: (LxWxH):

P160 Saniline swivelled in (mm) ............... 1100 x 670 x 900

swivelled out (work position) (mm)............ 910 x 670 x 1190

The noise level during operation can exceed 85 dB (A). Wear hearing protection!

3 Function of the Unit

3.1 Overview (A

1 Trimmer unit 7 Safety catch

2 Heating element 8 Main clamp

3 Machine housing 8.1 Adjusting nut

4 Movable table 8.2 Tensioning screw
5 Clamping lever 10  Support brackets
6 Grip bar

Welded joints for house installations, chimney renovations and roof drainage systems made of
PE, PVDF and PP pipes with outer diameters of 40 - 160mm can be safely produced with the
machine.

Depending on the version clamping elements can be used instead of the support forks for the
exterior clamping positions. Threads are provided for this purpose in the machine base and in
the movable table.

3.2 Operating instructions

' In accordance with national or EU ordinances and guidelines, e. g. DVS 2212, Section |,
only duly qualified and authorized personnel are allowed to operate the ROWELD welding

® machines!
' Only trained and authorized welders are allowed to operate the machine!
[

peration

you put the butt fusion welding machine into operation!

Do not use the heating element in explosive environments or bring it into contact with

3.2.1
é Please read through the operating instructions and safety instructions attentively before
A easily flammable materials!

= Place the machine on a level, firm surface and fold it upwards

Make sure that the locking pin is engaged in the left hole on the transport trolley and
screw the threaded rod into the right hole on the star knob to secure it!

=> Pull the trimmer lock (7) to the front and swivel the trimmer (1) to the back.
= Swivel heating element (2) to the back.

= Connect power plug of trimmer unit (1) and heating element (2) to the power supply stated
on the type plate.

The red “Stand by“ diode on the heating element lights up, which means: voltage is being ap-
plied. Switch on the heating element on the hand grip using the large press-button (lights up
green) and set the desired temperature using the “+“ or “-“ button (160°C to 285°C / 320°F to
545°F).

\(ROTHENBERGER
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Heating is displayed on the hand grip by the yellow diode. Horizontal bars also appear on the
temperature indicator. The yellow diode goes out shortly before reaching the set nominal tem-
perature (tolerance +/-3°C / 5.4°F) and the green one lights up. The heating element is usable
after a further 10 minutes. Note: upon first reaching the nominal temperature the set value can
be exceeded for short time.
Check the temperature using an external temperature measuring instrument. If there are devia-
tions it means that the heating element must be re-calibrated: press the “+“ and “-* button simul-
taneously and then set the difference using the “+ or “-“ button.
If “Er1* appears this means the electronics are defective. For “Er2“ the resistance thermometer
is either defective or not connected. Send the device to an authorized ROTHENBERGER spe-
cialist workshop.
Very hot — Do not touch! The heating element can reach a temperature of approx.
290°C / 554°F!

3.2.2 Measures for preparing welding

= For pipes which are smaller than the maximum diameter of 160 mm to be welded the clamp-
ing inserts / bracket of the corresponding diameter are to be inserted in the main clamps.

Be sure to use the correct reduction clamping inserts! The upper reduction clamping
inserts, or the bracket + lower reduction clamping inserts + support fork inserts, must
match!

Open the clamping plates (8) and swing them to the rear position. Press the upper reducing
insert against the rear stop and tighten the tensioning screw (8.2).

Insert the lower reduction.

Supports bracket inserts are to be inserted in the support brackets (10) and fastened with
the knurled screws.

Insert the plastic pipes or fittings to be welded into the clamps.
Put the support brackets (10) under the pipe or fitting, loosen knurled head screw and move
the support bracket accordingly, turn if required and tighten knurled head screw.
For straight pipes to be welded align the support brackets with the front surface parallel to
the centre of the groove in the tables!

(2 J N T

= Close the clamping plates (8). Using the adjusting nut (8.1) adjust the tension and bring the
handle to the end position until the maximum force is reached.

= Check whether the workpieces are tight in the clamping tool by moving the workpieces to-
gether. When applied max. welding pressure must not slip through pipes! Thus, a successful
welding process it is ensured.
= Also check whether the heating element has reached operating temperature. Heating is
ended when the yellow diode goes off and the green diode lights.
To guarantee even distribution of heat over the entire surface of the heating plate, it is
required to wait a period of approx. 10 minutes after the green diode lights up (according
to DVS). You must check the temperature with an appropriate temperature measurement
device!
= Swing the trimmer (1) between the pieces of pipe until the ratchet pawl (7) snaps in and turn
on with the handle.
Risk of injury! Do not grasp into the running knife while the trimmer is put into operation.
Operate trimmer only in swiveled in state (work position) and swivel back again after-
wards. The operativeness of the safety switch in the trimmer must be guaranteed at all
& times to prevent unintentional starting outside the work position!

= With the grip bar (6) move the ends of the workpieces carefully against the rotating knives of
the trimmer disks.
An excessively high milling pressure can lead to overheating and damage to the miller
A drive. When the milling drive is overloaded or at rest, raise the machine and reduce the
pressure!
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For one-sided milling, turn the stop on the underside of the milling machine to the side that is
NOT to be worked on.
= After the front sides are trimmed flat, which can be recognized by a uniform and unbroken
chip, slowly move the pipes ends apart. Unlock the trimmer (1) by pulling out the ring (7) and
swivel it.
= Move workpieces together and check whether the welded surfaces are flat. If this is not the
case, trimming must be repeated.
The axial offset between the workpieces must not be greater than 10% of the wall thickness and
the gap between the flat surfaces must not be greater than 0.5 mm (according to DVS). If this is
not the case, adjust with the help of the clamping screws and pipe supports and repeat trimming.
The trimmed surfaces prepared for welding must not be touched with the hands and must
be kept free of dirt!

Risk of crushing! Always maintain a safe distance from the machine when moving
clamping tools and pipes together! Never reach into the working area!

= Swivel the heating element (2) between the two workpieces.

= Bring the pipe ends together, put force to the grip bar (6) and stop the driveshaft by pulling
the clamping lever (5).

= As soon as the required bead height is reached evenly over the entire circumference at the

pipe ends, disengage the clamping lever (5), reduce the force to the corresponding preheat-

ing force (near 0) and screw up the clamping lever (5) tightly again. It must be ensured that

the workpiece ends abut evenly to the heating plate.

After the preheating time is over, disengage clamping lever (5) move workpieces apart,

swivel out the heating element (2) and move the workpiece ends together again. While do-

ing this, increase the corresponding joining force as linearly as possible until the nominal

force is reached (see the accompanying book for welding parameters) and pull the clamping

lever (5). The joining force must be maintained during the entire cooling period.

= At the end of the cooling period, disengage the clamping lever (5) and release the spring via
the grip bar. Unclamp and take out the welded tube sections.

All welding parameters can be found in the enclosed welding tables.
3.2.4 Putting out of operation

17

= Unplug the planer device and heating element from the power outlet.
= Swivel the planer and heating element into the space between the base clamping jaws.
= Wind up flex.

ﬁ The hotplate must be cooled off!

= Loosen the star knob and locking pin and fold down until the locking pin engages.
3.3 General requirements

As weather and ambient conditions can seriously effect welding procedures and joints, it is es-
sential to duly observe national welding guidelines and ordinances, e. g. DVS Guideline 2207,
Sections 1, 11 and 15.

Welding requires continuous and due supervision and monitoring!

3.4 Important information on welding parameters

For welding parameters such as temperature, pressure and time, consult your national welding
guidelines and ordinances, e. g. DVS Guideline 2207, Sections 1, 11 and 15.
Ordering: DVS Media GmbH, Aachener Str. 172, 40223 Dusseldorf

Postfach 10 19 65, 40010 Dusseldorf, Tel.: +49 (0) 211/1591-0

Email: media@dvs-hg.de internet: www.dvs-media.info

In the event of doubt, consult the pipe manufacturer for material-specific welding parameters.

\(ROTHENBERGER
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The welding parameters specified in the welding tables are strictly reference values. ROTHEN-
BERGER cannot assume any liability for their accuracy or completeness!

4 Care and Maintenance

To ensure that the welding machine functions properly, observe the following maintenance rec-
ommendations:

Keep the guide rods for the skids or for the heating element holder and milling unit free of
dirt.

The electric drives of the trimmer and heating element must be operated only with the volt-
age stated on the type plate.

To achieve perfect welding results, it is essential to keep the heating plate clean. If the sur-
face is damaged or shows signs of erosion, the surface must be recoated or replaced. Mate-
rial residues on the heating plate surface reduces the non-sticking properties of the coating.
Remove all residues with non-linting paper and detergent with one Ethanol content >99.8%
(according to DVS 2207) (heating plate must be cool!).

The trimmer is equipped with two double-sided ground knives. When cutting capacity starts
decreasing, the knives can be turned over or replaced by new ones.

It must always be ensured that the pipe or workpiece ends to be machined, especially the

face surfaces, are free of soiling because otherwise the service life of the knives will be
shortened.

é It is recommendable to have repairs done only by a service workshop or by the manu-

facturer!

5 Accessories

You can find suitable accessories in the main catalog or at www.rothenberger.com

6 Customer service

The ROTHENBERGER service locations are available to help you (see listing in catalog or on-
line) and replacement parts and service are also available through these same service locations.
Order your accessories and spare parts from your specialist retailer or using RO SERVICE+
online: 7 + 49 (0) 61 95/ 800 8200 = + 49 (0) 61 95/ 800 7491 1< service@rothenberger.com -
www.rothenberger.com

7 Disposal

Components of the unit are recyclable material and should be put to recycling. For this purpose
registered and certified recycling companies are available. For an environmental friendly dispos-
al of the non-recyclable parts (e.g. electronic waste) please contact your local waste disposal
authority.

E Do not dispose of power tools and batteries/rechargeable batteries into household

waste.

—
For EU countries only: According to the Directive 2012/19/EU on waste electrical and electron-
ic equipment and its transposition into national law, power tools that are no longer usable, and,
according to the Directive 2006/66/EC, defective or drained batteries must be collected sepa-
rately and disposed of in an environmentally correct manner.

Only for United Kingdom: According to The Waste Electrical and Electronic Equipment Regu-
lations 2013 (S| 2013/3113) (as amended) and the Waste Batteries and Accumulators Regula-
tions 2009 (SI 2009/890) (as amended), products that are no longer usable must be collected
separately and disposed of in an environmentally friendly manner.

16
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Pictogrammes contenus dans ce document

Danger!

Ce pictogramme signale un risque de blessure pour les personnes.
Attention!

Ce pictogramme signale un risque de dommage matériel ou de préjudice pour
'environnement.

> Nécessité d’exécuter une action

5>

Explication des symboles Inscriptions
Marquage de conformité UE

[CHE[ Marquage de conformité EAC
Avertissement sur le risque de happement
Avertissement de surface chaude
Avertissement de risque de coupure

Lire le mode d'emploi

Marquage de mise au rebut DEEE

(@R
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1 Consignes de sécurité

1.1

Utilisation conforme aux dispositions

Les ROWELD P 160 Saniline sont spécialement congues pour effectuer les soudures des
tuyaux en PE - PP et PVDF selon les données techniques. L'utilisateur est entierement respon-
sable de tous dommages résultant d'une utilisation non conforme aux prescriptions.

1.2

Avertissements de sécurité généraux pour I'outil électrique

illustrations et les spécifications fournis avec cet outil électrique.

é AVERTISSEMENT! Lire tous les avertissements de sécurité, les instructions, les

Ne pas suivre les instructions énumérées ci-dessous peut provoquer un choc électrique, un in-
cendie et/ou une blessure sérieuse.

Conserver tous les avertissements et toutes les instructions pour pouvoir s'y reporter ul-
térieurement.

Le terme "outil électrique" dans les avertissements fait référence a votre outil électrique alimenté
par le secteur (avec cordon d’alimentation) ou votre outil électrique fonctionnant sur batterie
(sans cordon d’alimentation).

1)
a)
b)
c)

2)
a)

f)

b)
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Sécurité de la zone de travail

Conserver la zone de travail propre et bien éclairée. Les zones en désordre ou sombres
sont propices aux accidents.

Ne pas faire fonctionner les outils électriques en atmosphére explosive, par exemple
en présence de liquides inflammables, de gaz ou de poussiéres. Les outils électriques
produisent des étincelles qui peuvent enflammer les poussieres ou les fumées.

Maintenir les enfants et les personnes présentes a I’écart pendant I'utilisation de
I'outil électrique. Les distractions peuvent vous faire perdre le controle de I'outil.

Sécurité électrique

Il faut que les fiches de I'outil électrique soient adaptées au socle. Ne jamais modifier
la fiche de quelque fagon que ce soit. Ne pas utiliser d’adaptateurs avec des outils
électriques a branchement de terre. Des fiches non modifiées et des socles adaptés ré-
duisent le risque de choc électrique.

Eviter tout contact du corps avec des surfaces reliées a la terre telles que les tuyaux,
les radiateurs, les cuisiniéres et les réfrigérateurs. Il existe un risque accru de choc élec-
trique si votre corps est relié a la terre.

Ne pas exposer les outils électriques a la pluie ou a des conditions humides. La péné-
tration d‘eau a I'intérieur d’un outil électrique augmente le risque de choc électrique.

Ne pas maltraiter le cordon. Ne jamais utiliser le cordon pour porter, tirer ou débran-
cher I'outil électrique. Maintenir le cordon a I’écart de la chaleur, du lubrifiant, des
arétes vives ou des parties en mouvement. Des cordons endommagés ou emmélés
augmentent le risque de choc électrique.

Lorsqu’on utilise un outil électrique a I’extérieur, utiliser un prolongateur adapté a
I'utilisation extérieure. L'utilisation d’'un cordon adapté a I'utilisation extérieure réduit le
risque de choc électrique.

Si l'usage d'un outil électrique dans un emplacement humide est inévitable, utiliser
une alimentation protégée par un dispositif a courant différentiel résiduel (RCD).
L'usage d'un RCD réduit le risque de choc électrique.

Sécurité des personnes

Rester vigilant, regarder ce que vous étes en train de faire et faire preuve de bon sens
dans votre utilisation de I'outil électrique. Ne pas utiliser un outil électrique lorsque
vous étes fatigué ou sous I'emprise de drogues, de I’alcool ou de médicaments. Un
moment d’inattention en cours d’utilisation d’un outil électrique peut entrainer des blessures
graves.

Utiliser un équipement de protection individuelle. Toujours porter une protection pour
les yeux. Les équipements de protection individuelle tels que les masques contre les pous-
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f)

siéres, les chaussures de sécurité antidérapantes, les casques ou les protections auditives
utilisés pour les conditions appropriées réduisent les blessures.

Eviter tout démarrage intempestif. S’assurer que I’interrupteur est en position arrét
avant de brancher I'outil au secteur et/ou au bloc de batteries, de le ramasser ou de le
porter. Porter les outils électriques en ayant le doigt sur I'interrupteur ou brancher des outils
électriques dont I'interrupteur est en position marche est source d’accidents.

Retirer toute clé de réglage avant de mettre I’outil électrique en marche. Une clé lais-
sée fixée sur une partie tournante de I'outil électrique peut donner lieu a des blessures.

Ne pas se précipiter. Garder une position et un équilibre adaptés a tout moment. Cela
permet un meilleur contréle de I'outil électrique dans des situations inattendues.

S’habiller de maniére adaptée. Ne pas porter de vétements amples ou de bijoux. Gar-
der les cheveux et les vétements a distance des parties en mouvement. Des vétements
amples, des bijoux ou les cheveux longs peuvent étre pris dans des parties en mouvement.

Si des dispositifs sont fournis pour le raccordement d’équipements pour I’extraction
et la récupération des poussiéres, s’assurer qu’ils sont connectés et correctement
utilisés. Utiliser des collecteurs de poussiere peut réduire les risques dus aux poussiéres.

Rester vigilant et ne pas négliger les principes de sécurité de I'outil sous prétexte que
vous avez I'habitude de I'utiliser. Une fraction de seconde d'inattention peut provoquer
une blessure grave.

Utilisation et entretien de I’outil électrique

Ne pas forcer I’outil électrique. Utiliser I’outil électrique adapté a votre application.
L’outil électrique adapté réalise mieux le travail et de maniére plus slre au régime pour le-
quel il a été construit.

Ne pas utiliser I'outil électrique si I'interrupteur ne permet pas de passer de I’état de
marche a arrét et inversement. Tout outil électrique qui ne peut pas étre commandé par
l'interrupteur est dangereux et il faut le réparer.

Débrancher la fiche de la source d’alimentation et/ou enlever le bloc de batteries, s'il
est amovible, avant tout réglage, changement d’accessoires ou avant de ranger I’outil
électrique. De telles mesures de sécurité préventives réduisent le risque de démarrage ac-
cidentel de I'outil électrique.

Conserver les outils électriques a I’arrét hors de la portée des enfants et ne pas per-
mettre a des personnes ne connaissant pas I'outil électrique ou les présentes instruc-
tions de le faire fonctionner. Les outils électriques sont dangereux entre les mains
d’utilisateurs novices.

Observer la maintenance des outils électriques et des accessoires. Vérifier qu’il n’y a
pas de mauvais alignement ou de blocage des parties mobiles, des piéces cassées
ou toute autre condition pouvant affecter le fonctionnement de I'outil électrique. En
cas de dommages, faire réparer I’outil électrique avant de I’utiliser. De nombreux acci-
dents sont dus a des outils électriques mal entretenus.

Garder affatés et propres les outils permettant de couper. Des outils destinés a couper
correctement entretenus avec des piéces coupantes tranchantes sont moins susceptibles
de bloquer et sont plus faciles a contréler.

Utiliser I'outil électrique, les accessoires et les lames etc., conformément a ces ins-
tructions, en tenant compte des conditions de travail et du travail a réaliser.
L'utilisation de I'outil électrique pour des opérations différentes de celles prévues peut don-
ner lieu a des situations dangereuses.

Il faut que les poignées et les surfaces de préhension restent séches, propres et dé-
pourvues d'huiles et de graisses. Des poignées et des surfaces de préhension glissantes
rendent impossibles la manipulation et le contréle en toute sécurité de I'outil dans les situa-
tions inattendues.

Entretien

Faire entretenir I'outil électrique par un réparateur qualifié utilisant uniquement des
piéces de rechange identiques. Cela assure le maintien de la sécurité de I'outil électrique.

\(ROTHENBERGER
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2 Données techniques

Plage de soudage @ (MM) .......cccceerivriienienieeneennne. 40-160
Plage de pression ..........
Déplacement maxi (mm)
Equipement de fraisage:

Raccordement électrique ..........cccooiiiiiiieiiiiieenes 230V a.c.,, 50 Hz, 5,0 A, 1050 W
Vitesse de rotation du moteur (min™) ............cccc...... 0-1200

Vitesse de rotation a vide (min™) disque de fraise ....0-265

Niveau de pression acoustique dB (A) Lpa | Kpa........ 9313

Niveau d’intensité acoustique dB (A) Lwa | Kwa......... 10413
Elément thermique:

Raccordement électrique ..., 230V a.c., 50/60 Hz, 800 W
Diametre de la plaque chauffante (mm).................... 200

POIAS (KG) w.veveeeeeiieiiiresieeceeere e 3,14

Poids:

Machine de base (Kg)......cccverveerirriieenieeie e 34,0

P160 Saniline avec support (Kg) ......ccccoeevveriieeneennne. 48,6

Dimensions (LxIxH):

P160 Saniline rentrée (Mm) .........ccoceeieeiiiininnieene 1100 x 670 x 900

Sortie (position de travail) (Mm)........cccveviiiniiiieene 910 x 670 x 1190

Pendant le travail le niveau de bruit peut dépasser 85 dB (A). Porter un casque de protection
acoustique!

3 Fonctionnement de I'appareil

3.1 Vue d‘ensemble (A

1 Equipement de fraisage 7 Cliquet de verrouillage

2 Elément thermique 8 Machoire de serrage de base
3 Socle de machine fixe 8.1 Ecrou de réglage

4 Socle de machine mobile 8.2 Vis de serrage

5 Levier de blocage 10  Chape de support

6 Guidon

Cette machine permet de fabriquer en toute sécurité des joints soudés pour des installations
domestiques, des restaurations de cheminées et des systémes de drainage de toits en tubes en
PE, PVDF et PP avec des diamétres extérieurs de 40 a 160 mm.

En outre, selon les modéles, des éléments de serrage pour les positions de serrage extérieures
peuvent aussi étre utilisés a la place de la fourche d’appui. Des filetages sont prévus a cet effet
dans le banc de machine et la table mobile.

3.2 Mode d’emploi

' La soudeuse doit uniquement étre utilisée par des spécialistes qualifiés et ayant recgu les
® instructions correspondantes, conformément a la directive de contréle DVS 2212, 1ére

partie!
' Seules des personnes formées a cet effet et autorisées peuvent utiliser la machine!
(
THENBERGER
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3.2.1 Mise en service

Veuillez lire attentivement le mode d’emploi et les remarques concernant la sécurité
avant la mise en service de la soudeuse bout a bout!

Ne pas utiliser pas I'élément thermique en atmosphére explosible et ne pas le faire
entrer en contact avec des substances facilement inflammables!

= Placez la machine sur une surface plane et stable et relevez-la.

Assurez-vous que le boulon d'arrét est bien enclenché dans le trou gauche du chariot
A de transport et vissez la tige filetée dans le trou droit pour la sécuriser a la poignée
étoile !
=> Tirer le cliquet de verrouillage (7) vers I'avant et faire pivoter I'équipement de fraisage (1)
vers l'arriére.

= Faire pivoter I'élément thermique (2) vers l'arriére.

= Raccorder la fiche de secteur a I'équipement de fraisage (1) et I'élément thermique (2) a
I'alimentation électrique indiquée sur la plaque signalétique.

La diode rouge "Veille" sur I'élément de chauffe est allumée, c-a-d : L'appareil est sous tension.
Allumez I'élément de chauffe sur la poignée a I'aide du grand bouton-poussoir (allumé vert) et
réglez la température voulue a l'aide des touches "+" ou "-" (160° C a 285° C / 320° F a 545° F).

La mise en chauffe est indiquée par la diode jaune sur la poignée. Des barres horizontales ap-
paraissent également sur l'indicateur de température. Peu avant que la température définie soit
atteinte, (tolérance +/-3° C / 5,4° F) la diode jaune s'éteint et la verte s'allume. L'élément de
chauffe est opérationnel aprés 10 minutes. Indication : La premiére fois que la température défi-
nie est atteinte, il est possible que la valeur voulue soit Iégérement dépassée.
La température doit étre contrélée a l'aide d'un thermometre extérieur. En cas d'écart, il est né-
cessaire d'effectuer un nouveau calibrage de I'élément de chauffe : Appuyez simultanément sur
les touches "+" et "-" et réglez ensuite la différence a I'aide de la touche "+" ou "-".
Si "Er1" est affiché, cela indique une défaillance électronique. Si c'est "Er2", cela indique que le
thermomeétre a résistance est défectueux ou non raccordé. Apportez alors I'appareil a un répa-
rateur spécialisé, agréé ROTHENBERGER.

Risque de brllure ! L’élément thermique peut atteindre une température d’env. 290°C /
ZAE 554°F!

3.2.2 Mesures de préparation du soudage

= Pour les tubes plus petits que le diamétre a souder maximum de 160 mm, les inserts de ser-
rage de réduction / étrier du diamétre correspondant doivent étre placés dans les machoires
de serrage de base.
Veiller a ce que les inserts de serrage de réduction soient placés correctement ! Les
inserts de serrage de réduction supérieurs ou les étriers + les inserts de serrage de
réduction inférieurs + les inserts de la fourche d’appui doivent correspondre!
Ouvrir la machoire de serrage de base (8) et faire pivoter jusqu’a la position arriére. Presser
I'insert de réduction supérieur contre la butée arriére et serrer la vis de serrage (8.2).
Mettre sous la réduction inférieure.
Utilisez soutien inserts de fourche dans la fourche de support (10) et le fixer avec la molette.
Insérer les tubes en plastique ou les raccords a souder dans les dispositifs de serrage.
Poser les chapes de support (10) sous le morceau de tube ou sous le raccord, pour cela
desserrer la moletée, déplacer la chape de support en consequence, la tourner le cas
échéant et serrer la moletée.
Pour les tubes qui doivent étre soudés droits, les chapes de support doivent étre alignées
dans les glissoirs avec la face avant paralléle au milieu de la rainure!

L2 20 2

= Fermer la méachoire de serrage de base (8), régler la puissance de serrage a l'aide de
I'écrou de réglage (8.1) et mettre la poignée en position finale jusqu’a I'obtention de la puis-
sance maximale.

\(ROTHENBERGER
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=> Approcher les piéces a usiner afin de contréler si elles sont bloquées dans I'outil de serrage.
Lorsqu’il est appliqué max. Puissance de soudage doit pas glisser dans les tuyaux! Ainsi, un
procédé de soudage succes, il est assuré!
=> |l faut également contrdler si I'élément thermique a atteint la température de service. Le
chauffage est arrété lorsque la diode jaune se éteint et allume le diode vert.
Pour garantir une répartition homogéne de la chaleur sur toute la surface de la plaque
chauffante, il faut attendre env. 10 minutes (conformément a DVS) aprés que la diode vert
a commencé a clignoter. Controler la température avec un thermometer adéquat!
= Pivoter I'équipement de fraisage (1) entre les tubes jusqu’au verrouillage final (7) et enclen-
cher a la poignée.

rentrée (position de travail) puis la faire a nouveau pivoter dans sa position initiale. Le
bon fonctionnement du commutateur de sécurité dans I'équipement de fraisage doit
étre garanti a tout moment, afin d’éviter un démarrage par inadvertance en dehors de la
position de travail!
= Amener les extrémités des piéces a usiner contre les lames en rotation de la fraise avec
précaution a I'aide du guidon (6).
f Une pression de fraisage peut engendrer la surchauffe et 'endommagement du

Risque de blessure ! Ne pas mettre les mains dans les lames en rotation pendant la
& mise en service de I'équipement de fraisage. N'actionner la fraise qu’aprés I'avoir

mécanisme de fraisage. En cas de surcharge ou d’arrét de I'entrainement de
I'équipement de fraisage, mettre en marche la machine et réduire la pression!
Tourner la butée de la partie inférieure de la fraise sur le c6té ne devant pas étre modifié pour
permettre un fraisage unilatéral.
= Apres que les fronts ont été dressés a la fraise, ce qui est reconnaissable a un copeau ho-
mogéne en un morceau, éloigner lentement les extrémités des tubes. Eteindre I'équipement
de fraisage (1), déverrouiller le cliquet de verrouillage (7) et le pivoter vers I'extérieur.
= Approcher les pieces a usiner et controler si les surfaces a souder sont planes. Si ce n'est
pas le cas, le fraisage doit étre refait.
Le décalage axial entre les pieces a usiner ne doit pas (conformément a DVS) dépasser 10 %
de I'épaisseur de paroi et la fente entre les surfaces planes ne doit pas étre supérieure a
0,5mm. Si ce n’est pas le cas, ajuster a I'aide des vis de serrage et des appuis des chapes de
support puis répéter le fraisage.
Les surfaces fraisées préparées pour le soudage ne doivent pas étre touchées avec les
mains et doivent étre exemptes de toute impureté!

3.2.3 Soudage

rapprochement des outils de serrage et des tubes! Ne rien toucher dans la zone de

f Risque de coincement! Toujours respecter un écart sir par rapport a la machine lors du
travail!

Introduire I'élément thermique (2) vers l'intérieur entre les deux piéces a usiner.

>

= Assembler les tubes, fournir la puissance d’adaptation nécessaire depuis le guidon (6) et ar-
réter 'arbre de transmission en serrant le levier de serrage (5).

>

Dés que la hauteur de cordon nécessaire est atteinte de maniére homogéne sur tout le
pourtour des deux extrémités de tubes, desserrer le levier de blocage (5), réduire la force
jusqu’a la force de chauffage correspondante (proche de 0) puis resserrer le levier de blo-
cage (5). Un contact homogéne des extrémités des piéces a usiner sur la plaque de chauf-
fage doit étre garanti.

= Lorsque la durée de chauffage est écoulée, desserrer le levier de blocage (5) éloigner les
piéces a usiner, sortir I'élément thermique (2) et rapprocher les extrémités des piéces a usi-
ner. Augmenter simultanément la puissance de la puissance d’assemblage conforme aussi
linéaire que possible, jusqu’a I'obtention de la puissance normale (voir le livret complémen-
taire des parameétres de soudage) et serrez le levier de serrage (5). La force d’assemblage
doit étre maintenue pendant toute la durée du refroidissement.
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= Lorsque la période de refroidissement est écoulée, desserrer le levier de blocage (5) et dé-

charger le ressort via le guidon. Desserrer les sections de tubes soudées et les enlever.

Tous les parametres de soudage sont indiqués dans les tableaux de soudage ci-joints.

3

.2.4 Mise hors service

= Débranchez la fiche secteur du dispositif de rabotage et de I'élément chauffant.
= Pivotez le rabot et I'élément chauffant dans I'espace entre les machoires de serrage de

base.

= Enrouler le cable de réseau.

ﬁ La plaque thermique doit étre refroidie!

= Desserrez la poignée étoile et le boulon d'arrét et rabattez vers le bas jusqu'a ce que le bou-

3.3

lon d'arrét s'enclenche.
Exigences générales

Etant donné que les conditions atmosphériques et ambiantes ont une influence décisive sur le
soudage, les prescriptions correspondantes des directives DVS 2207, 1ére, 11éme et 15éme
parties, doivent absolument étre respectées. En dehors de I'Allemagne, les directives nationales
correspondantes sont valides.

Les travaux de soudage doivent étre constamment et soigneusement surveillés!

3.4

Remarques importantes concernant les paramétres de soudage

Tous les parametres de soudage nécessaires comme la température, la force et la durée sont
indiqués dans les directives DVS 2207 les plus récentes, 1ére, 11éme et 15éme parties. En de-
hors de I'Allemagne, les directives nationales correspondantes sont valides.

Achat:  DVS Media GmbH, Aachener Str. 172, 40223 Diisseldorf

Postfach 10 19 65, 40010 Dusseldorf, Tel.: +49 (0) 211/1591 -0
Email: media@dvs-hg.de internet: www.dvs-media.info

Au cas par cas, les paramétres d’usinage spécifiques aux matériaux des fabricants de tubes de-
vront absolument étre demandés.

Les paramétres de soudage mentionnés dans les tableaux de soudage joints sont des valeurs
indicatives pour lesquelles la société ROTHENBERGER décline toute garantie!

4 Entretien et révision

Les points suivants doivent étre respectés pour assurer le bon fonctionnement de la machine:

Les tiges de guidage pour le chariot ou les supports de chauffage et les unités de fraisage
devront étre maintenus propres.

Les entrainements électriques de I'équipement de fraisage et de I'élément thermique ne
doivent fonctionner qu’avec la tension indiquée sur la plaque signalétique.

Pour obtenir des résultats de soudage parfaits, il est nécessaire de maintenir I'élément
thermique propre. Si sa superficie est endommagée, I'élément thermique doit étre dote d’un
nouveau revétement et/ou remplacé. Des résidus de matériaux sur le miroir de chauffe ré-
duisent les propriétés antiadhésives et doivent étre enlevés avec du papier qui ne s’effiloche
pas et de détergent avec un Teneur en éthanol > 99,8 % (selon DVS 2207) (seulement
quand I'élément thermique est froid).

L’équipement de fraisage est doté de deux lames affitées des deux cbdtés. Lorsque la per-
formance de coupe diminue, les lames peuvent étre tournées et/ou remplacées par des
lames neuves.

Il faut toujours veiller a ce que les extrémités de tubes et/ou de piéces a usiner, en particu-
lier les surfaces de contact, soient exemptes d’'impuretés étant donné que sinon la durée de
vie des lames est fortement raccourcie.

é Il est recommandé de faire absolument effectuer les réparations par un atelier de

service aprés-vente ou par le fabricant!

\(ROTHENBERGER
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5 Accessoires

Vous pouvez trouver les accessoires appropriés dans le catalogue principal ou sur
www.rothenberger.com

6 Service a la clientéle

Les centres de service clientele ROTHENBERGER sont disponibles pour vous aider (voir la liste
dans le catalogue ou en ligne) et pour le remplacement des piéces, ainsi que pour la révision.
Commandez vos accessoires et pieces de rechange aupres de votre revendeur spécialisé ou
RO SERVICE+ online: 7 + 49 (0) 61 95/ 800 8200 = + 49 (0) 61 95/ 800 7491

P4 service@rothenberger.com - www.rothenberger.com

7 Elimination des déchets

Certaines piéces de I'appareil sont recyclables et peuvent donc faire I'objet d’un traitement de
recyclage. Des entreprises de recyclage agréées et certifiées sont disponibles a cet effet. Ren-
seignez-vous auprés de votre administration de déchets compétente pour I'élimination non pol-
luante des piéces non recyclables (par ex. déchets électroniques).

E Ne jetez pas les outils électroportatifs et les accus/piles avec les ordures ménagéres !

—
Pour les pays européens uniquement: Conformément a la directive européenne 2012/19/UE
relative aux déchets d’équipements électriques et électroniques (DEEE) et sa transposition dans
le droit national francais, les outils électroportatifs devenus inutilisables et conformément a la di-
rective 2006/66/CE les piles/accus défectueux ou usagés doivent étre mis de coté et rapportés
dans un centre de collecte et de recyclage respectueux de I'environnement.

Valable uniquement pour la France :

B A DEPOSER A DEPQSER
Cet appareil, EN MAGASIN  EN DECHETERIE

ses accessoires, Y
et batterie == == = )
se recyclent ‘

Points de sur wwwi,
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Marcaciones en este documento

Atencion!
Este simbolo avisa de que hay peligro de causar dafios materiales o medioambientales.

ﬁ Peligro!

Este simbolo avisa de que el usuario corre peligro de lesionarse.

o
> Requerimiento de actuar

Explicacion de los simbolos Etiquetas
C € Etiquetado de conformidad UE

[H[ Etiquetado de conformidad CAO

.3 Advertencia de peligro de arrastre

Advertencia de superficie caliente

. Advertencia de peligro de corte
Lea las instrucciones de uso
|

2>

Etiquetado de eliminacion de RAEE

ESPANOL \(ROTHENBERGER



1 Indicaciones de seguridad

1.1 Utilizacion exclusiva con los fines especificados

La maquina ROWELD P 160 Saniline se emplearan sélo para la produccién de uniones solda-
das de tubos PE - PP y PVDF conforme a los datos técnicos. Los posibles dafios derivados de
un uso inadecuado son responsabilidad exclusiva del usuario.

1.2 Advertencias de peligro generales para herramientas eléctricas

ADVERTENCIA! Lea integramente las advertencias de peligro, las instrucciones,
las ilustraciones y las especificaciones entregadas con esta herramienta eléctrica.

En caso de no atenerse a las instrucciones siguientes, ello puede ocasionar una descarga eléc-
trica, un incendio y/o una lesién grave.

Guardar todas las advertencias de peligro e instrucciones para futuras consultas.

El término herramienta eléctrica empleado en las siguientes advertencias de peligro se refiere a
herramientas eléctricas de conexion a la red (con cable de red) y a herramientas eléctricas ac-
cionadas por acumulador (o sea, sin cable de red).

1) Seguridad del puesto de trabajo

a) Mantenga limpio y bien iluminado su puesto de trabajo. El desorden o una iluminacién
deficiente en las areas de trabajo pueden provocar accidentes.

b) No utilice la herramienta eléctrica en un entorno con peligro de explosién, en el que
se encuentren combustibles liquidos, gases o material en polvo. Las herramientas
eléctricas producen chispas que pueden llegar a inflamar los materials en polvo o vapores.

c) Mantenga alejados a los nifios y otras personas de su puesto de trabajo al emplear la
herramienta eléctrica. Una distraccion le puede hacer perder el control sobre la herramien-
ta eléctrica.

2) Seguridad eléctrica

a) El enchufe de la herramienta eléctrica debe corresponder a la toma de corriente utili-
zada. No es admisible modificar el enchufe en forma alguna. No emplear adaptadores
en herramientas eléctricas dotadas con una toma de tierra. Los enchufes sin modificar
adecuados a las respectivas tomas de corriente reducen el riesgo de una descarga eléctri-
ca.

b) Evite que su cuerpo toque partes conectadas a tierra como tuberias, radiadores, co-
cinas y refrigeradores. El riesgo a quedar expuesto a una sacudida eléctrica es mayor si
su cuerpo tiene contacto con tierra.

c) No exponga las herramientas eléctricas a la lluvia y evite que penetren liquidos en su
interior. Existe el peligro de recibir una descarga eléctrica si penetran ciertos liquidos en la
herramienta eléctrica.

d) No utilice el cable de red para transportar o colgar la herramienta eléctrica, ni tire de
él para sacar el enchufe de la toma de corriente. Mantenga el cable de red alejado del
calor, aceite, esquinas cortantes o piezas moviles. Los cables de red dafiados o enre-
dados pueden provocar una descarga eléctrica.

e) Al trabajar con la herramienta eléctrica a la intemperie utilice solamente cables de
prolongacioén apropiados para su uso en exteriores. La utilizaciéon de un cable de pro-
longacién adecuado para su uso en exteriores reduce el riesgo de una descarga eléctrica.

f) Sifuese imprescindible utilizar la herramienta eléctrica en un entorno humedo, es ne-
cesario conectarla a través de un fusible diferencial. La aplicacion de un fusible diferen-
cial reduce el riesgo a exponerse a una descarga eléctrica.

3) Seguridad de personas

a) Esté atento a lo que hace y emplee la herramienta eléctrica con prudencia. No utilice
la herramienta eléctrica si estuviese cansado, ni tampoco después de haber consu-
mido alcohol, drogas o medicamentos. El no estar atento durante el uso de una herra-
mienta eléctrica puede provocarle serias lesiones.

b) Utilice un equipo de proteccion y en todo caso unas gafas de proteccion. El riesgo a
lesionarse se reduce considerablemente si, dependiendo del tipo y la aplicacién de la he-
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f)

f)

5)

rramienta eléctrica empleada, se utiliza un equipo de proteccion adecuado como una mas-
carilla antipolvo, zapatos de seguridad con suela antideslizante, casco, o protectores auditi-
VOS.

Evite una puesta en marcha fortuita. Asegurarse de que la herramienta eléctrica esté
desconectada antes de conectarla a la toma de corriente y/o al montar el acumulador,
al recogerla, y al transportarla. Si transporta la herramienta eléctrica sujetandola por el in-
terruptor de conexidn/desconexién, o si alimenta la herramienta eléctrica estando ésta co-
nectada, ello puede dar lugar a un accidente.

Retire las herramientas de ajuste o llaves fijas antes de conectar la herramienta eléc-
trica. Una herramienta de ajuste o llave fija colocada en una pieza rotante puede producir
lesiones al poner a funcionar la herramienta eléctrica.

Evite posturas arriesgadas. Trabaje sobre una base firme y mantenga el equilibrio en
todo momento. Ello le permitira controlar mejor la herramienta eléctrica en caso de presen-
tarse una situacion inesperada.

Lleve puesta una vestimenta de trabajo adecuada. No utilice vestimenta amplia ni jo-
yas. Mantenga su pelo, vestimenta y guantes alejados de las piezas moviles. La ves-
timenta suelta, las joyas y el pelo largo se pueden enganchar con las piezas en movimiento.

Siempre que sea posible utilizar unos equipos de aspiracion o captacion de polvo,
aseglrese que éstos estén montados y que sean utilizados correctamente. El empleo
de estos equipos reduce los riesgos derivados del polvo.

No permita que la familiaridad ganada por el uso frecuente de la herramienta eléctrica
lo deje creerse seguro e ignorar las normas de seguridad. Una accion negligente puede
causar lesiones graves en una fraccion de segundo.

Uso y trato cuidadoso de herramientas eléctricas

No sobrecargue la herramienta eléctrica. Use la herramienta eléctrica prevista para el
trabajo a realizar. Con la herramienta eléctrica adecuada podra trabajar mejor y mas segu-
ro dentro del margen de potencia indicado.

No utilice herramientas eléctricas con un interruptor defectuoso. Las herramientas
eléctricas que no se puedan conectar o desconectar son peligrosas y deben hacerse repa-
rar.

Saque el enchufe de la red y/o retire el acumulador desmontable de la herramienta
eléctrica, antes de realizar un ajuste, cambiar de accesorio o al guardar la herramien-
ta eléctrica. Esta medida preventiva reduce el riesgo a conectar accidentalmente la herra-
mienta eléctrica.

Guarde las herramientas eléctricas fuera del alcance de los nifios. No permita la utili-
zacion de la herramienta eléctrica a aquellas personas que no estén familiarizadas
con su uso o que no hayan leido estas instrucciones. Las herramientas eléctricas utili-
zadas por personas inexpertas son peligrosas.

Cuide la herramienta eléctrica y los accesorios con esmero. Controle si funcionan co-
rrectamente, sin atascarse, las partes méviles de la herramienta eléctrica, y si existen
partes rotas o deterioradas que pudieran afectar al funcionamiento de la herramienta
eléctrica. Haga reparar estas piezas defectuosas antes de volver a utilizar la herra-
mienta eléctrica. Muchos de los accidentes se deben a herramientas eléctricas con un
mantenimiento deficiente.

Mantenga los utiles limpios y afilados. Los Utiles mantenidos correctamente se dejan
guiar y controlar mejor.

Utilice la herramienta eléctrica, accesorios, utiles, etc. de acuerdo a estas instruccio-
nes, considerando en ello las condiciones de trabajo y la tarea a realizar. El uso de he-
rramientas eléctricas para trabajos diferentes de aquellos para los que han sido concebidas
puede resultar peligroso.

Mantenga las empunaduras y las superficies de las empunaduras secas, limpias y li-
bres de aceite y grasa. Las empufaduras y las superficies de las empufiaduras resbaladi-
zas no permiten un manejo y control seguro de la herramienta eléctrica en situaciones im-
previstas

Servicio
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a) Unicamente haga reparar su herramienta eléctrica por un profesional, empleando ex-
clusivamente piezas de repuesto originales. Solamente asi se mantiene la seguridad de
la herramienta eléctrica.

2 Datos técnicos

Gama de soldadura @ (Mmm) .......cccevvvevvnivennne 40-160

Gama de presion..........coceevveeneeiieeneeseeeeen serie SDR las tablas de soldadura adjuntas
Recorrido max (Mmm) .......ccocoveeiiiiniiniiieiies 130

Instalacién fresadora:

Conexion eléctrica.........ccccovovieiiiiieiiiiiieeee 230V a.c.,, 50 Hz, 5,0 A, 1050 W

RPM motor (Min™).......c.ooeeeieieeeireeieee 0-1200

RPM en vacio (min™") disco fresador....... ....0-265

Nivel de presion sonora dB (A) Loa | Kpa ......... 9313

Nivel de potencia acustica dB (A) Lwa | Kwa.... 104 } 3
Elemento calefactor:

Conexion eléctrica..........cccoeveenieiiiiniiiieeee 230V a.c., 50/60 Hz, 800 W
Diametro placas calentadoras (mm) ............... 200

PESO (KG) .eeeiuveeiieiieeiieseeiee e 3,14

Pesos:

Maquina base (Kg) .....cccoeeiiriiiiiiieniiiieeses 34,0

P160 Saniline con armazén inferior (kg)
Medidas (LxAnxAl):

P160 Saniline plegada (mm)...........cccocoeevnene 1100 x 670 x 900

desplegada (posicién de trabajo) (mm)........... 910 x 670 x 1190

El nivel sonoro durante el trabajo puede sobrepasar 85 dB (A). jUtilizar protector auditivo!

3 Funcion del aparato

3.1 Cuadro sinéptico (A

1 Instalacién fresadora 7 Trinquete de parada
2 Elemento calefactor 8 Mordazas basico

3 Bancada de maquina 8.1 Tuerca de ajuste

4 Bancada de maquina movil 8.2 Tornillo tensor

5 Palanca de apriete 10 Horquilla de apoyo
6 Barra agarradera

Con la maquina pueden realizarse uniones soldadas para instalaciones domésticas, sanea-
mientos de chimeneas y sistemas de desagle de tejados de tubos de PE, PVDF y PP con dia-
metros exteriores de 40 hasta 160mm.

Ademas, se pueden utilizar elementos de sujecién en lugar de horquillas segun la variedad para
las posiciones de sujecion externas. En la bancada de maquina y en la mesa mévil estan pre-
vistas para ello roscas de tornillo.

3.2 Instrucciones de manejo

La maquina soldadora sélo debe ser manejada por especialistas debidamente cualifica-
dos e instruidos segun DVS 2212 parte 1!

' iLa maquina sélo debe ser usada por operarios autorizados e instruidos en ella!

[ ]
3.2.1 Puesta en servicio

jPor favor lea detalladamente las instrucciones de servicio y los avisos de seguridad
antes de la puesta en servicio de la maquina de soldar a tope!
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No utilizar el elemento calefactor en entornos con peligro de explosion y evitar a toda
costa el contacto con materiales altamente inflamables!

= Coloque la maquina sobre una superficie plana y firme y pliéguela hacia arriba.
Asegurese de que el perno de retencién esté encajado en el orificio izquierdo del carro
A de transporte y, para mayor seguridad, enrosque la varilla roscada en el mango en
estrella en el orificio derecho!
=>» Tirar hacia delante del bloqueo de la fresadora (7) y girar la instalacion fresadora (1) hacia
atras.

=> Girar hacia dentro el elemento calefactor (2).

= Conectar el enchufe de red instalacién fresadora (1) y instalacion fresadora (2) al abasteci-
miento de corriente indicado en la placa de caracteristicas.

El diodo rojo "Stand by" de la resistencia se ilumina, es decir: hay voltaje. Encienda la resisten-
cia del asidero con el boton grande (luz verde) y ajuste la temperatura deseada con los botones
"+" 0 "-" (160 °C a 285 °C / 320 °F a 545 °F).

El calentamiento se muestra a través del diodo amarillo del asidero. Ademas, en el indicador de
temperatura aparecen barras horizontales. Poco antes de alcanzar la temperatura programada
(tolerancia de +/-3 °C / 5,4 °F), el diodo amarillo se apaga y el verde se enciende. Pasados
otros 10 minutos, la resistencia ya esta lista para usarse. Aviso: Al alcanzar la temperatura pro-
gramada por primera vez, el valor ajustado podria superarse ligeramente.

Debe controlarse la temperatura con un medidor de la tempera externa. En caso de discrepan-
cias, la resistencia debe volver a calibrarse. Presione simultaneamente los botones "+"y "-"y, a
continuacion, ajuste la diferencia haciendo uso de los mismos.

Si aparece el mensaje "Er1", el sistema electrénico esta averiado. Si aparece el mensaje "Er2",
el termdmetro de resistencia esta averiado o no esta conectado. Debera llevar el aparato a un
taller autorizado de ROTHENBERGER.

jPeligro de quemaduras ! El elemento calefactor puede alcanzar una temperature de
aprox. 290° / 554°F!

3.2.2 Medidas a tomar para la preparacion de la soldadura

= En tubos mas pequefios que el diametro 160mm maximo a soldar, se deben colocar las
piezas tensoras reductoras / estribo del diametro correspondiente en las mordazas base.
' iTenga en cuenta el uso correcto de manguitos de tensién de reduccion! Las cargas de
tensioén de reduccion superior o bien estribo + aplicaciones de tensién de red + aplicacio-
nes de horquilla deben coincidir!
Abrir la palanca de sujecion (8) y girar hasta la posicion posterior. Presionar el manguito re-
ductor superior contra el tope posterior y apretar el tornillo tensor (8.2).
Encajar la reduccion inferior.
Piezas de horquilla de apoyo (10) en la horquilla de apoyo y sujetar con los tornillos mole-
teados.
Colocar los tubos de plastico o piezas moldeadas a soldar en los dispositivos tensores.
Colocar las horquillas de apoyo (10) debajo del tubo o pieza moldeada, soltar para ello el
tornillo moleteados, desplazar correspondientemente la horquilla de apoyo y girar en caso
necesario y apriete el tornillo moleteados.
En tubos a soldar rectos se deben alinear las horquillas de apoyo en las mesas con la
superficie delantera paralela al centro de la ranura!

(20 2 N T

Cerrar la palanca de sujecion (8), con ayuda de la tuerca de ajuste(8.1) ajustar la fuerza
tensora y poner el mango en posicion final hasta que se alcance la potencia maxima.
Juntando las piezas, controlar si éstas ajustan bien en el dispositivo tensor. Cuando se apli-
ca max. De poder de soldadura no debe deslizarse a través de las tuberias! Por lo tanto, un
proceso de soldadura con éxito se garantiza.

También se debe controlar si el elemento calefactor ha alcanzado la temperatura de servi-
cio. El calentamiento se terminado cuando el diodo amarillo se apaga y el diodo verde se
enciende.

e
>
>

v
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30

' Para asegurar una distribuciéon uniforme de calor por toda la superficie de la placa calen-
tadora, es necesario esperar, después de que el diodo verde centellea, aprox. 10 minutos
° (seguin DVS). {Se debe comprobar la temperatura con un medidor de temperatura apro-
piado!
= Girar hacia adentro el dispositivo fresador (1) entre los trozos de tubo hasta que el trinquete
(7) se enclave y conectar en el mango.

iPeligro de lesiones! Durante la puesta en servicio de la instalacion fresadora no
agarrar en las cuchillas en marcha. Activar la fresadora solamente en estado introduci-
do (posic. de trabajo) y a continuacién reponer de nuevo hacia atras. La funcionalidad
del interruptor de seguridad en la instalacion fresadora tiene que estar garantizada en
todo momento para evitar un arranque fortuito fuera de la posicién de trabajo!
= Acercar con cuidado con el barra agarradera (6) los extremos de la pieza a las cuchillas gi-
ratorias de los discos fresadores.
Una presién de fresado demasiado alta puede provocar un sobrecalenta-miento y
dafos en el accionamiento de fresado. En caso de sobrecarga o parada del acciona-
miento de la fresa subir la maqguina y reducir la presion!
Para el fresado unilateral girar el tope en el lado inferior del fresador hacia el lado que no debe
trabajarse.
= Después de que se han fresado planos los lados frontales, lo que se puede reconocer por
una viruta uniforme, continua, separar lentamente los extremos de tubo. Desconectar el
dispositivo fresador (1) , desbloquear y girar el trinquete (7).
=> Juntar las piezas y controlar si las superficies soldadas enrasan. Si no fuera asi, tiene que
repetirse el proceso de fresado.
El desvio axial entre las piezas no debe (segun DVS) ser mayor del 10% del grosor de pared y
la hendidura max. entre las superficies planas no superior a 0,5mm. Si no ocurriera esto, enton-
ces ajustar con ayuda de los tornillos tensores y los soportes de la horquilla de apoyo y repetir
el fresado.
Las superficies fresadas, preparadas para la soldadura no deben tocarse con las manos y
tienen que estar completamente limpias!

3.2.3 Soldadura

> o P

mente una separacion de seguridad a la maquina. jNunca agarre con las manos en la
zona de trabajo!

= Meter el elemento calefactor (2) entre las dos piezas.
= Chocar los extremos del tubo, aplicar la fuerza de compensacion necesaria en el barra aga-
>

f iPeligro de aplastamiento! Al juntar las piezas tensoras y los tubos mantener basica-

rradera (6) y, apretando la palanca de enclavamiento (5), fijar el arbol de accionamiento.

Tan pronto como se haya alcanzado uniformemente la altura de reborde necesaria en todo
el perimetro de los dos extremos de tubo, soltar la palanca de apriete (5), quitar la fuerza en
la correspondiente fuerza de calentamiento (cerca del 0) y apretar de nuevo la palanca de
apriete (5). Tiene que estar garantizado un contacto uniforme de los extremos de pieza a la
placa calentadora.

= Después de transcurrido el tiempo de calentamiento soltar la palanca de apriete (5), separar
las piezas, girar el elemento calefactor (2) hacia afuera y juntar de nuevo las piezas. Elevar
a la vez la potencia lo mas lineal posible en la fuerza correspondiente de unién (véase el li-
bro para parametros de soldadura) y tirar de la palanca de enclavamiento (5). La fuerza de
unién tiene que mantenerse durante todo el tiempo de enfriamiento.

= Después de transcurrido el tiempo de enfriamiento soltar la palanca de apriete (5) y desten-
sar el resorte encima del barra agarradera. Destensar los tubos soldados y retirar.

Todos los parametros de soldadura pueden leerse en las tablas de soldadura adjuntas.

3.2.4 Puesta fuera de servicio

= Desenchufe el dispositivo de cepillado y el elemento calefactor de la toma de corriente.
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= Gire el cepillo y el elemento calefactor hacia el espacio entre las mordazas de sujecién ba-

sicas.

= Enrollar el cable de red.
é iiLa placa calefactora debe haberse enfriado!!

= Suelte el mango en estrella y el pasador de bloqueo y pliegue hacia abajo hasta que el pa-

3.3

sador de blogueo encaje.
Requisitos generales

Puesto que los efectos del ambiente y la intemperie influyen decisivamente en la soldadura, se
deben mantener necesariamente las fijaciones previas correspondientes en las directrices DVS
2207 parte 1, 11 y 15. Fuera de Alemania rigen las directrices nacionales correspondientes.

i Los trabajos de soldadura se deben supervisar constante y cuidadosamente!

3.4

Avisos importantes a los parametros de soldadura

Todos los parametros de soldadura necesarios tales como temperatura, presion y tiempo se
deben leer en las directrices DVS 2207 parte 1, 11 y 15. Fuera de Alemania rigen las directrices
nacionales correspondientes.

Referencia: DVS Media GmbH, Aachener Str. 172, 40223 Disseldorf

Postfach 10 19 65, 40010 Dusseldorf, Tel.: +49 (0) 211/1591 -0
Email: media@dvs-hg.de internet: www.dvs-media.info

iEn cada caso especial deben consultarse necesariamente los parametros especificos de mate-
rial del fabricante del tubo.

jLos parametros de soldadura mencionados en las tablas adjuntas de soldadura son valores de
referencia, por los que la empresa ROTHENBERGER no asume garantia alguna!

4 Cuidado y mantenimiento

Para conservar la funcionalidad de la maquina deben respetarse los puntos siguientes:

Las barras-guia para el carro o bien para el soporte de los elementos de calefaccion y uni-
dad fresadora deben mantenerse libres de suciedad.

Los accionamientos eléctricos de la instalacion fresadora y el elemento calefactor sélo de-
ben ponerse en funcionamiento con la tensién indicada en la placa de caracteristicas.

Para lograr resultados perfectos de soldadura, es necesario mantener limpio el elemento
calefactor. Si se dafia la superficie tiene que ponerse un nuevo revestimiento al element ca-
lefactor o cambiarse. Los restos de material en el espejo calefactor reducen la propiedad
antiadherente y tienen que quitarse con un papel no fibroso y detergente con uno Contenido
de etanol >99,8 % (seglin DVS 2207) (js6lo con element calefactor frio!).

La instalacion fresadora esté equipada con dos cuchillas afiladas a dos lados. Ante una
disminucion del corte las cuchillas se pueden invertir o cambiarse por otras nuevas.

Se debe cuidar siempre de que estén limpios los extremos del tubo o piezas a trabajar, es-
pecialmente las superficies frontales, pues de lo contrario se reduce agravantemente la vida
util de las cuchillas.

ﬁ Se recomienda mandar la reparacién solo a un taller de servicio o al fabricante!

5 Accesorios

Puede encontrar los accesorios adecuados en el catalogo principal o en www.rothenberger.com

6 Atencion al cliente

Los puntos de servicio de ROTHENBERGER (consulte la lista en el catalogo o en internet) es-
tan a su disposicion para ayudarle y ofrecerle piezas de repuesto y servicio técnico. Para reali-
zar el pedido de accesorios y piezas de repuesto, acuda a su distribuidor especializado o utilice
RO SERVICE+ online: %8 + 49 (0) 61 95/ 800 8200 &= + 49 (0) 61 95/ 800 7491

X service@rothenberger.com - www.rothenberger.com
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7 Eliminacién

Algunas partes del aparato son materiales reciclables. Para su recogida se encuentran a dispo-
sicién centros de reciclaje homologados y certificados. Para una eliminacién ecolégica de las
piezas no reciclables (p.ej. chatarra del sistema electrénico) consulte con su organismo de lim-
pieza correspondiente.

E iNo arroje las herramientas eléctricas, acumuladores o pilas a la basura!

Sélo para paises UE: De acuerdo con la directiva europea 2012/19/UE sobre aparatos eléctri-
cos y electrénicos de desecho y su realizacion en la legislacion nacional y la directiva europea
2006/66/CE, las herramientas eléctricas que ya no son aptas para su uso y respectivamente los
acumuladores/las pilas defectuosos o vacios deberan ser recogidos por separado y reciclados
de manera respetuosa con el medio ambiente.
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Significato dei simboli presenti nelle istruzioni d'uso

Attenzione!
Questo simbolo mette in guardia dai danni materiali alle cose o all‘ambiente.

ﬁ Pericolo!

Questo simbolo mette in guardia dai danni fisici alle persone.

)
=  Seguire le istruzioni

piegazione dei simboli Etichette
c € Etichettatura di conformita UE

[H[ Etichettatura di conformita EAC

.3 Avvertenza di pericolo di trascinamento

f Avviso di superficie calda
.! Avviso di pericolo di taglio
Leggere le istruzioni per I'uso

E Etichettatura per lo smaltimento dei RAEE
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1 Misure di sicurezza

1.1 Uso conforme

La ROWELD P 160 Saniline sdevono essere utilizzate solo per la creazione di giunti saldati di
tubi in PE - PP - PVDF conformemente ai dati tecnici. Eventuali danni derivanti da un uso im-
proprio dell'utensile elettrico sono di esclusiva responsabilita dell'operatore.

1.2 Avvertenze generali

AVVERTENZA! Leggere tutte le avvertenze di pericolo, le istruzioni operative, le
figure e le specifiche qui accluse.

Il mancato rispetto di tutte le istruzioni sottoelencate potra comportare il pericolo di scosse elet-
triche, incendi e/o gravi lesioni.

Conservare tutte le avvertenze di pericolo e le istruzioni operative per ogni esigenza futu-
ra.

Il termine «elettroutensile» utilizzato nelle avvertenze di pericolo si riferisce ad utensili elettrici
alimentati dalla rete (con linea di allacciamento) ed ad utensili elettrici alimentati a batteria (sen-
za linea di allacciamento).

1) Sicurezza della postazione di lavoro

a) Tenere la postazione di lavoro sempre pulita e ben illuminata. Il disordine oppure zone
della postazione di lavoro non illuminate possono essere causa di incidenti.

b) Non impiegare 'utensile in ambienti soggetti al rischio di esplosioni nei quali si trovi-
no liquidi, gas o polveri infiammabili. Gli utensili elettrici producono scintille che possono
far infiammare la polvere o i gas.

c) Tenere lontani i bambini ed altre persone durante I'impiego dell’elettroutensile. Even-
tuali distrazioni potranno comportare la perdita del controllo sull’elettroutensile.

2) Sicurezza

a) La spina di allacciamento alla rete dell’elettroutensile deve essere adatta alla presa.
Evitare assolutamente di apportare modifiche alla spina. Non impiegare spine adatta-
trici assieme ad elettroutensili dotati di collegamento a terra. Le spine non modificate e
le prese adatte allo scopo riducono il rischio di scosse elettriche.

Evitare il contatto fisico con superfici collegate a terra, come tubi, riscaldamenti, cu-
cine elettriche e frigoriferi. Sussiste un maggior rischio di scosse elettriche nel momento
in cui il corpo é messo a massa.

Custodire I'elettroutensile al riparo dalla pioggia o dall’'umidita. L’eventuale infiltrazione
di acqua in un utensile elettrico va ad aumentare il rischio d’insorgenza di scosse elettriche.

d) Non usare il cavo per scopi diversi da quelli previsti ed, in particolare, non usarlo per
trasportare o per appendere I’elettroutensile oppure per estrarre la spina dalla presa
di corrente. Non avvicinare il cavo a fonti di calore, olio, spigoli taglienti e neppure a
parti della macchina che siano in movimento. | cavi danneggiati o aggrovigliati aumenta-
no il rischio d’insorgenza di scosse elettriche.

e) Qualora si voglia usare I'utensile all’aperto, impiegare solo ed esclusivamente cavi di
prolunga omologati per I'impiego all’esterno. L'uso di un cavo di prolunga omologato per
I'impiego all’esterno riduce il rischio d’'insorgenza di scosse elettriche.

f) Qualora non fosse possibile evitare di utilizzare I'elettroutensile in ambiente umido,
utilizzare un interruttore di sicurezza. L'uso di un interruttore di sicurezza riduce il rischio
di una scossa elettrica.

3) Sicurezza delle persone

a) E importante concentrarsi su cio che si sta facendo e a maneggiare con giudizio

I'utensile elettrico durante le operazioni di lavoro. Non utilizzare I’'utensile in caso di

stanchezza o sotto I'effetto di droghe, bevande alcoliche e medicinali. Un attimo di di-

strazione durante I'uso dell’'utensile potra causare lesioni gravi.

Indossare sempre equipaggiamento protettivo individuale, nonché guanti protettivi.

Se si avra cura d’'indossare equipaggiamento protettivo individuale come la maschera anti-
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f)

f)

5)

polvere, calzature antinfortunistiche, casco protettivo o protezione dell’'udito, a seconda
dell'impiego previsto per I'utensile elettrico, si potra ridurre il rischio di ferite.

Evitare ’accensione involontaria dell’elettroutensile. Prima di collegarlo alla rete di
alimentazione elettrica e/o alla batteria ricaricabile, prima di prenderlo oppure prima
di iniziare a trasportarlo, assicurarsi che I'elettroutensile sia spento. Tenendo il dito
sopra l'interruttore mentre si trasporta 'elettroutensile oppure collegandolo all’alimentazione
di corrente con l'interruttore inserito, si vengono a creare situazioni pericolose in cui posso-
no verificarsi seri incidenti.

Prima di accendere I’elettroutensile togliere gli attrezzi di regolazione o la chiave in-
glese. Un accessorio oppure una chiave che si trovi in una parte rotante della macchina pud
provocare seri incidenti.

Evitare una posizione anomala del corpo. Avere cura di mettersi in posizione sicura e
di mantenere I'equilibrio in ogni situazione. In questo modo & possibile controllare meglio
I'elettroutensile in caso di situazioni inaspettate.

Indossare vestiti adeguati. Evitare di indossare vestiti lenti o gioielli. Tenere i capelli, i
vestiti ed i guanti lontani da pezzi in movimento. Vestiti lenti, gioielli o capelli lunghi po-
tranno impigliarsi in pezzi in movimento.

In caso fosse previsto il montaggio didispositivi di aspirazione della polvere e di rac-
colta, assicurarsi che gli stessi siano collegati e che vengano utilizzati correttamente.
L’utilizzo di un’aspirazione polvere puo ridurre lo svilupparsi di situazioni pericolose dovute
alla polvere.

Una volta presa confidenza con gli utensili, evitare di trascurare le norme di sicurez-
za. Una mancanza di attenzione puo causare gravi lesioni in una frazione di secondo.

Trattamento accurato ed uso corretto degli elettroutensili

Non sottoporre la macchina a sovraccarico. Per il proprio lavoro, utilizzare esclusi-
vamente I'elettroutensile esplicitamente previsto per il caso. Con un elettroutensile
adatto si lavora in modo migliore e piu sicuro nell’ambito della sua potenza di prestazione.

Non utilizzare utensili elettrici con interruttori difettosi. Un utensile elettrico che non si
puo piu accendere o spegnere € pericoloso e dovra essere riparato.

Prima di procedere ad operazioni di regolazione sulla macchina, prima di sostituire
parti accessorie oppure prima di posare la macchina al termine di un lavoro, estrarre
sempre la spina dalla presa della corrente e/o estrarre la batteria ricaricabile, se rimo-
vibile. Tale precauzione evitera che I'elettroutensile possa essere messo in funzione invo-
lontariamente.

Quando gli elettroutensili non vengono utilizzati, conservarli al di fuori del raggio di
accesso di bambini. Non fare usare I’elettroutensile a persone che non siano abituate
ad usarlo o che non abbiano letto le presenti istruzioni. Gli elettroutensili sono macchine
pericolose quando vengono utilizzati da persone non dotate di sufficiente esperienza.

Eseguire la manutenzione degli elettroutensili e degli accessori. Accertarsi che le par-
ti mobili della macchina funzionino perfettamente, che non s’inceppino e che non ci
siano pezzi rotti o danneggiati al punto da limitare la funzione dell’elettroutensile
stesso. Prima di iniziare I'impiego, far riparare le parti danneggiate. Numerosi incidenti
vengono causati da elettroutensili la cui manutenzione é stata effettuata poco accuratamen-
te.

Mantenere affilati e puliti gli utensili da taglio. Gli utensili da taglio curati con particolare
attenzione e con taglienti affilati s’inceppano meno frequentemente e sono piu facili da con-
durre.

Utilizzare I’elettroutensile, gli accessori opzionali, gli utensili per applicazioni specifi-
che ecc., sempre attenendosi alle presenti istruzioni. Cosi facendo, tenere sempre
presente le condizioni di lavoro e le operazioni da eseguire. L'impiego di elettroutensili
per usi diversi da quelli consentiti potra dar luogo a situazioni di pericolo.

Mantenere impugnature e superfici di presa asciutte, pulite e prive di olio e grasso.
Impugnature e superfici di presa scivolose non consentono di manipolare e controllare I'u-
tensile in caso di situazioni inaspettate.

Assistenza
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a) Fare riparare I'elettroutensile solo ed esclusivamente da personale specializzato e so-
lo impiegando pezzi di ricambio originali. In tale maniera potra essere salvaguardata la
sicurezza dell’elettroutensile.

2 Dati tecnici

@ zona di saldatura tubo (mm)...........cccceeeeee 40-160

Potenza di saldatura tubo ..........cccccceviiiines serie SDR vedi tabelle di saldatura allegate
Max. distanza percorsa (mm)..........cccoceeveens 130

Dispositivo di fresatura:

Collegamento elettrico ..........cccevveeeviieeennen. 230V a.c.,, 50 Hz, 5,0 A, 1050 W

Regime del motore (Min™)........cccccoovviveririnnnee. 0-1200

No. di giri a vuoto (min™") disco fresatrice......... 0-265

Livello di pressione acustica dB (A) Lpa | Kpa..93 | 3
Livello di potenza sonora dB (A) Lwa | Kwa...... 104 |3
Elemento riscaldante:

Collegamento elettrico ..........cccevveeeriieeennnen. 230 V a.c., 50/60 Hz, 800 W
Diametro - Elemento riscaldante (mm) ........... 200

PESO (KG) .eeeiuveeiieiieeiieseeiee e 3,14

Pesi:

Macchina base (Kg).......cccoveniiiiiiiiiiiiiiesiees
P160 con sottotelaio (kg)
Dimensioni (LUxLAXAL):

P160 Saniline orientata in entrata (mm).......... 1100 x 670 x 900

orientata in uscita (posizione di lavoro) (mm) . 910 x 670 x 1190

Il livello di rumorosita durante il funzionamento puo superare 85 dB (A). Portare paraorecchi!

3 Funzionamento dell'attrezzo

3.1 Panoramica (A

1 Elettrico di fresatura 7 Nottolino d‘arresto

2 Elemento riscaldante 8 Ganasce base

3 Banco macchina 8.1 Dado di registrazione
4 Banco mobile 8.2 Vite di serraggio

5 Leva di bloccaggio 10 Forcelle di sostegno
6 Leva di comando

Con questa macchina si possono realizzare saldature di collegamento sicure per installazioni
domestiche, risanamenti di camini e per costruire sistemi drenanti per tetti con tubi di PE, PVDF
e PP aventi un diametro esterno da 40 fino a 160mm.

Inoltre, a seconda della variante, al posto delle forcelle di sostegno per le posizioni di serraggio
esterne ¢ possibile utilizzare anche elementi di serraggio. A tale scopo, nella piastra della mac-
china e nella tavola mobile sono previste delle filettature.

3.2 Istruzioni per I'uso

La saldatrice deve essere impiegata esclusivamente da parte di personale appositamente
addestrato e qualificato conformemente alla norma DVS 2212, parte 1!

[ ]
' La macchina deve essere impiegata esclusivamente da parte di personale appositamente
® addestrato ed autorizzato!

\ROTHENBERGER

36 ITALIANO



3.2.1 Messa in funzione

Si prega di leggere attentamente le presenti istruzioni per l'uso e le informazioni
riguardanti la sicurezza prima di mettere in funzione la saldatrice di t!

Non utilizzare I'elemento riscaldante in ambienti a rischio di esplosioni e non metterlo a
contatto con sostanze facilmente infiammabili!

= Posizionare la macchina su una superficie piana e stabile e ribaltarla verso I'alto.

Assicurarsi che il perno di bloccaggio sia inserito nel foro sinistro del carrello di traspor-
to e avvitare la barra filettata nella manopola a stella nel foro destro per fissarla!

Tirare in avanti il bloccaggio della fresa (7) ed orientare quindi il dispositivo di fresatura (1) in
posizione posteriore.

L’elemento riscaldante (2) in posizione posteriore.

Collegare la spina del cavo elettrico di fresatura (1) e elemento riscaldante (2)
d’alimentazione ad una presa conforme alle specifiche riportate sulla targhetta
d’identificazione.

Il diodo rosso “stand-by“ sull'elemento riscaldante & acceso, cioé: presenza di tensione. Attivare
I'elemento riscaldante sulla manopola con il pulsante di grandi dimensioni (€ acceso in luce ver-
de) e impostare la temperatura desiderata agendo sui tasti "+“ o "-" (da 160° C a 285° C/ da
320° F a 545° F).

Il riscaldamento viene visualizzato attraverso il diodo giallo sulla manopola. In aggiunta appaio-
no delle barre orizzontali sull'indicazione della temperatura. Prima del raggiungimento della
temperatura impostata teorica (tolleranza +/-3° C / 5.4°F) il diodo giallo si spegne e si accende il
diodo verde. Dopo ulteriori 10 minuti I'elemento riscaldante & pronto per I'uso. Nota: Con il primo
raggiungimento della temperatura desiderata, il valore impostato pud essere superato per un
breve periodo di tempo.

Controllare la temperatura mediante un misuratore di temperatura esterno. In caso di scosta-
menti I'elemento riscaldante deve essere ricalibrato: Premere contemporaneamente i tasti "+" e
"-" e impostare poi la differenza con i tasti "+" o "-".

Se appare "Er1", I'elettronica & difettosa. Se appare "Er2% il termometro a resistenza & difettoso
oppure non & collegato. Inviare I'apparecchio ad un'officina specializzata ROTHENBERGER.

ﬁ Pericolo di ustioni! L'elemento riscaldante pud raggiungere una temperatura di ca.

L2 2

290°C / 554°F!
3.2.2 Misure da adottare per preparare la saldatura

= Nei tubi piu piccoli del massimo diametro saldabile di 160mm, nelle ganasce di serraggio
base sono da impiegare i tenditori di riduzione / staffa del rispettivo diametro.

Osservare i corretti inserti di serraggio riduzione! Gli inserti di serraggio riduzione superiori
o la staffa + gli inserti di serraggio riduzione inferiori + inserti delle forcelle di sostegno
devono coincidere!

aprire le ganasce di base (8) e ribaltarle fino alla posizione posteriore. Premere la riduzione
superiore contro la battuta posteriore e serrare la vite di serraggio (8.2).

Inserire la riduzione inferiore.
Pure gli inserti di sostegno a forcella e fissarli con le viti zigrinate.
Inserirei tubi o i modelli di materiale sintetico da saldare nei dispositivi di serraggio.

Posizionare le forcelle di sostegno (10) sotto il tubo o il modello, allentare quindi la viti zigri-
nate, spostare rispettivamente la forcella di sostegno, girandola all'occorrenza et serrare la
viti zigrinate.
Nei tubi rettilinei da saldare le forcelle di sostegno devono essere allineate in parallelo con
la superficie anteriore fino al centro della scanalatura nei piani!

L2 20 2 2

= Chiudere le ganasce di base (8) con 'ausilio del dado di registrazione (8.1), impostare la
forza di serraggio e portare la maniglia in posizione finale fino al raggiungimento della forza
massima.

\(ROTHENBERGER

ITALIANO 37



38

= Auvvicinando tra di loro i pezzi di lavorazione occorre poi controllare se sono anche ben ser-
rati negli utensili di serraggio. Quando applicato max. Potenza di saldatura non deve scivo-
lare attraverso i tubi! Cosi, un processo di saldatura di successo € garantito.

> E altrettanto necessario controllare se I'elemento riscaldante ha gia raggiunto la sua tempe-
ratura di servizio. La fase di riscaldamento & terminata, quando il diodo giallo si spegne e il
diodo verde si accende.

Al fine di poter garantire una distribuzione uniforme del calore su tutta la superficie della
piastra riscaldante, & necessario rispettare un tempo d'attesa di ca. 10 minuti (secondo
DVS) dopo che il diodo verde inizia a lampeggiare. La temperature deve essere controlla-
ta con un apparecchio di misurazione della temperatura adatto!

= Ribaltare la testa di fresatura (1) tra i pezzi tubolari finché il nottolino d’arresto (7) scatta in
sede e attivarla dall'impugnatura.

Pericolo di lesioni! Non toccare mai le lame in movimento durante la messa in funzione
del dispositivo di fresatura. Azionare la fresa soltanto in posizione orientata all'interno
(posizione di lavoro) e ritirarla indietro. La funzionalita dell'interruttore di sicurezza del

& dispositivo di fresatura deve essere garantita in qualsiasi momento, per prevenire una
fuga involontaria al di fuori della posizione di lavoro!

= Awvicinare con tatto le estremita del pezzo di lavorazione tramite il leva di comando contro le
lame della fresa in rotazione.

Una pressione troppo elevata della fresa puo6 causare il surriscaldamento e il danneg-
giamento dell'avanzamento di fresatura. In caso di sovraccarico o arresto del motore
della fresatrice, allontanare la macchina e ridurre la pressione!
Per la fresatura unilaterale girare la battuta sul lato inferiore della fresa sul lato che non deve
essere lavorato.
= Dopo aver fresato in piano i lati frontali, riconoscibile da una formazione omogenea ed inin-
terrotta di trucioli, si potranno distanziare tra di loro le estremita dei tubi. Disattivare la testa
di fresatura (1), sbloccare il nottolino d’arresto (7) e ribaltarlo all'esterno.
= Awvicinare tra di loro i pezzi di lavorazione e controllare quindi la planarita delle superfici
saldate. Se cid non fosse il caso, sara opportuno ripetere il ciclo di fresatura.
La trasposizione assiale tra i pezzi di lavorazione (secondo DVS) non deve superare il 10% del-
lo spessore della parete, mentre lo spiraglio tra le superfici piane non deve superare 0,5mm. In
caso contrario, con l'ausilio delle viti di serraggio e dei sostegni a forcella, si potra eseguire un
riaggiustamento e procedere con la fresatura.
Le superfici fresate e preparate per la saldatura non devono mai essere toccate con le
mani e devono essere prive di qualsiasi genere di impurita!

3.2.3 Procedimento di saldatura

tubi mantenere in linea di massima la necessaria distanza di sicurezza dalla macchina.

f Pericolo di schiacciamento! Alla fase d‘avvicinamento degli utensili di serraggio e dei
Non introdurre mai le mani nell’area di lavoro!

Orientare in entrata I'elemento riscaldante (2) tra i due pezzi di lavorazione.

>

= Congiungere le estremita del tubo, esercitare la pressione di adattamento richiesta sulla le-
va di comando (6) e arrestare I'albero motore tirando la leva di serraggio (5).

>

Una volta raggiunta un’altezza di rigonfiamento uniforme richiesta su tutto il perimetro di
ambedue le estremita dei tubi, allentare la leva di bloccaggio (5), ridurre la potenza alla ri-
spettiva potenza riscaldante (quasi 0) e riserrare la leva di bloccaggio (5). E necessario ga-
rantire che i pezzi di lavorazione combacino uniformemente alla piastra riscaldante.

= Al termine del periodo di riscaldamento, allentare la leva di bloccaggio (5), distanziare i pez-
zi di lavorazione, orientare in uscita I'elemento riscaldante e riavvicinare tra di loro le estre-
mita dei pezzi di lavorazione. Aumentare la forza in modo il piu possibile lineare alla forza di
assemblaggio corrispondente, fino a raggiungere la forza nominale (vedi libretto integrativo
per i parametri di saldatura) e tirare la leva di serraggio (5). Durante tutto il periodo di raf-
freddamento la forza di congiunzione deve essere mantenuta.
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= Una volta scaduto il periodo di raffreddamento, allentare la leva di bloccaggio (5) e scaricare
la molla attraverso il leva di comando. Allentare i pezzi di tubi saldati e rimuoverli.

Tutti i parametri di saldatura possono essere ricavati dalle tabelle di saldatura allegate.
3.2.4 Messa fuori servizio

=> Scollegare la spina di alimentazione del dispositivo di piallatura e dell'elemento riscaldante
dalla presa di corrente.

= Ruotare la pialla e I'elemento riscaldante nello spazio tra le ganasce di serraggio di base.
= Avvolgere il cavo d’alimentazione.
ﬁ La piastra riscaldante deve essere lasciata raffreddare!

=> Allentare la manopola a stella e il perno di bloccaggio e ribaltare verso il basso fino a quan-
do il perno di bloccaggio non si innesta.

3.3 Rivendicazioni generali

Poiché gli influssi atmosferici ed ambientali influiscono in maniera determinante sulla saldatura,
sono assolutamente da rispettare le rispettive prescrizioni e direttive DVS 2207, parte 1, 11 e
15. Al di fuori della Germania valgono le rispettive direttive nazionali.

| lavori di saldatura devono essere costantemente controllati con la massima accuratezza!

3.4 Informazioni importanti riguardanti i parametri di saldatura

Tutti i necessari parametri di saldatura, quali ad esempio temperatura, forza e tempo sono da
apprendere nelle direttive DVS 2207, parte 1, 11 e 15. Al di fuori della Germania valgono le ri-
spettive direttive nazionali.
Riferimento: DVS Media GmbH, Aachener Str. 172, 40223 Dusseldorf

Postfach 10 19 65, 40010 Dusseldorf, Tel.: +49 (0) 211/1591-0

Email: media@dvs-hg.de internet: www.dvs-media.info
In casi singoli al produttore dei tubi sono assolutamente da richiedere i parametri di lavorazione
specifici al rispettivo materiale utilizzato.
| parametri di saldatura specificati nelle tabelle di saldatura allegate sono valori di riferimento,
per i quali la dita ROTHENBERGER non potra assumersi alcuna responsabilita!

4 Cura e manutenzione

Per conservare la funzionalita della macchina sono da osservare i punti seguenti:

e Le aste di guida per la slitta o per il supporto dell’elemento termico e I'unita fresatrice devo-
no essere mantenuti puliti.

e Gli azionamenti elettrici del dispositivo di fresatura devono essere alimentati solamente con |
valori elettrici specificati sulla targhetta d’identificazione.

e Per ottenere dei risultati di saldatura perfetti &€ necessario mantenere costantemente pulito
I’elemento riscaldante. In caso di danneggiamenti in superficie &€ comunque necessario rive-
stire di nuovo I'elemento riscaldante ovvero sostituirlo. | residui di materiale sul termorifletto-
re riducono notevolmente le proprieta anti attaccanti e devono essere eliminate con una car-
ta non fibrosa e dello detersivo con uno Contenuto di etanolo >99,8% (secondo DVS 2207)
(solo con I'elemento riscaldante freddo!).

e |l dispositivo di fresatura & equipaggiato con due lame levigate in due lati. In un calo del ren-
dimento di taglio si possono rivoltare le lame oppure sostituirle con delle nuove.

o E necessario accertarsi sempre che le estremita dei tubi ovvero dei pezzi di lavorazione, in
particolare le superfici frontali, siano prive di qualsiasi impurita, poiché altrimenti verrebbe
notevolmente ridotta la durata delle lame.

Si raccomanda di affidare i lavori di riparazione esclusivamente ad un’officina autoriz-
zata o al costruttore stesso!

Gli accessori adatti sono disponibili nel catalogo principale o su www.rothenberger.com
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6 Servizio clienti

ROTHENBERGER ¢ a completa disposizione per supporto e assistenza tecnica attraverso il vo-
stro rivenditore di fiducia o tramite il portale online RO SERVICE+: & + 49 (0) 61 95/ 800 8200
™ + 49 (0) 61 95/ 800 7491 DX service@rothenberger.com - www.rothenberger.com

7 Smaltimento

Alcune componenti sono riciclabili e sono da smaltire separatamente. Vi sono imprese addette e
certificate a tali lavori. Per uno smaltimento corretto dei componenti non riciclabili (p.es. rifiuti
elettronici) rivolgersi alle imprese competenti.

E Non gettare elettroutensili e batterie/pile tra i rifiuti domestici!

Solo per Paesi UE: Ai sensi della Direttiva Europea 2012/19/UE sui rifiuti di apparecchiature
elettriche ed elettroniche e del suo recepimento nel diritto nazionale, gli elettroutensili non piu
utilizzabili e, ai sensi della Direttiva Europea 2006/66/CE, le batterie/le pile difettose o esauste,
andranno raccolti separatamente e riciclati nel rispetto dell’ambiente.

\ROTHENBERGER
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Gebruikte symbolen en tekens in dit document

ﬁ Gevaar!
Dit symbool waarschuwt voor lichamelijk letsel.
' Let op!
® Dit teken waarschuwt voor materiéle schade en schade aan het milieu.
=  Verzoek te handelen

Verklaring van symbolen Labels
C € EU-conformiteitsetikettering

[ H [ EAC-conformiteitsetikettering

Waarschuwing voor inschuifgevaar
& Waarschuwing voor heet opperviak
Waarschuwing voor snijgevaar
Gebruiksaanwijzing lezen

E Etikettering verwijdering WEEE
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Aanwijzingen betreffende de veilig

1.1 Doelmating gebruik

De ROWELD P 160 Saniline zijn voor de productie van lasverbindingen PE - PP - PVDF buizen
en gebruikt volgens de technische gegevens. Voor schade door oneigenlijk gebruik is alleen de
gebruiker aansprakelijk.

gemene veiligheidswaarschuwingen voor elektrische gereedschappen

WAARSCHUWING! Lees alle veiligheidswaarschuwingen, aanwijzingen, afbeel-
dingen en specificaties die bij dit elektrische gereedschap worden geleverd.

Als de hieronder vermelde aanwijzingen niet worden opgevolgd, kan dit een elektrische schok,
brand en/of ernstig letsel tot gevolg hebben.

Bewaar alle waarschuwingen en voorschriften voor toekomstig gebruik.

Het in de waarschuwingen gebruikte begrip ,elektrisch gereedschap” heeft betrekking op elektri-
sche gereedschappen voor gebruik op het stroomnet (met netsnoer) en op elektrische gereed-
schappen voor gebruik met een accu (zonder netsnoer).

1) Veiligheid van de werkomgeving

a) Houd uw werkomgeving schoon en goed verlicht. Een rommelige of onverlichte werk-
omgeving kan tot ongevallen leiden.

b) Werk met het elektrische gereedschap niet in een omgeving met explosiegevaar waar-
in zich brandbare vloeistoffen, brandbare gassen of brandbaar stof bevinden. Elektri-
sche gereedschappen veroorzaken vonken die het stof of de dampen tot ontsteking kunnen
brengen.

c) Houd kinderen en andere personen tijdens het gebruik van het elektrische gereed-
schap uit de buurt. Wanneer u wordt afgeleid, kunt u de controle over het gereedschap
verliezen.

2) Elektrische veiligheid

a) De aansluitstekker van het elektrische gereedschap moet in het stopcontact passen.
De stekker mag in geen geval worden veranderd. Gebruik geen adapterstekkers in
combinatie met geaarde elektrische gereedschappen. Onveranderde stekkers en pas-
sende stopcontacten beperken het risico van een elektrische schok.

b) Voorkom aanraking van het lichaam met geaarde oppervlakken, bijvoorbeeld van bui-
zen, verwarmingen, fornuizen en koelkasten. Er bestaat een verhoogd risico door een
elektrische schok wanneer uw lichaam geaard is.

c) Houd het elektrische gereedschap uit de buurt van regen en vocht. Het binnendringen
van water in het elektrische gereedschap vergroot het risico van een elektrische schok.

d) Gebruik de kabel niet voor een verkeerd doel, om het elektrische gereedschap te dra-
gen of op te hangen of om de stekker uit het stopcontact te trekken. Houd de kabel uit
de buurt van hitte, olie, scherpe randen en bewegende gereedschapdelen. Beschadig-
de of in de war geraakte kabels vergroten het risico van een elektrische schok.

e) Wanneer u buitenshuis met elektrisch gereedschap werkt, dient u alleen verlengka-
bels te gebruiken die voor gebruik buitenshuis zijn goedgekeurd. Het gebruik van een
voor gebruik buitenshuis geschikte verlengkabel beperkt het risico van een elektrische
schok.

f) Als het gebruik van het elektrische gereedschap in een vochtige omgeving onvermij-
delijk is, dient u een aardlekschakelaar te gebruiken. Het gebruik van een aardlekscha-
kelaar vermindert het risico van een elektrische schok.

3) Veiligheid van personen

a) Wees alert, let goed op wat u doet en ga met verstand te werk bij het gebruik van het
elektrische gereedschap. Gebruik het gereedschap niet wanneer u moe bent of onder
invloed staat van drugs, alcohol of medicijnen. Een moment van onoplettendheid bij het
gebruik van het gereedschap kan tot ernstige verwondingen leiden.

b) Draag persoonlijke beschermende uitrusting en altijd een veiligheidsbril. Het dragen
van persoonlijke beschermende uitrusting zoals een stofmasker, slipvaste werkschoenen,
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f)

f)

5)

een veiligheidshelm of gehoorbescherming, afhankelijk van de aard en het gebruik van het
elektrische gereedschap, vermindert het risico van verwondingen.

Voorkom per ongeluk inschakelen. Controleer dat het elektrische gereedschap uitge-
schakeld is voordat u de stekker in het stopcontact steekt of de accu aansluit en
voordat u het gereedschap oppakt of draagt. Wanneer u bij het dragen van het elekitri-
sche gereedschap uw vinger aan de schakelaar hebt of wanneer u het gereedschap inge-
schakeld op de stroomvoorziening aansluit, kan dit tot ongevallen leiden.

Verwijder instelgereedschappen of schroefsleutels voordat u het elektrische gereed-
schap inschakelt. Een instelgereedschap of sleutel in een draaiend deel van het gereed-
schap kan tot verwondingen leiden.

Voorkom een onevenwichtige lichaamshouding. Zorg ervoor dat u stevig staat en
steeds in evenwicht blijft. Daardoor kunt u het elektrische gereedschap in onverwachte si-
tuaties beter onder controle houden.

Draag geschikte kleding. Draag geen loshangende kleding of sieraden. Houd haren,
kleding en handschoenen uit de buurt van bewegende delen. Loshangende kleding, sie-
raden en lange haren kunnen door bewegende delen worden meegenomen.

Wanneer stofafzuigings- of stofopvangvoorzieningen kunnen worden gemonteerd,
dient u zich ervan te verzekeren dat deze zijn aangesloten en juist worden gebruikt.
Het gebruik van een stofafzuiging beperkt het gevaar door stof.

Ondanks het feit dat u eventueel heel goed vertrouwd bent met het gebruik van ge-
reedschappen, moet u ervoor zorgen dat u niet nonchalant wordt en veiligheidsvoor-
schriften voor het gereedschap gaat negeren. Een onoplettende handeling kan binnen
een fractie van een seconde ernstig letsel veroorzaken.

Zorgvuldige omgang met en zorgvuldig gebruik van elektrische gereedschappen

Overbelast het gereedschap niet. Gebruik voor uw werkzaamheden het daarvoor be-
stemde elektrische gereedschap. Met het passende elektrische gereedschap werkt u be-
ter en veiliger binnen het aangegeven capaciteitsbereik.

Gebruik geen elektrisch gereedschap waarvan de schakelaar defect is. Elektrisch ge-
reedschap dat niet meer kan worden in- of uitgeschakeld, is gevaarlijk en moet worden ge-
repareerd.

Trek de stekker uit het stopcontact en/of neem de accu (indien uitneembaar) uit het
elektrische gereedschap, voordat u het elektrische gereedschap instelt, accessoires
wisselt of het elektrische gereedschap opbergt. Deze voorzorgsmaatregel voorkomt on-
bedoeld starten van het elektrische gereedschap.

Bewaar niet-gebruikte elektrische gereedschappen buiten bereik van kinderen. Laat
het gereedschap niet gebruiken door personen die er niet mee vertrouwd zijn en deze
aanwijzingen niet hebben gelezen. Elektrische gereedschappen zijn gevaarlijk wanneer
deze door onervaren personen worden gebruikt.

Pleeg onderhoud aan elektrische gereedschappen en accessoires. Controleer of be-
wegende delen van het gereedschap correct functioneren en niet vastklemmen en of
onderdelen zodanig gebroken of beschadigd zijn dat de werking van het elektrische
gereedschap nadelig wordt beinvloed. Laat deze beschadigde onderdelen voor het
gebruik repareren. Veel ongevallen hebben hun oorzaak in slecht onderhouden elektrische
gereedschappen.

Houd snijdende inzetgereedschappen scherp en schoon. Zorgvuldig onderhouden snij-
dende inzetgereedschappen met scherpe snijkanten klemmen minder snel vast en zijn ge-
makkelijker te geleiden.

Gebruik elektrisch gereedschap, accessoires, inzetgereedschappen en dergelijke
volgens deze aanwijzingen. Let daarbij op de arbeidsomstandigheden en de uit te
voeren werkzaamheden. Het gebruik van elektrische gereedschappen voor andere dan de
voorziene toepassingen kan tot gevaarlijke situaties leiden.

Houd handgrepen en greepvlakken droog, schoon en vrij van olie en vet. Gladde
handgrepen en greepvlakken verhinderen dat het gereedschap in onverwachte situaties vei-
lig kan worden gehanteerd en bediend.

Service
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a) Laat het elektrische gereedschap alleen repareren door gekwalificeerd en vakkundig
personeel en alleen met originele vervangingsonderdelen. Daarmee wordt gewaarborgd
dat de veiligheid van het gereedschap in stand blijft.

2 Technische gegevens

Lasbereik @ (Mm) .....ccoooeiiiiiiiiiiieceeee 40-160
DrukbereiK........c.oooiiieiiiiiiiiiiceeeeeee SDR-series zie lastabellen
Max. Verplaatsing (mm) .........cccccveviiniieninenns 130

Freesinrichting:
Elektrische Aansluiting ...........cccccceviiiiiicens

Onbelast toerental (Min™)..........ccccccoeririeiennne
Nullasttoerental (min') freesschijf. ....
Geluidsdrukniveau dB (A) Lpa | Kpa
Geluidsvermogensniveau dB (A) Lwa | Kwa..... 104 | 3
Verwarmingselement:

Elektrische Aansluiting ...........cccccceviiiinices 230V a.c., 50/60 Hz, 800 W
Diameter verwarmingselement (mm).............. 200

GeWiCht (K) ..eerveeeeiiieie e 3,14

Gewichten:

Basismachine (Kg)........cccceeevriiiiiiiniiiiiienies 34,0

P160 Saniline met onderstel (kg)
Afmetingen (LxBxH):

P160 Saniline ingeklpat (mm) .........c.cccoeeieis 1100 x 670 x 900
Uitgeklapt (werkstand) (mm) .........ccccoeieennene 910 x 670 x 1190

De geluidsdruk tijldens het werken kan de waarde van 85 dB (A) overschrijden. Draag een ge-
hoorbescherming!

3 Werking van de machine
3.1 Overzicht (A

1 Freesinrichting 7 Freesvergrendeling
2 Verwarmingselement 8 Basisspanbekken
3 Machinebed 8.1 Instelmoer

4 Beweegbare tafel 8.2 Spanschroef

5 Klemhevel 10  Steunvorken

6 Greepstang

Met de machine kunnen lasverbindingen voor huisinstallaties, schoorsteensaneringen en
dakontwateringssystemen uit PE, PVDF en PP-buizen met buitendiameters van 40 tot 160mm
veilig vervaardigd worden.

Additioneel kunnen in plaats van de steunvorken afhankelijk van de variant voor de buitenste
spanposities eveneens spanelementen gebruikt worden. In het machinefundament en in de be-
weegbare tafel is daarvoor schroefdraad aangebracht.
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3.2 Gebruiksaamwijzing

De lasmachine mag alleen door geinstrueerde en gekwalificeerde vaklieden Volgens DVS
2212 deel 1 bedient worden!

' De machine mag uitsluitend door getrainde en bevoegde operators gebruikt worden!

[ ]
3.2.1 In gebruik nehmen

Deze gebruiksaanwijzing en de richtlijnen voor veiligheid a.u.b. goed doorlezen voordat
u de stomplasmachine in gebruik neemt!

Het verwarmingselement niet gebruiken in een omgeving waar explosiegevaar aanwe-
zig is en niet in aanraking brengen met licht ontvlambare stoffen!

= Plaats de machine op een vlakke, stevige ondergrond en klap hem omhoog.

Zorg ervoor dat de vergrendelingspen in de linkeropening van de transportwagen is
A vergrendeld en draai de schroefdraadstang in de rechteropening vast aan de stervor-
mige handgreep om hem te beveiligen!

= Freesvergrendeling (7) naar voren trekken en freesinrichting (1) naar achteren klappen.

= Verwarmingselement (2) naar achteren zwenken.

= Netstekker freesinrichting (1) en verwarmingselement (2) op een stroomverzorging zoals
aangegeven op het typeplaatje aansluiten.

De rode led 'Stand by' op het verwarmingselement brandt, d.w.z.: de spanning is ingeschakeld.

Schakel het verwarmingselement in middels de grote drukknop (brandt groen) op de handgreep

en stel de gewenste temperatuur in met de '+' of '-' knop (160°C tot 285°C / 320°F tot 545°F).

Het opwarmen wordt aangegeven door de gele led op de handgreep. Bovendien verschijnen er

horizontale balken op de temperatuurdisplay. Kort voordat de gewenste temperatuur (tolerantie

+/-3°C/5,4°F) wordt bereikt, gaat de gele led uit en gaat de groene branden. Na nog eens 10

minuten is het verwarmingselement klaar voor gebruik. Opmerking: bij het voor de eerste keer

bereiken van de gewenste temperatuur kan de ingestelde waarde even worden overschreden.

Controleer de temperatuur met een externe temperatuurmeter. Bij afwijkingen moet het verwar-

mingselement opnieuw gekalibreerd worden: druk tegelijkertijd op de '+' en '-' knop en stel daar-
na het verschil in met de '+' of -' knop.

Wanneer 'Er1' verschijnt, is de elektronica defect. Bij 'Er2' is de weerstandsthermometer defect
of niet aangesloten. Stuur het apparaat op naar een geautoriseerd servicecentrum van RO-
THENBERGER.

Verbrandingsgevaar! Het verwarmingselement kan een temperatuur van 290°C / 554°F
Z mﬁ bereiken!

3.2.2 Maatregelen voor voorbereiding van een lascyclus

=> Bij buizen die kleiner zijn als de maximaal zu lasbare diameter 160mm, de reductieschalen /.
buegel voor de gewenste buisdiameter in de basisspanbekken plaatsen.

Op juiste reductiespaninzetdelen letten! Bovenste reductiespaninzetdelen resp. beugel +
onderste reductiespaninzetdelen + steunvorkinzetdelen moeten overeenstemmen!

Basisspanklauw (8) openen en tot in de achterste positie draaien. Bovenste reductie-
inzetdeel tegen achterste aanslag drukken en spanschroef (8.2) aandraaien.

Onderste reductie plaatsen.

Reductiesteunplaten in de steunvorken (10) plaatsen en de kroonmoeren stevig vastdraai-
en.

De te lassen kunststof buizen of vormstukken in de spaninrichting plaatsen.

De steunvorken (10) onder de buizen of- vormstukken plaatsen, daarvoor de kroonmoeren
losdraaien, en de steunvork verschuiven, indien gewenst draaien en kroonmoeren vast-
draaien.
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Bij rechte te lassen buizen zijn de steunvorken met de voorste vlakke kant parallel aan het
midden van de Nut in de tafel uit te richten!

= Basisspanklauw (8) sluiten, met behulp van de instelmoer (8.1) spankracht instellen en
handgreep in eindpositie brengen tot maximale kracht bereikt is.
=> Door het naar elkaar toe bewegen van de buizen (Handgreep) controleren, of de buizen
goed vastzitten. Wanneer toegepast max. Lasvermogen mag niet glippen door pijpen! Aldus
succesvol lasproces is verzekerd.
= Tevens is te testen, of het verwarmingselement de bedrijfstemperatuur bereikt heeft. Het
opwarmen is beindigd, als de gele led gaat uit en de groene led verlicht.
Om een gelijkmatige warmteverdeling over de gehele lasspiegel te garanderen, is het
noodzakelijk, nadat de controlelamp knippert, een wachttijd van ca. 10 Minuten aange-
houden wordt (volgens DVS). De temperatuur moet met een geschikt temperatuur-
meetapparaat gecontroleerd worden!
= Freesinrichting (1) tussen de buisstukken indraaien, tot arréteerpal (7) vastklikt, en op hand-
greep inschakelen.
GEVAAR! Tijdens het in gebruik nemen van de freesinrichting de handen niet tegen de
draaiende messen plaatsen. Frees alleen in ingeklapte toestand gebruik ( werkpositie)
en direct na gebruik weer terugklappen. De functionaliteit van de veiligheidsschakelaar
& op de freesinrichting moet altijd in orde zijn, om onbedoeld starten buiten de werkpositie
te vermijden!
= Met het greepstang (6) de uiteinden van de buizen met gevoel tegen frees plaatsen.
Een te hoge freesdruk kan tot oververhitting en beschadiging van de freesaandrijving
A leiden. Bij overbelasting resp. stilstand van de freesinrichting de machine neerzetten en
de druk verminderen!
Voor het eenzijdig frezen, de aanslag aan de onderzijde van de frezer naar de kant draaien, die
niet bewerkt dient te worden.
= Nadat de kopkanten van de buis vlak gefreesd zijn, wat aan een gelijkmatige, ononderbro-
ken spaan te erkennen is, de buiseinden langzaam uit elkaar draaien. Freesinrichting (1)
uitschakelen, freesvergrendeling (7) ontgrendelen en naar buiten draaien.
= Werkstukken naar elkaar toe draaien en controleren, of de laskanten vlak zijn. Is dit niet het
geval, dient de freescyclus herhaald te worden.
Het axiale verloop tussen de werkstukken mag (volgens DVS) niet groter als 10% van de wand-
dikte En de spleet tussen de freesvlakken niet groter als 0,5mm zijn. Is dit niet het geval, dan
met behulp van Spanschroeven en vorksteunen afstellen en de freescyclus herhalen.
De gefreesde, voor lassen voorbereide oppervlakken mogen niet met de hand aangeraakt
worden, en moeten vrij van stof en vet zijn!

3.2.3 Lasbewerking

é Klemgevaar! Bij het naar elkaar toe draaien van de spanbekken en buizen juiste

afstand van de Machine bewaren. Nooit in het werkbereik grijpen!

= Het verwarmingselement (2) tussen de buiseinden plaatsen.

= Buiseinden samenbrengen, noodzakelijke nivelleringskracht op het greepstang (6) aanbren-
gen en door het aantrekken van de spanhefboom (5) de aandrijfas arréteren.

= Als de gewenste ril gelijkmatig over de gehele buisomvang tweezijdig bereikt is, de klem-
hevel (5) losdraaien, de kracht op de gewenste aanwarmkracht (bijna 0) instellen en de
klemhevel (5) weer vastdraaien. Een gelijkmatige plaatsing van de werkstukuiteinden tegen
het verwarmingselement moet gewaarborgd zijn.

= Na einde aanwarmtijd klemhevel (5) losdraaien, Buiseinden van elkaar wegdraaien, het
verwarmingselement (2) naar achteren klappen en de buiseinden tegen elkaar draaien.
Daarbij de kracht mogelijk lineair op de overeenkomstige voegkracht, tot de nominale kracht
bereikt is (zie Handboek voor lasparameters) verhogen en spanhefboom (5) aantrekken. De
laskracht moet tijdens de gehele afkoeltijd behouden worden.

\BOTHENBERGER NEDERLANDS



= Nadat de afkoeltijd voorbij is, klemhevel (5) lossen en de veer van het greepstang ontlasten.
De gelaste buizen ontspannnen en uitnemen.

De volledige lasparameters vindt men in de bijgevoegde lastabellen.
3.2.4 Buitenbedrijfstelling

= Haal de stekker van de schaafinrichting en het verwarmingselement uit het stopcontact.
= Draai de schaaf en het verwarmingselement in de ruimte tussen de basisklemmen.
= Netkabel oprollen.

ﬁ Verwarmingsplaat moet afgekoeld zijn!

= Maak de stergreep en de vergrendelingsbout los en klap deze naar beneden totdat de ver-
grendelingsbout vastklikt.

3.3 Algemene vereisten

Daar weers- en omgevingsinvloeden de lasbewerking wezenlijk beinvloeden, moeten de betref-
fende bepalingen in de DVS-richtlijn 2207 deel 1, 11 en 15 worden nageleefd. Buiten het grond-
gebied van de Bondsrepubliek Duitsland gelden de betreffende nationale richtlijnen.

Er moet permanent en zorgvuldig op de laswerkzaamheden worden toegezien!

ij de lasparameters

Voor alle vereiste lasparameters, zoals temperatuur, druk en tijd, wordt verwezen naar de DVS-
richtlijn 2207 deel 1, 11 en 15. Buiten het grondgebied van de Bondsrepubliek Duitsland gelden
de betreffende nationale richtlijnen.
Referentie: DVS Media GmbH, Aachener Str. 172, 40223 Dusseldorf

Postfach 10 19 65, 40010 Dusseldorf, Tel.: +49 (0) 211/1591-0

Email: media@dvs-hg.de internet: www.dvs-media.info
Per geval moeten de materiaalspecifieke bewerkingsparameters van de buizenfabrikant on-
voorwaardelijk worden aangehouden.
De in de bijgevoegde lastabellen genoemde lasparameters zijn richtwaarden waarvoor de firma
ROTHENBERGER geen garantie verleent!

4 Instandhouding en onderhoud

Om de functionaliteit van de machine te behouden moeten de volgende punten in acht worden
genomen:

¢ De geleidingsstangen voor de slede resp. voor de houder van het verwarmingselement en
de freeseenheid moeten vrij van vuil gehouden worden.

e De elektrische aandrijving van de freesinrichting en verwarmingselement mogen alleen met
de op het typeplaatje aangegeven spanning gevoed worden.

e Om onberispelijke lasresultaten te behalen, is het noodzakelijk het verwarmingselement rein
te houden. Bij beschadigingen van de oppervlakken moet het verwarmingselement van een
nieuwe laag worden voorzien of vervangen worden. Materiaalresten op de verwarmings-
spiegel tasten de antikleefeigenschappen aan en moeten worden verwijderd met een niet-
vezelend papier en wasmiddel met een Ethanolgehalte >99,8% (volgens DVS 2207) (alleen
bij een koud verwarmingselement!).

e De freesinrichting is uitgerust met twee dubbelzijdig geslepen messen. Bij een afgenomen
snijvermogen kunnen de messen omgekeerd of door nieuwe vervangen worden.

e Men dient er steeds op te letten dat de te bewerken pijp- of werkstukuiteinden en vooral de
eindvlakken vrij van verontreinigingen zijn, daar anders de levensduur van de messen be-
duidend wordt verkort.

Het is aan te bevelen, reparaties door een servicewerkplaats of de fabrikant te laten
uitvoeren!

5 Toebehoren

Passende accessoires vindt u in de hoofdcatalogus of op www.rothenberger.com
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Klantenservice

De ROTHENBERGER service-locaties zijn er om u te helpen (zie lijst in de catalogus of online).
Via deze service-locaties zijn ook vervangende onderdelen verkrijgbaar. Bestel uw accessoires
en reserveonderdelen via de vakhandel of RO SERVICE+ online: 78 + 49 (0) 61 95/ 800 8200
= + 49 (0) 61 95/ 800 7491 X service@rothenberger.com - www.rothenberger.com

Afvalverwijdering

Delen van het apparaat zijn recyclebare materialen en kunnen dus opnieuw worden gebruikt.

Hiertoe staan geregistreerde en gecertificeerde recyclebedrijven ter beschikking. Voor de mili-
euvriendelijke verwerking van de niet-recyclebare delen (bijv. elektronisch schroot) dient u de
plaatselijk bevoegde afvaldiensten te raadplegen.

E Gooi elektrische gereedschappen, accu’s en batterijen niet bij het huisvuil!

[ |
Alleen voor de EU-landen: Volgens de Europese richtlijn 2012/19/EU inzake afgedankte elek-
trische en elektronische apparatuur en de implementatie in nationaal recht moeten niet meer
bruikbare elektrische gereedschappen en volgens de Europese richtlijn 2006/66/EG moeten de-
fecte of verbruikte accu’s/batterijen apart worden ingezameld en op een voor het milieu verant-
woorde wijze worden gerecycled.
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Identificagoes neste documento

Atencgao!
Este simbolo avisa de danos materiais ou ambientais.

ﬁ Perigo!

Este simbolo avisa de danos pessoais.

o
> Incentivo para acgoes

Explicacdo dos simbolos Etiquetas
c € Rotulagem de conformidade da UE

[H[ Rotulagem de conformidade da EAC

Aviso de perigo de puxar para dentro
& Aviso de superficie quente

Aviso de risco de corte

Leia as instru¢des de operagéo

E Rotulagem de descarte de WEEE
|
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1 Indicacoes sobre a seguranga
1.1 Utilizacao correcta

A ROWELD P 160 Saniline dapenas deve ser utilizado para a produgao de ligagdes soldadas
de tubos PE - PP e PVDF, de acordo com os dados técnicos. O utilizador € inteiramente res-
ponsavel por qualquer dano que seja fruto de um uso indevido.

1.2 Indicagoes gerais de adverténcia para ferramentas eléctricas

ATENCAO! Devem ser lidas todas as indicagdes de seguranga, instrugdes,
ilustragoes e especificagées desta ferramenta elétrica.

O desrespeito das instrugdes apresentadas abaixo pode causar choque elétrico, incéndio e/ou
graves lesoes.

Guarde bem todas as adverténcias e instru¢goes para futura referéncia.

O termo “Ferramenta eléctrica” utilizado a seguir nas indicagdes de adverténcia, refere-se a
ferramentas eléctricas operadas com corrente de rede (com cabo de rede) e a ferramentas
eléctricas operadas com acumulador (sem cabo de rede).

1) Seguranca da area de trabalho

a) Mantenha a sua area de trabalho sempre limpa e bem iluminada. Desordem ou areas
de trabalho insuficientemente iluminadas podem levar a acidentes.

b) Nao trabalhar com a ferramenta eléctrica em areas com risco de explosao, nas quais
se encontrem liquidos, gases ou pos inflamaveis. Ferramentas eléctricas produzem
faiscas que podem iprovocar a ignigao de p6 e vapores.

c) Manter criangas e outras pessoas afastadas da ferramenta elétrica durante a
utilizagdo. No caso de distragéo é possivel que perca o controlo sobre o aparelho.

2) Seguranca eléctrica

a) A ficha da ferramentas eléctricas devem caber na tomada. A ficha nao deve ser
modificada de modo algum. Nao utilize quaisquer fiches de adaptagao junto com
ferramentas eléctricas ligadas a terra. Fichas sem modificagdes e tomadas adequadas
reduzem o risco de choques eléctricos.

b) Evite que o corpo entre em contacto com superficies ligadas a terra, como por
exemplo tubos, radiadores, fogoes e geladeiras. Ha um risco elevado de choques
eléctricos, caso o corpo for ligado a terra.

c) A ferramenta eléctrica ndo deve ser exposta a chuva nem humidade. A penetragdo de
agua na ferramenta eléctrica aumenta o risco de choques eléctricos.

d) Nao devera utilizar o cabo para outras finalidades. Jamais utilizar o cabo para
transportar a ferramenta elétrica, para pendura-la, nem para puxar a ficha da tomada.
Manter o cabo afastado de calor, 6leo, cantos afiados ou partes do aparelho em
movimento. Cabos danificados ou emaranhados aumentam o risco de um choque elétrico.

e) Se trabalhar com uma ferramenta elétrica ao ar livre, sé devera utilizar cabos de
extensao apropriados para areas exteriores. A utilizagdo de um cabo de extensao
apropriado para areas exteriores reduz o risco de um choque elétrico.

f) Se nao for possivel evitar o funcionamento da ferramenta eléctrica em areas
humidas, devera ser utilizado um disjuntor de corrente de avaria. A utilizagédo de um
disjuntor de corrente de avaria reduz o risco de um choque eléctrico.

3) Segurancga de pessoas

a) Esteja alerta, observe o que esta a fazer, e tenha prudencia ao trabalhar com a a
ferramenta eléctrica. Nao use a ferramenta eléctrica se estiver fatigado ou sob a
influéncia de drogas, alcool ou medicamentos. Um momento de falta de atencédo
durante a operagao da ferramenta eléctrica pode causar graves lesdes.

b) Usar um equipamento pessoal de protecgdao. Sempre utilizar um éculos de protecgao.
Equipamento de seguranca, como por exemplo, mascara de protecgdo contra pd, sapatos
de seguranca anti-derrapantes, capacete de seguranga ou protecgdo auricular, de acordo
com o tipo e aplicagao da ferramenta eléctrica, reduzem o risco de lesdes.
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f)

f)

Evitar uma colocagdo em funcionamento involuntaria. Assegure-se de que a
ferramenta elétrica esteja desligada, antes de conecta-la a alimentagéo de rede e/ou
ao acumulador, antes de levanta-la ou de transporta-la. Se tiver o dedo no interruptor ao
transportar a ferramenta elétrica ou se o aparelho for conectado a alimentagao de rede
enquanto estiver ligado, poderéo ocorrer acidentes.

Remover ferramentas de ajuste ou chaves de boca antes de ligar a ferramenta
elétrica. Uma ferramenta ou chave que se encontre numa parte do aparelho em movimento
pode levar a lesdes.

Evite uma posigcao anormal. Mantenha uma posicao firme e mantenha sempre o
equilibrio. Desta forma é mais facil controlar a ferramenta eléctrica em situagdes
inesperadas.

Use roupa apropriada. Nao use roupa larga ou jéias. Mantenha o cabelo, roupa e
luvas afastadas de partes em movimento. Roupas largas, joias ou cabelos longos podem
ser agarradas por partes em movimento.

Se for possivel montar dispositivos de aspiracio ou de recolha, assegure-se de que
estejam conectados e utilizados corretamente. A utilizacdo de uma aspiragéo de pé
pode reduzir o perigo devido ao po.

Nao deixe que a familiaridade resultante de uma utilizagao frequente de ferramentas
permita que vocé se torne complacente e ignore os principios de seguranga da
ferramenta. Uma acéo descuidada pode causar ferimentos graves numa fragéo de
segundo.

Utilizagcao e manuseio cuidadoso de ferramentas eléctricas

Nao sobrecarregue a ferramenta eléctrica. Use para o seu trabalho a ferramenta
eléctrica correcta. E melhor e mais seguro trabalhar com a ferramenta elétrica apropriada
na area de poténcia indicada.

Nao utilize a ferramenta eléctrica se o interruptor nao puder ser ligado nem
desligado. Qualquer ferramenta eléctrica que ndo possa ser controlada através do
interruptor de ligar-desligar, € perigosa e deve ser reparada.

Puxar a ficha da tomada e/ou remover o acumulador, se amovivel, antes de executar
ajustes no aparelho, de substituir acessorios ou de guardar o aparelho. Esta medida
de seguranga evita o arranque involuntario da ferramenta elétrica.

Guardar ferramentas elétricas nao utilizadas fora do alcance de criangas. Nao permita
que pessoas que nao estejam familiarizadas com o aparelho ou que nao tenham lido
estas instrugoes, utilizem o aparelho. Ferramentas elétricas séo perigosas se forem
utilizadas por pessoas inesperientes.

Tratar a ferramenta elétrica e os acessorios com cuidado. Controlar se as partes
méveis do aparelho funcionam perfeitamente e ndo emperram, e se ha pegas
quebradas ou danificadas que possam prejudicar o funcionamento da ferramenta
elétrica. Permitir que pecas danificadas sejam reparadas antes da utilizagao. Muitos
acidentes tém como causa, a manutengéao insuficiente de ferramentas elétricas.

Mantenha as ferramentas de corte sempre afiadas e limpas. Ferramentas de cortes
devidamente tratadas, com cantos afiados travam com menos frequéncia e podem ser
controladas com maior facilidade.

Utilizar a ferramenta elétrica, acessorios, ferramentas de aplicagao, etc. conforme
estas instrucées. Considerar as condi¢coes de trabalho e a tarefa a ser executada. A
utilizagéo de ferramentas elétricas para outras tarefas a ndo ser as aplicagdes previstas,
pode levar a situagdes perigosas.

Mantenha os punhos e as superficies de agarrar secas, limpas e livres de 6leo e
massa consistente. Punhos e superficies de agarrar escorregadias ndo permitem o
manuseio e controle seguros da ferramenta em situagdes inesperadas.

Servigo

S6 permita que o seu aparelho seja reparado por pessoal especializado e qualificado
e s6 com pegas de reposigao originais. Desta forma é assegurado o funcionamento
seguro do aparelho.
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2 Dados técnicos

Faixa de soldadura @ (Mm) ......ccccovvrieennenneeneee, 40-160

Faixa de press@o.........cccccevveiiciieniiiieeiiceee e modelos SDR ver tabelas de soldadura
Caminho max. de desloc (Mm) ........cccoeceeeiinneniinene 130

Fresadora:

Conexao eléctrica ........cccvveeveeeieciiiiee e, 230V a.c.,, 50 Hz, 5,0 A, 1050 W
Rotagdes p. minuto motor (Min™).........cccccevvvevennnee. 0-1200

Rotagdes marcha em vazio (min™') disco de fresa....0-265

Nivel de presséo acustica dB (A) Lpa | Kpa.ceooveeeneee. 9313

Nivel da poténcia acustica dB (A) Lwa | Kwa ..c......... 10413

Elemento térmico:

Maquina de base (Kg) .....ccooeriiiniiiiiiieieeee e 34,0

P160 Saniline com armacéo de apoio (kg) ............... 48,6

Dimensées (CxLxA):

P160 Saniline fechada (mm)...........cccoeviiiiinnninne. 1100 x 670 x 900
Aberta (posigao de trabalho) (mm) ........cccoevvvieeinen. 910 x 670 x 1190

O nivel de ruido durante o trabalho pode ultrapassar os 85 dB (A). Usar protectores de ouvidos!

3 Funcao do aparelho

3.1 Vista geral (A

1 Fresadora 7 Maganeta suplente
2 Elemento térmico 8 Mordentes de base
3 Bancada de maquina 8.1 Porca de ajuste

4 Mesas movel 8.2 Parafuso de aperto
5 Alavanca de aperto 10 Forquilhas de apoio
6 Haste de manipulo

Com esta maquina é possivel efectuar de modo seguro ligagdes de tubos por soldadura de PE,
PVDF e PP com diametros externos de 40 a 160mm para instalagdes em casas, reforma de
chaminés e sistemas de goteiras para tectos.

Além disso, é possivel também utilizar elementos de sujeicdo em vez das hastes de suporte
conforme cada variante para as posigdes de tenséo exteriores. Na base das maquinas e na
mesa moével sdo apropriadas as roscas.

3.2 Instrugoes de servigo

A maquina de soldadura deve ser operada somente por técnicos qualificados e instruidos
devidamente conforme a directiva alema DVS 2212 parte 1!

' A maquina deve ser utilizada s6 por operadores formados e autorizados!

[ ]
3.2.1  Primeiro uso

Por favor, leia as instrugdes de servigo e seguranga com atengdo antes de colocar a
magquina de soldadura topo a topo em uso!

Nao utilize o elemento de resisténcia térmica em areas que apresentem risco de
explosdo e ndo o coloque perto de substancias facilmente inflamaveis!

= Cologue a maquina sobre uma superficie plana e firme e incline-a para cima.
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Certifiqgue-se de que o pino de travamento esta encaixado no orificio esquerdo do

A carrinho de transporte e, para garantir a segurancga, aperte a haste roscada no manipu-
lo estrela no orificio direito!

= Puxar a trava da fresadora (7) para a frente e rodar a fresadora (1) para tras.

= Rodar o elemento térmico (2) para tras.

= Conectar a ficha da rede da eléctrica fresadora (1) e elemento térmico (2) a rede conforme

os dados indicados na placa de caracteristicas.
O diodo vermelho “Stand by“ no elemento térmico esta aceso, ou seja: existe tensdo. Ligar o
elemento térmico no cabo com o botao de premir grande (luz verde) e ajustar a temperatura
pretendida com o botdo "+" ou "-" (160°C até 285°C / 320°F até 545°F).
O aquecimento ¢é indicado através do diodo amarelo no cabo. Além disso, surgem barras hori-
zontais na indicagao da temperatura. Um pouco antes de atingir a temperatura configurada (to-
lerancia de +/-3°C / 5.4°F), o diodo amarelo apaga e o diodo verde acende. Ap6s mais 10 minu-
tos, o elemento térmico esta pronto a usar. Dica: Ao atingir a temperatura nominal pela primeira
vez, o valor ajustado pode ser ligeiramente excedido.
Controlar a temperatura com um medidor de temperatura externo. No caso de desvios, o ele-
mento térmico tem de ser novamente calibrado: Premir o botdo "+" e "-" simultaneamente e, de
seguida, ajustar a diferenga com o botéo "+" ou "-".
Se surgir "Er1", o sistema eletrénico esta anomalo. Com "Er2", o termémetro resistivo esta
anémalo ou néo esta ligado. Enviar o aparelho para uma oficina especializada autorizada pela
ROTHENBERGER.

Perigo de queimaduras! O elemento térmico pode atingir temperaturas de até 290°C /

4/\5 554°F!

3.2.2 Medidas para preparar a soldadura

= Em tubos menores do que o didmetro maximo de 160mm, os redutores de fixagédo / arco do
respectivo diametro devem ser inseridos nas mordentes de base.
Ter em atengao as insergdes da tenséo redutora correctas! As inser¢des da tenséo
redutora superiores ou 0 arco + as insergdes da tensao redutora inferiores + as inser¢des
da haste de suporte tém de ser correspondentes!
Abrir os mordentes principais (8) e deslizar até a posigao traseira. Pressionar a insergao re-
dutora superior contra o apoio traseiro e apertar o parafuso de aperto (8.2).
Accionar a redugéo inferior.
Insergdes das forquilhas de apoio nas forquilhas de apoio (10). Em seguida, devem ser fi-
xados com as porcas serrilhadas.
Os tubos de plastico ou os fittings a serem soldados devem ser inseridos nos dispositivos
de fixacao.
Colocar as forquilhas de apoio (10) em baixo do tubo ou do fitting: para este fim, soltar o
porcas serrilhadas e deslocar, caso necessario, rodar as forquilhas de apoio e apertar o
porcas serrilhadas.
Em tubos que devem ser soldados na recta, as forquilhas de apoio devem ser alinhadas
com a superficie dianteira em paralelo ao meio da ranhura nas mesas!

v v vy Y

= Fechar os mordentes principais (8), ajustar a for¢ca de tensdo com o auxilio da porca de
ajuste (8.1) e colocar o manipulo na posigéo final até que a forga maxima seja atingida.
= Aproximando as pecas, & possivel verificar se estdo bem fixadas na ferramenta de fixagéo.
Quando aplicado a max. Energia de soldagem nédo deve escapar através de tubos! Assim,
um processo de soldadura bem sucedida, é assegurado.
= Também deve-se verificar se o elemento térmico atingiu a sua temperatura de servigo. O
aquecimento terminou quando a diodo amarelo se apaga eo diodo verde acende.
Para garantir que o calor se distribua de modo homogéneo na placa térmica inteira, é
necessario observar um periodo de espera de cerca de 10 minutos depois de que a diodo
verde comece acende (conforme DVS). A temperatura deve ser verificada através de um
aparelho de medicao de temperatura apropriado!
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= Deslizar o dispositivo de fresar (1) para dentro entre a secgéo do tubo, até que a maganeta
suplente (7) fique encaixada e ligar o manipulo.
Perigo de ferimento! Ao colocar a fresadora em uso, ndo colocar a mao nas facas em
rotagdo. Accionar a fresadora s6 enquanto estiver entre as pegas (posi¢ao de trabalho)
e depois rodar de volta para a posigado de repouso. O bom funcionamento do interrup-
& tor de segurancga da fresadora deve estar sempre garantido para assegurar que a
fresadora ndo possa ser ligada involuntariamente fora da posigéo de trabalho!
= Com o haste de manipulo (6) aproximar os finais das pegas cuidadosamente das facas em
rotacdo da fresadora.
Uma presséo superior da fresa pode causar sobreaquecimento e danos no acionamen-
to da fresa. No caso de sobrecarga ou imobilizagado do accionamento de fresar, efectue
o arranque da maquina e reduza a pressao!
Para fresar num dos lados, rodar o apoio na parte inferior da fresa para o lado que néo preten-
de trabalhar.
= Depois de fresar as superficies frontais até ficarem planas (o que pode ser reconhecido
através da apara homogénea e ininterrupta) afastar os finais de tubos lentamente um do ou-
tro. Desligar o dispositivo de fresar (1), desbloquear a maganeta suplente (7) e deslizar para
fora.
=> Juntar as pecas e verificar se as superficies de soldadura estdo planas. Se nao for o caso,
o processo de fresar deve ser repetido.
A divergéncia axial entre as pegas nao deve ser maior de 10% da espessura da parede (con-
forme DVS) e a fenda maxima entre as superficies planas ndo deve ser maior de 0,5mm. Se
nao for o caso, ajustar com ajuda dos parafusos de fixagéo e das insergdes de forquilha de
apoio e repetir o processo de fresar.
As superficies fresadas e preparadas para a solda ndo devem ser tocadas com as maos
e devem estar livres de qualquer sujidade!

3.2.3 Soldadura

sempre uma distancia segura em relagdo a maquina. Nunca incluir na area de tra-
balho!
= Inserir o elemento térmico (2) entre as duas pegas.
= Mover conjuntamente as extremidades do tubo, aplicar a forga de ajuste necessaria no has-
te de manipulo (6) e bloguear o eixo de accionamento através do aperto da alavanca de
engate (5).
= Ao atingir a altura de reforgo necessaria e homogénea no perimetro todo de ambos os finais
de tubo, soltar a alavanca de aperto (5) reduzir a forga a respectiva pressado de aquecimen-
to (quase 0) e fechar a alavanca de aperto (5) novamente. Deve-se garantir que os finais
das pegas encostem igualmente na placa térmica.
= Depois do final do periodo de aquecimento, soltar a alavanca de aperto (5), afastar as
pecas uma da outra, retirar o elemento térmico (2) e juntar os finais das pegas novamente.
Para isso, aumentar a forga preferencialmente linear para a forga conjunta correspondente
até que a forga nominal seja atingida (ver manual anexo para os parametros de soldadura)
e apertar a alavanca de engate (5). A forga de jungéo deve ser mantida durante o periodo
de arrefecimento todo.
= Apos o final do periodo de arrefecimento, soltar a alavanca de aperto (5) e retirar a pressdo
da mola com o haste de manipulo. As pegas soldadas devem ser soltadas e retiradas.

Todos os parametros de soldadura encontram-se nas tabelas de soldadura em anexo.
3.2.4 Terminar a utilizagao

= Desligue a ficha da maquina de aplainar e do elemento de aquecimento da tomada.

= Incline a maquina de aplainar e o elemento de aquecimento para o espaco entre as garras
de fixagao.

= Enrolar cabo de conexao a rede eléctrica.

f Perigo de esmagamento! Ao juntar as ferramentas de fixagdo e os tubos manter
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ﬁ A placa de soldadura tem de ser arrefecida!

= Solte o manipulo em estrela e o pino de travamento e incline para baixo até que o pino de

3.3

travamento encaixe.
Condicoes gerais

Sendo que o tempo e 0 ambiente influenciam a soldadura de modo decisivo, devem ser obser-
vadas em todos caso as respectivas instrugdes da directiva DVS 2207 parte 1, 11 e 15. Fora da
Alemanha, valem as respectivas disposi¢cdes legais nacionais.

Os trabalhos de soldadura devem ser controlados constantemente e com atengao!

3.4

Informacoes importantes sobre os parametros de soldadura

Todos os parametros de soldadura necessarios como temperatura, presséo e tempo encon-
tramse nas directivas DVS 2207 parte 1, 11 e 15. Fora da Alemanha, valem as respectivas dis-
posigoes legais nacionais.

Contacto: DVS Media GmbH, Aachener Str. 172, 40223 Dusseldorf

Postfach 10 19 65, 40010 Dusseldorf, Tel.: +49 (0) 211/1591-0
Email: media@dvs-hg.de internet: www.dvs-media.info

Em casos individuais, devem ser observados em todo caso os parametros especificos do mate-
rial que podem ser informados pelo produtor do tubo.

Os parametros indicados nas tabelas de soldadura em anexo sédo apenas valores para orien-
tacéo pelos quais a empresa ROTHENBERGER nao da garantia nenhuma!

4 Conservagao e manutencao

Para manter a maquina em bom estado para o funcionamento, os seguintes pontos devem ser
levados em conta:

As barras guia para o cursor ou para o suporte do elemento de soldadura e a unidade de
fresar tém de ser mantidos limpos e sem sujidade.

Os motores eléctricos de fresadora e o elemento térmico podem ser utilizados sé com a
tensao eléctrica indicada na placa de caracteristicas.

Para garantir resultados impecaveis da soldadura, é necessario manter o elemento térmico
limpo. No caso de danos na superficie, o elemento térmico deve ser revestido novamente
ou substituido. Residuos de material no espelho térmico reduzem a anti-aderéncia e devem
ser retirados com um papel sem fibras e detergente com um Teor de etanol > 99,8% (de
acordo com DVS 2207) (sempre no elemento térmico frio!).

A fresadora esta equipada com duas facas polidas dos dois lados. Quando ficarem desafia-
das, as facas podem ser viradas ou substituidas por facas novas.

Os finais das pegas ou dos tubos a serem cortados sempre devem estar limpos sendo que
isto influencia a vida util das facas de modo significativo.

ﬁ Recomenda-se que todos os consertos sejam efectuados por uma oficina autorizada

ou pelo produtor!

5 Acessorios

Vocé pode encontrar acessorios adequados no catalogo principal ou em www.rothenberger.com
6 Servico de apoio ao cliente

As instalagdes de assisténcia da ROTHENBERGER estéo disponiveis para ajuda-lo (consulte a
lista no catalogo ou online). Estas instalagdes de assisténcia colocam também ao seu dispor
pegas de substituicdo e assisténcia. Encomende os seus acessorios e pegas sobresselentes a
um revendedor especialista ou de RO SERVICE+ online: 7 + 49 (0) 61 95/ 800 8200

= + 49 (0) 61 95/ 800 7491 4 service@rothenberger.com - www.rothenberger.com
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7 Eliminacao

Algumas partes do equipamento sdo materiais valiosos e podem ser reciclados. Para este fim,
ha empresas de reciclagem autorizadas e certificadas a sua disposi¢cdo. Para eliminar as partes
nao-reciclaveis (p. ex. Sucata electrénica) de modo compativel com o ambiente, por favor, entre
em contacto com a respectiva autoridade de reciclagem local.

K Nao deitar ferramentas elétricas e baterias/ pilhas no lixo doméstico!

S6 para paises UE: Conforme a Diretiva Europeia 2012/19/UE relativa aos residuos de
equipamentos elétricos e eletrénicos e a sua implementagéo na legislagao nacional, é
necessario recolher separadamente as ferramentas elétricas que ja ndo sdo usadas e, de
acordo com a Diretiva Europeia 2006/66/CE, as baterias/pilhas defeituosas e encaminha-las
para uma reciclagem ecoldgica.
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1 Henvisninger til sikkerheden
1.1 Formalsbestemt anvendelse

ROWELD P 160 Saniline ma kun anvendes til fremstilling af svejsninger af PE- PP og PVDF-rgr
i henhold til tekniske data. Brugeren heefter fuldt ud for skader som falge af brug til ikke tilteenkte
formal.

1.2 Generelle advarselshenvisninger for el-vaerktoj

ADVARSEL! Las alle sikkerhedsadvarsler, instruktioner, illustrationer og speci-
fikationer, som felger med el-varktgjet.

| tilfeelde af manglende overholdelse af anvisningerne nedenfor er der risiko for elektrisk stad,
brand og/eller alvorlige personskader.

Opbevar alle advarselshenvisninger og instrukser til senere brug.

Det i advarselshenvisningerne benyttede begreb ,el-vaerktgj” refererer til netdrevet el-veerktgj
(med netkabel) og akkudrevet el-veerktgj (uden netkabel).

1) Sikkerhed pa arbejdspladsen

a) Serg for, at arbejdsomradet er rent og rigtigt belyst. Uorden eller uoplyste arbejdsomra-
der gger faren for uheld.

b) Brug ikke el-vaerktojet i eksplosionsfarlige omgivelser, hvor der findes braendbare
vaesker, gasser eller stov. El-veerktgj kan sla gnister, der kan antaende stav eller dampe.

c) Serg for, at andre personer og ikke mindst bgrn holdes vak fra arbejdsomradet, nar
maskinen er i brug. Hvis man distraheres, kan man miste kontrollen over maskinen.

2) Elektrisk sikkerhed

a) El-vaerktojets stik skal passe til kontakten. Stikket ma under ingen omstandigheder
andres. Brug ikke adapterstik sammen med jordforbundet el-veaerktgj. Usendrede stik,
der passer til kontakterne, nedsaetter risikoen for elektrisk sted.

b) Undga kropskontakt med jordforbundne over- flader som f.eks. rer, radiatorer, komfu-
rer og keleskabe. Hvis din krop er jordforbundet, @ges risikoen for elektrisk stad.

c) Maskinen ma ikke udszettes for regn eller fugt. Indtraengning af vand i maskinen gger ri-
sikoen for elektrisk stad.

d) Brug ikke ledningen til formal, den ikke er beregnet til. Du ma aldrig bzere el-varktgjet
i ledningen, hange el-varktojet op i ledningen eller rykke i ledningen for at traekke
stikket ud af kontakten. Beskyt ledningen mod varme, olie, skarpe kanter eller ma-
skindele, der er i bevagelse. Beskadigede eller indviklede ledninger gger risikoen for elek-
trisk sted.

e) Hvis el-vaerktgjet benyttes i det fri, ma der kun benyttes en forl&ngerledning, der er
egnet til udenders brug. Brug af forleengerledning til udendgrs brug nedsaetter risikoen for
elektrisk stad.

f) Hvis det ikke kan undgas at bruge el-varktgjet i fugtige omgivelser, skal der bruges
et HFI-relze. Brug af et HFI-relee reducerer risikoen for at fa elektrisk sted.

3) Personlig sikkerhed

a) Det er vigtigt at vaere opmaerksom, se, hvad man laver, og bruge el-veaerktgjet fornuf-
tigt. Brug ikke noget el-vaerktgj, hvis du er traet, har nydt alkohol eller er pavirket af
medikamenter eller euforiserende stoffer. Fa sekunders uopmaerksomhed ved brug af el-
veerktgjet kan fgre til alvorlige personskader.

b) Brug beskyttelsesudstyr og hav altid beskyttelsesbriller pa. Brug af sikkerhedsudstyr
som f.eks. stovmaske, skridsikkert fodtgj, beskyttelseshjelm eller hgrevaern afthaengig af
maskintype og anvendelse nedsaetter risikoen for personskader.

Undga utilsigtet igangsatning. Kontrollér, at el-varktajet er slukket, for du tilslutter
det til stromtilferslen og/eller akkuen, lafter eller baerer det. Undga at beere el-veerktgjet
med fingeren pa afbryderen og serg for, at el-vaerktgjet ikke er teendt, nar det sluttes til net-
tet, da dette @ger risikoen for personskader.

(2]
-~
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d) Ger det til en vane altid at fjerne indstillingsveerktgj eller skruenegle, for el-vaerktojet
taendes. Hvis et stykke veerktgj eller en nggle sidder i en roterende maskindel, er der risiko
for personskader.

e) Undga en anormal legemsposition. Sgrg for at sta sikkert, mens der arbejdes, og kom
ikke ud af balance. Dermed har du bedre muligheder for at kontrollere el-vaerktgjet, hvis
der skulle opsta uventede situationer.

f) Brug egnet arbejdstgj. Undga lese bekladningsgenstande eller smykker. Hold har, tgj
og handsker vk fra dele, der bevaeger sig. Dele, der er i bevaegelse, kan gribe fat i lgst-
siddende tgj, smykker eller langt har.

g) Huvis stevudsugnings- og opsamlingsudstyr kan monteres, er det vigtigt, at dette til-
sluttes og benyttes korrekt. Brug af en stevopsugning kan reducere stevmaengden og
dermed den fare, der er forbundet stav.

h) Selvom du kender vaerktojet godt og er vant til at bruge det, skal du alligevel vaere
opmarksom og overholde sikkerhedsanvisningerne. Et gjebliks uopmaerksomhed kan
medfgre alvorlige personskader.

4) Omhyggelig omgang med og brug af el-vaerktgj

a) Undga overbelastning af maskinen. Brug altid et el-vaerktgj, der er beregnet til det
stykke arbejde, der skal udferes. Med det passende el-vaerktgj arbejder man bedst og
mest sikkert inden for det angivne effektomrade.

b) Brug ikke en maskine, hvis afbryder er defekt. En maskine, der ikke kan startes og stop-
pes, er farlig og skal repareres.

c) Traek stikket ud af stikkontakten ogl/eller fijern akkuen, hvis den er aftagelig, for ma-
skinen indstilles, for skift af tilbehorsdele og for el-vaerktojet laegges til opbevaring.
Disse sikkerhedsforanstaltninger forhindrer utilsigtet start af el-vaerktgjet.

d) Opbevar ubenyttet el-vaerktsj uden for berns raekkevidde. Lad aldrig personer, der ik-
ke er fortrolige med maskinen eller ikke har gennemlzst disse instrukser, benytte
maskinen. El-veerktgj er farligt, hvis det benyttes af ukyndige personer.

e) Vedligehold el-vaerktgj og tilbehgrsdele. Kontroller, om bevagelige maskindele fun-
gerer korrekt og ikke sidder fast, og om delene er braekket eller beskadiget, saledes at
el-varktgjets funktion pavirkes. Fa beskadigede dele repareret, inden maskinen tages
i brug. Mange uheld skyldes darligt vedligeholdte el-vaerkigjer.

f) Serg for, at skaerevaerktgjer er skarpe og rene. Omhyggeligt vedligeholdte skeaereveerkto-
jer med skarpe skaerekanter saetter sig ikke sa hurtigt fast og er nemmere at fgre.

g) Brug el-veerktgj, tilbehor, indsatsvaerktgj osv. iht. Disse instrukser. Tag hensyn til ar-
bejdsforholdene og det arbejde, der skal udferes. Anvendelse af el-vaerktgjet til formal,
som ligger uden for det fastsatte anvendelsesomrade, kan fare til farlige situationer.

h) Hold handtag og gribeflader terre, rene og fri for olie og smerefedt. Hvis handtag og
gribeflader er glatte, kan vaerktgjet ikke handteres og styres sikkert, hvis der sker noget
uventet.

5) Service

a) Sorg for, at el-vaerktej kun repareres af kvalificerede fagfolk og at der kun benyttes
originale reservedele. Dermed sikres starst mulig maskinsikkerhed.

2 Tekniske data

Ror — svejseomrade @ (mm).................. 40-160

Ror - svejseeffekt ........ccoeevoiviniiieiiinnnn. SDR reekker se vedlagte svejsetabeller
Maks. slagleengde (mm)........ccccceeeenneeen. 130

Fraeseranlaeg:

Elektrisk tilslutning........c.ccccocveeiireninenn. 230V a.c.,, 50 Hz, 5,0 A, 1050 W
Motorhastighed (min™) ..........cccccoevenenee. 0-1200

Tomgangshastighed (min™') Fraeser....... 0-265

Stejniveau dB (A) Lpa | Kpa .ceeivvieeees 9313

Lydeffektniveau dB (A) Lwa | Kwa ........... 1043
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Varmespejl:

Elektrisk tilslutning..........cccoceeeiiiiiininenn. 230V a.c., 50/60 Hz, 800 W
Varmespejl diameter (mm)..........cc......... 200

Vaagt (KG)..ooeeeeeeeeeiiinieieeeieeee e 3,14

Vaegt:

Basismaskine (Kg).......cccccovvvveviiriinnninens 34,0

P160 Saniline med underramme (kg) ....48,6

Dimensioner (LxBxH):

P160 Saniline svunget ind (mm) ............ 1100 x 670 x 900

svunget ud (arbejdsposition) (mm)......... 910 x 670 x 1190
Stejniveauet kan under arbejdet overskride 85 dB (A). Brug hgrevaern!

3 Enhedens funktion
3.1 Oversigt (A

1 Freeseanordning 7 Speerrepal

2 Varmespejl 8 Basisspaendebakke
3 Maskinfundament 8.1 Reguleringsmgatrik
4 Bevaegeligt bord 8.2 Speendeskrue

5 Lasearmen 10 Holdegaflerne

6 Grebstang

Med maskinen kan der fremstilles sikre svejsesamlinger pa PE-, PVDF- og PP-rar med en ud-
vendig diameter fra 40 til 160 mm i forbindelse med husinstallationer, kaminrenoveringer og tag-
afvandingssystemer.

Supplerende kan der i stedet for stattegafler alt efter variant ligeledes anvendes speendelemen-
ter til de udvendige spaendepositioner. | maskinfundamentet og i det bevaegelige bord er gevin-
dene beregnede hertil.

3.2 Betjeningsvejledning

Svejsemaskinen ma kun betjenes af autoriseret og tilstreekkeligt kvalificeret personale iht.
DVS 2212 del 1!

' Maskinen ma kun anvendes af uddannet og autoriseret brugere!

[ ]
3.2.1 Idriftsaettelse

Du bedes lzese denne betjeningsvejledningen omhyggeligt igennem far stuksvejsema-
skinen saettes i drift!

Varmespejlet ma ikke bruges i eksplosionstruede omgivelser og ikke, hvor det kan
komme i kontakt med braendbare stoffer!

>[>

= Stil maskinen pa et plant, fast underlag og klap den opad.

Serg for, at lasebolten er last fast i det venstre hul pa transportvognen, og skru ge-
vindstangen fast i det hgjre hul for at sikre den med stjernegrebet!

>

= Traek speerrepal (7) fremad, og sving freeseanordningen (1) bagud.
= Sving varmespejlet (2) bagud.
= Tilslut stikket fraeseanordning (1) og varmespeijlet (2) som anfgrt pa typeskiltet.

Den rgde diode “Stand by“ pa varmeelementet lyser, dvs.: Under spaending. Taend for varme-
elementet pa handgrebet med den store trykknap (lyser grgnt) og indstil den @nskede tempera-
tur med tasten ,+“ eller -, (160°C til 285°C/320°F til 545°F).
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Opvarmingen bliver vist vha. den gule diode pa handgrebet. Derudover vises vandrette bjeelker
pa temperaturvisningen. Lige inden den indstillede nominelle temperatur (tolerance +/-3°C /
5.4°F) er opnaet, slukker den gule diode og den grenne lyser. Efter yderligere 10 minutter er
varmeelementet klar til brug. Henvisning: Ved den fgrste opnaelse af den nominelle temperatur
kan den indstillede vaerdi blive overskredet kortvarigt.

Kontrollér temperaturen med en ekstern temperaturmaler. Ved afvigelser skal varmeelmentet
kalibreres pa ny. Tryk samtidigt pa tasterne ,+“ og ,-“, og indstil derefter differensen med taster-
ne ,+“ eller ,-“.

Hvis ,Er1“ vises, er elektronikken defekt. Ved ,Er2“ er modstandstermometeret defekt eller ikke
tilsluttet. Send apparatet til et autoriseret ROTHENBERGER-specialveerksted.

ﬁ Fare for forbreendinger! Varmespejlet kan opna en temperatur pa ca. 290°C / 554°F!

til svejsning

=> Hovis der skal svejses rgr, som er mindre end den maksimale diameter 160 mm, skal der
monteres reduktionsszet / bgjle med passende diameter i basisspaendebakkern.

Sarg for korrekt reduktions-spaendindsats! Der skal veere overensstemmelse mellem
gverste reduktions-speendindsatser respektive bgijle + nederste reduktions-
spaendindsatser + stgttegaffelindsatser!

= Abn grundspaendbakke (8) og drej til bageste position. @verste tilpasningskonus trykkes
mod bageste anslag og speendeskrue (8.2) strammes.

Laeg nederste reduktion i.
Gaffelindsatse i holdegaflerne (10) som fastgeres med fingerskruerne.
Laeg de plastrgr eller formstykker, der skal svejses, i fastspeendingsanordningerne.
Placer holdegaflerne (10) under ror- eller formstykket, Iasn i den fingerskruerne, og forskyd
og drej holdegaflerne, om ngdvendigt og skruen den fingerskruerne.
Ved lige svejsning af rgr skal holdegaflerne justeres sadan, at den forreste flade forlgber
parallelt med midten af noten i bordene!

L2 2

= Luk grundspaendbakke (8), indstil spaendkraft ved hjeelp af reguleringsmetrik (8.1) og saet
handgrebet i yderposition indtil den makimale kraft er naet.

= Kontroller, om emnerne sidder ordentlig fast i opspaendingsveerktgjet ved at kgre dem sam-
men. Nar de anvendes max. Svejsning magt ma ikke glide gennem rar! En vellykket
svejseproces det sikres.

= Det skal ligeledes kontrolleres, om varmespejlet har naet sin driftstemperatur. Opvarmnin-
gen er afsluttet, nar den gul LED slukkes, og den grgnne LED lyser.

For at sikre en jeevn varmefordeling over hele varmefladen er det ngdvendigt at vente ca.
10 minutter (iht. DVS), efter at LED er begyndt at lyser op. Temperaturen skal kontrolleres
med en egnet temperaturmaler!

= Freeseanordning (1) drejes ind mellem rgrstykkerne, indtil spaerrepalen (7) falder i hak, og
der teendes ved handtaget.

Fare for kvaestelser! Hold haenderne veek fra de roterende knive, nar freeseanordningen
er tilsluttet. Teend kun for fraeseren, nar den er svunget ind (arbejdsposition), og sving
den derefter tilbage igen. Sikkerhedsafbryderens funktion skal altid veere sikret for at
undga utilsigtet opstart uden for arbejdspositionen!

>p>

= Kar emnefladerne forsigtigt ind mod skeereskivernes roterende knive ved hjaelp af grebstang
6
f For hgijt freesetryk kan fare til overophedning og beskadigelse af freeserdrevet. Ved

=

overbelastning eller standsning af freesedrevet skal maskinen kgres op og trykket
mindskes!

Ved enkeltsidet fraesning drejes anslaget pa fraeserens underside til den side, der ikke skal be-
arbejdes.

\(ROTHENBERGER

DANSK 61



62

= Nar endefladerne er planfreeset, hvilket kan ses pa en jeevn og kontinuerlig span, keres rg-
renderne langsomt fra hinanden igen. Sluk for fraeseanordning (1), sla speerrepal (7) fra og
drej den ud.
= Kgr emnerne sammen, og kontroller, om svejsefladerne er plane. Er det ikke tilfaeldet, skal
freesningen gentages.
Den aksiale forskydning mellem emnerne ma (iht. DVS) ikke vaere storre end 10% af vaegtyk-
kelsen og spalten mellem de plane flader ikke stgrre end 0,5 mm. Er det ikke tilfeeldet, skal em-
nerne justeres ved hjeelp af speendeskruer og holdegaffelunderlag og fraesningen gentages.
De fraesede overflader, der er klargjort til svejsning, ma ikke bergres med haenderne og
skal veere fri for enhver form for urenheder!

3.2.3 Svejsning

Risiko for klemninger! Hold afstand til maskinen, nar opspaendingsveerktgjerne og
rgrene kgres sammen. Grib aldrig ind i arbejdsomréadet!

= Sving varmespejlet (2) ind mellem de to emner.

= Kor rgrenderne sammen, pafer den kraevede tilpasningskraft pa grebstang (6) og arreter
drivakslen ved at stramme klemhandtaget (5).

= Sa snart den ngdvendige vulstbredde er naet jeevnt hele vejen rundt om rgrenderne, lgsnes

lasearmen (5), kraften reduceres til den respektive opvarmningskraft (naer 0), og lasearmen

(5) fastspaendes igen. Emnefladerne skal ligge jeevnt op ad varmepladen.

Efter udlgb af opvarmningstiden Igsnes lasearmen (5), emnerne keres fra hinanden, var-

mespejlet (2) svinges ud, og emnerne kares sammen igen. Jg herefter styrken sa lineaert

som muligt op til den tilsvarende sammenfgjningskraft, indtil den nominelle kraft er naet (se

medfelgende bog for svejseparametre) og stram klemhandtag (5). Sammenfgjningskraften

skal holdes under hele afkglingstiden.

= Efter udlgb af afkglingstiden lasnes lasearmen (5), og fiederen over grebstang aflastes.
Spaend de sammensvejsede rarstykker ned, og tag dem ud.

Alle svejseparametrene findes i de vedlagte svejsetabeller.

3.2.4 Standsning

N7

= Treek stikket til hgvlindretningen og varmeelementet ud af stikkontakten.

= Sving hgvlen og varmeelementet ind i mellemrummet mellem de grundlseggende spaende-
bakker.

= Rul stramkablet sammen.

ﬁ Varmeplade skal vaere afkglet!

= Losn stjernegrebet og lasebolten, og klap den nedad, indtil Iasebolten gar i indgreb.
3.3 Generelle krav

Da vejrlig og ydre omgivelser pavirker svejsningen meget, skal bestemmelserne i DVS — direkti-
verne 2207 del 1, 11 og 15 ubetinget overholdes. Uden for Tyskland geelder nationale bestem-
melser.

Svejsningen skal overvages konstant og omhyggeligt!

igtige henvisninger vedrgrende svejseparametrene

Alle ngdvendige svejseparametre sdsom temperatur, tryk og tid ses af DVS - direktiverne 2207
del 1, 11 og 15. Uden for Tyskland geelder nationale bestemmelser.
Reference: DVS Media GmbH, Aachener Str. 172, 40223 Dusseldorf

Postfach 10 19 65, 40010 Disseldorf, Tel.: +49 (0) 211/1591-0

Email: media@dvs-hg.de internet: www.dvs-media.info
| seerlige tilfeelde skal rarleverandgrens materialespecifikke bearbejdningsparametre bestilles.
De svejseparametre, der er tilfgjet i svejsetabellerne, er vejledende veerdier, og firmaet RO-
THENBERGER patager sig ingen garanti herfor!
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Pleje og eftersyn

For at sikre at maskinen fungerer korrekt, skal falgende punkter overholdes:

Styresteengerne til slaeden respektive varmeelementholder og freeseenhed skal holdes rene
for snavs.

Freeseanordningens og varmespejlets elmotorer ma kun anvendes med den spaending, der
er angivet pa typeskiltet.

For at opna de bedste svejseresultater, skal varmespejlet holdes rent. Nar overfladen er be-
skadiget, skal varmespejlet enten overtraekkes igen eller udskiftes. Materialerester pa var-
medelen forringer non-stick egenskaberne og skal fiernes med en fnugfri klud og vaskemid-
del med en Ethanolindhold >99,8 % (ifglge DVS 2207) (kun nar varmespejlet er koldt!).

Freeseanordningen er udstyret med to dobbeltsidigt slebne knive. Nar skeereeffekten redu-
ceres, skal knivene vendes eller udskiftes med nye.

Veer isaer opmaerksom pa at rer- og emnefladerne, isaer endefladerne, der skal bearbejdes,
er rene, da knivenes levetid i modsat fald reduceres.

é Det anbefales at fa reparationer udfert pa et servicevaerksted eller hos fabrikanten!

Tilbehor

Du kan finde passende tilbehgr i hovedkataloget eller pa www.rothenberger.com

Kundeservice

ROTHENBERGER servicesteder er til radighed til at hjaelpe dig (se listen i kataloget eller online)
og reservedele og service er ogsa tilgeengelig via de samme servicesteder. Du kan bestille tilbe-
hgr og reservedele fra din forhandler og via RO SERVICE+ online:

+49 (0) 61 95/ 800 8200 = + 49 (0) 61 95/ 800 7491 < service@rothenberger.com -
www.rothenberger.com

Affaldsbehandling

Dele af apparetet er af brugbart materiale og kann genbruges. Hertil star autoriserede og certifi-
cerede genbrugsvirksomheder til radighed. Til miljgvenlig affaldsbehandling af ikke brugbart ma-
teriale (f.eks. elektronikaffald) veer venlig at sperg den myndighed, hvorunder det sorterer.

E Smid ikke el-vaerktej og akkuer/batterier ud sammen med det almindelige husholdnings-

affal

—
Kun til EU-lande: |ht. det europeeiske direktiv 2012/19/EU om affald fra elektrisk og elektronisk
udstyr og de nationale bestemmelser, der er baseret herpa, skal kasserede el-veerktgjer, og iht.
det europaeiske direktiv 2006/66/EF skal defekte eller opbrugte akkuer/batterier indsamles sepa-
rat og genbruges iht. geeldende miljgforskrifter.
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Anvisningar om sakerhet
1.1 Foreskriven anvandning

ROWELD P 160 Saniline ar endast avsedd for produktion av svetsfogar av PE-, PP- och PVDF-
ror enligt de tekniska specifikationerna. Anvandaren ansvarar for skador som uppstar pga. ej
avsedd anvandning.

1.2 Allmanna sdkerhetsanvisningar for elverk

VARNING! Las alla sdkerhetsvarningar, instruktioner, illustrationer och specifi-
kationer som ingar med detta elverktyg.

Fel som uppstar till foljd av att instruktionerna nedan inte foljts kan orsaka elst6t, brand och/eller
allvarliga personskador.

Forvara alla varningar och anvisningar for framtida bruk.

Nedan anvant begrepp "Elverktyg” hanfor sig till natdrivna elverktyg (med natsladd) och till batte-
ridrivna elverktyg (sladdlésa).

1) Arbetsplatssdkerhet

a) Hall arbetsplatsen ren och vialbelyst. Oordning pa arbetsplatsen och daligt belyst arbets-
omrade kan leda till olyckor.

b) Anvand inte elverktyget i explosionsfarlig omgivning med brannbara vatskor, gaser
eller damm. Elverktygen alstrar gnistor som kann antdnda dammet eller gaserna.

c) Hall under arbetet med elverktyget barn och obehériga personer pa betryggande av-
stand. Om du stors av obehdriga personer kan du forlora kontrollen éver elverktyget.

2) Elektrisk sakerhet

a) Elverktygets stickpropp maste passa till vagguttaget. Stickproppen far absolut inte
forandras. Anvand inte adapterkontakter tilsammans med skyddsjordade elverktyg.
Oférandrade stickproppar och passande vagguttag reducerar risken for elektriskt slag.

b) Undvik kroppskontakt med jordade ytor som t. ex. rér, virmeelement, spisar och kyl-
skap. Det finns en storre risk for elektriskt slag om din kropp ar jordad.

c) Skydda elverktyget mot regn och vata. Tranger vatten in i ett elverktyg 6kar risken for
elektriskt slag.

d) Missbruka inte nidtsladden och anvand den inte for att bara eller hanga upp elverkty-
get och inte heller for att dra stickproppen ur viagguttaget. Hall natsladden pa avstand
fran varme, olja, skarpa kanter och rorliga maskindelar. Skadade eller tilltrasslade led-
ningar okar risken for elstot.

e) Nar du arbetar med ett elverktyg utomhus anviand endast férlangningssladdar som ar
avsedda for utomhusbruk. Om en lamplig férlangningssladd for utomhusbruk anvands
minskar risken for elstot.

f) Anvand ett felstromsskydd om det inte ar méjligt att undvika elverktygets anvandning
i fuktig milj6. Felstromsskyddet minskar risken for elstot.

3) Personsakerhet

a) Var uppmarksam, kontrollera vad du gor och anvénd elverktyget med fornuft. Anvand
inte elverktyget nar du ar trott eller om du ar paverkad av droger, alkohol eller medi-
ciner. Under anvandning av elverktyg kan aven en kort ouppmarksamhet leda till allvarliga
kroppsskador.

b) Bar alltid personlig skyddsutrustning och skyddsglaségon. Den personliga skyddsut-
rustningen som t. ex. dammfiltermask, halkfria sdkerhetsskor, hjalm eller hérselskydd — med
beaktande av elverktygets modell och driftsatt — reducerar risken for kroppsskada.

c) Undvik oavsiktlig igangsattning. Kontrollera att elverktyget ar frankopplat innan du
ansluter stickproppen till vagguttaget och/eller ansluter/tar bort batteriet, tar upp eller
bar elverktyget. Om du bar elverktyget med fingret pa strémstallaren eller ansluter pakopp-
lat elverktyg till natstrommen kan olycka uppsta.

d) Ta bort alla instéliningsverktyg och skruvnycklar innan du kopplar pa elverktyget. Ett
verktyg eller en nyckel i en roterande komponent kan medféra kroppsskada.
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e) Undvik onormala kroppsstallningar. Se till att du star stadigt och haller balansen. |
detta fallkan du latttare kontrollera elverktyget i ovantade situationer.

f) Bar lampliga kldder. Bar inte 16st hdngande klader eller smycken. Hall haret, kladerna
och handskarna pa avstand fran rorliga delar. Lost hdngande klader, smycken och langt
har kann dras in av roterande delar.

g) Nar elverktyg anviands med dammutsugnings- och -uppsamlingsutrustning, se till att
dessa ar ratt monterade och anvénds pa korrekt satt. Anvandning av dammutsugning
minskar de risker damm orsakar.

h) Lat inte vanan att ofta anvdanda verktygen gora att du blir slarvig och ignorerar verk-
tygets sdkerhetsprinciper. En vardslos atgard kan leda till allvarlig personskada inom
brékdelen av en sekund.

4) Korrekt anvandning och hantering av elverktyg

a) Overbelasta inte elverktyget. Anvind for aktuellt arbete avsett elverktyg. Med ett [amp-
ligt elverktyg kan du arbeta béttre och sakrare inom angivet effektomrade.

b) Ett elverktyg med defekt stromstéllare far inte langre anvéndas. Ett elverktyg som inte
kan kopplas in eller ur ar farligt och maste repareras.

c) Dra stickproppen ur vagguttaget och/eller ta bort batteriet, om det kan tas ut ur el-
verktyget, innan instéllningar utfors, tillbehorsdelar byts ut eller elverktyget lagras.
Denna skyddsatgard forhindrar oavsiktlig inkoppling av elverktyget.

d) Forvara elverktygen oatkomliga for barn. Lat elverktyget inte anvandas av personer
som inte ar fortrogna med dess anvandning eller inte ldst denna anvisning. Elverkty-
gen ar farliga om de anvands av oerfarna personer.

e) Underhall elverktyg och tillbeh6r omsorgsfullt. Kontrollera att rorliga komponenter
fungerar felfritt och inte karvar, att komponenter inte brustit eller skadats; orsaker
som kan leda till att elverktygets funktioner paverkas menligt. Lat skadade delar repa-
reras innan elverktyget tas i bruk. Manga olyckor orsakas av daligt skotta elverktyg.

f) Hall skdrverktygen skarpa och rena. Omsorgsfullt skétta skarverktyg med skarpa eggar
kommer inte sa latt i klam och gér lattare att styra.

g) Anvand elverktyget, tillbehor, insatsverktyg osv. enligt dessa anvisningar. Ta hdnsyn
till arbetsvillkoren och arbetsmomenten. Om elverktyget anvands pa ett satt som det inte
ar avsett for kan farliga situationer uppsta.

h) Hall handtag och greppytor torra, rena och fria fran olja och fett. Hala handtag och
greppytor ger ingen saker hantering och kontroll dver verktyget i ovantade situationer.

5) Service

a) Lat endast kvalificerad fackpersonal reparera elverktyget och endast med originalre-
servdelar. Detta garanterar att elverktygets sakerhet uppratthalls.

2 Teknisk data

Ror- svetsomrade @ (mm) ................. 40-160
Ror - svetseffekt ... SDR-serien, se bifogade svetstabellerna
Max. distans (Mmm)......c.ccoeveererrieeenne 130
Frés:
Elanslutning........ccoooveeiiiiiniiieee 230V a.c., 50 Hz, 5,0 A, 1050 W
Motorvarvtal (min™) ........c.ccccceeevevennnne 0-1200
Tomgangsvarvtal (min™) skarhjul....... 0-265
Ljudtrycksniva dB (A) Lpa | Kpa ... 933
Ljudeffektniva dB (A) Lwa | Kwa .......... 10413
Véarmare:
Elanslutning.......cccoooeiiiiiiiiieee 230V a.c., 50/60 Hz, 800 W
Varmare - Diameter (mm) .................. 200
ViKt (KG) ceeeneeeeeeeenieee e 3,14
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Vikt:

Basmaskin (Kg) ......ccooeeriiiinniiin 34,0

P160 Saniline med stativ (kg) ............ 48,6

Matt (LxBxH):

P160 Saniline insvangd (mm) ............ 1100 x 670 x 900

utsvangd (arbetslage) (mm) 910 x 670 x 1190
Ljudtrycksnivan kan vara hogre an 85 dB (A) nar man arbetar med produkten.

3 Funktion hos enheten

3.1 Oversikt (A

1 Frasenhet 7 Sparrhake

2 Handvarmare 8 Basspannbackar
3 Maskinbadd 8.1 Installningsmutter
4 Rérligt bord 8.2 Spannskruv

5 Klamspak 10  Stddgaffel

6 Handtag

Maskinen kan svetsa fogar for hushallsinstallationer, eldstéder och takdraneringssystem av PE,
PVDF och PP-rér med ytterdiameter fran 40 till 160 mm pa ett sakert satt.

Dessutom kan @ven spannelement anvandas i stallet for stédgafflarna beroende pa version for
de yttre klampositionerna. | maskinbadden och det rorliga bordet finns géngor.

3.2 Bruksanvisning

Svetsmaskinen far endast anvandas av vederbérligen kvalificerad och 1amplig utbildad
personal enligt DVS 2212 del 1!

' Maskinen far endast anvandas av utbildade och auktoriserade operatérer!
®

Vanligen |as bruksanvisningen och sdkerhetsanvisningarna noga innan du anvander
maskinen!

Anvand inte varmeelementet i en explosiv miljé och Iat det inte komma i kontakt med
bréannbart material!

>[>

= Stall maskinen pa ett plant, fast underlag och fall upp den.

Se till att Iasbulten ar inskjuten i det vanstra halet pa transportvagnen och skruva in den
gangade stangen i det hogra halet for att sékra den med stjarnhandtaget!

>

=> Dra sparrhaken (7) framat och svang frasenheten (1) bakat.

= Svang varmeelement (2) bakat.

= Anslut frasenhetens elkontakt (1) och varmeelementet (2) till stromforsérjningen som anges
pa typskylten.

Den réda lampan "Stand by" pa varmaren ar tand, vilket innebar att spanningen ar pa. Satt pa

varmeelementet pa handtaget med den stora tryckknappen (lyser gront) och stall in 6nskad

temperatur med knapparna "+" eller "-" (160 °C till 285 °C/320 °F till 545 °F).

Varmningen indikeras av den gula lampan pa handtaget. Dessutom visas horisontella staplar pa
temperaturdisplayen. Strax innan den instéllda temperaturen uppnas (tolerans +/- 3 °C / 5,4 °F)
slocknar den gula lampan och den gréna ténds. Efter ytterligare 10 minuter &r varmaren drifts-
klar. Obs: Nar den instéllda temperaturen forst nas kan det instéllda vardet 6verskridas kort.

Kontrollera temperaturen med en extern termometer. Om det finns avvikelser maste varmeele-
mentet omkalibreras: Tryck samtidigt pa knapparna "+" och "-" och stéll in skillnaden med "+" el-
ler "-".

Visas "Er1" ar elektroniken defekt. Vid "ER2" &r motstandstermometern trasig eller inte ansluten.
Skicka enheten till en auktoriserad ROTHENBERGER-verkstad.
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if Risk for brannskador! Varmeelementet kan na en temperatur pa upp till 290°C / 554°F!

3.2.2 Atgérder for att forbereda svetsen

= | rorledningar som ska svetsas och som ar mindre an den maximala diametern pa 160 mm,
ska aven reducerspanninsats eller bygel anvandas i basspannbackarna for reduktion av
motsvarande diameter.

Se till att korrekt reducerspénninsats anvéands! Ovre reducerspanninsatser eller bygel +
nedre reducerspanninsats + stodgaffelinsats maste stdmma Gverens!

Oppna basspannbackarna (8) och vrid till det bakre I&get. Tryck den dvre reducerspéan-
ninsatsen mot det bakre anslaget och dra at spannskruven (8.2).

L&gg in nedre reducering.
For in stodgaffelinsatsen i stddgaffeln (10) och fast den med skruvarna.
Lagg i de plastror eller beslag som ska svetsas i spannanordningen.
Stall stodgafflar (10) under roret eller beslaget, lossa skruvarna och flytta stodgaffeln, dra at
vid behov och dra at skruvarna.
Vid raka ror som skall svetsas ska stodgaffeln med den framre ytan riktas in parallellt med
centrum av sparet i bordet!

VR RUR R,

= Stang basspannbackarnas (8) kldamkraft med hjalp av justeringsmuttern (8.1) och skjut
handtaget i andlaget tills maximal kraft har uppnatts.
= Kontrollera om roren sitter fast i spannverktyget under sammanskjutningen. Nar max. svets-
kraft appliceras, se till att roren inte halkar igenom! PA s satt sékerstalls en lyckad svet-
sprocess!
= Det ar ocksa nédvandigt att kontrollera om varmaren har uppnatt sin arbetstemperatur.
Uppvarmningen avbryts nar den gula lysdioden pa slacks och den gréna lysdioden tands.
For att sakerstalla en jamn varmefordelning ver hela varmeplattans yta ar det nédvandigt
att iaktta en vantetid pa ca 10 minuter (enligt DVS) efter den grona lysdioden tands.
Temperaturen bor kontrolleras med en lamplig termometer!
= Svang in frasenheten (1) mellan rorsektionerna tills sparren (7) klickar pa plats och sla pa
vid handtaget.
Risk for personskador! Ta inte tag i den roterande kniven under driftsattning av frasen-
heten. Tryck endast pa frésen i insatt tillstand (arbetslage) och svang sedan tillbaka den
igen. Funktionen hos sakerhetsbrytaren vid frdsen maste alltid kontrolleras for att
& undvika oavsiktlig start utanfor arbetslaget!

= Anvand handtaget (6) och kér dndarna av arbetsstycket mot frasskivorna.

For hogt frastryck kan leda till dverhettning och skador pa skarenheten. Vid 6verbelast-
ning eller stillestand hos frasen lyfts maskinen och trycket minskas!

For ensidiga frasningar, dra anslaget vid undersidan av frasen till sidan som inte ska bearbetas.

= Nar framsidan har frasts sa den blir plan, vilket kan kdnnas igen av ett jamnt och enhetligt
span, kors rérandarna langsamt ihop. Stang av frasenheten (1), l1as sparren (7) och svang ut
den.
= For samman arbetsstyckena och kontrollera om svetsytorna &r plana. Om detta ar inte fallet,
maste frAsprocessen upprepas.
Den axiella férskjutningen mellan &ndarna av arbetsstycket far (enligt DVS) inte ar storre an
10% av vaggtjockleken, och maximalt avstand mellan de plana ytorna far inte vara storre an
0,5mm. Om sa inte ar fallet, justera med hjalp av spannskruvarna och stédgaffellager och upp-
repa frasningen.
De frasta ytorna som ar preparerade for svetsning bor inte vidroras med handerna, och
maste vara fria fran féroreningar!
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3.2.3 Svetsning

Klamrisk! Nar spannverktygen och réren aker samman ar det viktigt att halla ett sakert
avstand till maskinen. Strack dig aldrig in i riskomradet!

= Svang in varmeelementet (2) mellan de bagge rorbitarna.

= For samman rérandarna, applicera den kraft som behévs pa handtaget (6) och séakra genom
att dra at klamspakens (5) drivaxel.

= Nar 6nskad hojd har uppnatts jamnt éver hela omkretsen av bada rérandarna, lossa klam-
spaken (5), sank effekten till lamplig varmeefekt (néra 0) och dra at klamspaken (5) igen. En
enhetlig kontakt med arbetsstyckets andar mot varmeplattan maste garanteras.

=> Efter uppvarmningstiden lossar du klamspaken (5), flyttar isar rérstyckena, svanger ut var-
meelementet (2) och féor samman arbetsstyckena igen. Applicera kraften sa linjart som moj-
ligt tills den nominella effekten uppnas (se medféljande broschyr om svetsparametrar) och
dra at klamspaken (5). Sammanfogningskraften maste uppratthallas under hela avkylning-
stiden.

= Efter att avkylningstiden har gatt ut, slapp spannspaken (5) och avlasta fjadern pa handtaget
(6). Lossa de svetsade rorstyckena och ta ut dem.

Samtliga svetsparametrar kan anges i de bifogade svetstabellerna.
3.2.4 Urdrifttagning

Dra ut stickkontakten fér hyvlaranordningen och varmeelementet ur uttaget.

Svéang in hyvlarna och varmeelementet i mellanrummet mellan de grundldggande span-
ningsbackarna.

Rulla upp elsladden.
Varmeplattan maste vara avkyld!

v v

>

= Lossa stjarnhandtaget och lasbulten och fall nedat tills Iasbulten lases fast.
3.3 Allmédnna krav

Eftersom vadret och miljdoméassiga faktorer paverkar svetsningen maste motsvarande anvisning-
ar i DVS - Riktlinjer 2207 Del 1, 11 och 15 féljas. Utanfor Tyskland géller motsvarande nationella
riktlinjer.

Svetsning skall 6vervakas kontinuerligt och noggrant!

3.4 Viktig information om svetsdata

Alla nédvandiga svetsdata sdsom temperatur, tryck och tid ska beaktas med hansyn till DVS -
Riktlinjer 2207 Del 1, 11 och 15. Utanfér Tyskland géller motsvarande nationella riktlinjer.
Referenser: DVS Media GmbH, Aachener Str. 172, 40223 Dusseldorf

Postfach 10 19 65, 40010 Dusseldorf, Tel.: +49 (0) 211/1591 -0

E-post: media@dvs-hg.de internet: www.dvs-media.info
| individuella fall skall de grundlaggande materialspecifika bearbetningsparametrarna hamtas
fran rortillverkaren.
De medféljande svetstabellerna med ndmnda svetsparametrar ar endast referensvarden for
vilka bolaget ROTHENBERGER inte lamnar nagra garantier!

4 Skotsel och underhall

For att bevara funktionaliteten hos maskinen, ha féljande punkter i atanke:

e Styrstangerna for skenorna eller for varmeelementfaste och frasenhet maste hallas fria fran
smuts.

e Frasen och varmaren far endast anvandas med den spanning som anges pa typskylten.
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e For att erhalla perfekt svetsresultat ar det nédvandigt att varmeelementet halls rent. Vid
skador pa ytan, maste varmeelementet fa en ny yta eller ersattas. Material som ligger kvar
pa uppvarmningsspegeln minskar antihaftegenskaperna och bor darfor tas bort med luddfritt
papper och tvattmedel med en Etanolhalt >99,8 % (enligt DVS 2207) (endast pa kall var-
mare!).

e Frasen ar forsedd med tva vassade dubbelsidiga knivar. Vid minskad skarkraft kan knivarna
vandas eller ersattas med nya.

e Det maste alltid sakerstallas att réret som skall bearbetas - och arbetsstyckets &ndar,
i synnerhet andytorna, ar fria fran féroreningar, annars minskas knivens livslangd.
Vi rekommenderar att reparationer endast utférs av en serviceverkstad eller av tillver-
{ : 5 karen!

5 Tillbehor

Du hittar lampliga tillbehor i huvudkatalogen eller pa www.rothenberger.com

6 Kundservice

ROTHENBERGER serviceplatser finns tillgangliga for att hjélpa dig (se listan i katalogen eller
online) och reservdelar och service finns ocksa tillgangligt via samma serviceplatser.

Bestall dina tillbehdr och reservdelar fran din specialistaterforsaljare eller anvand RO SERVICE+
online: 7 + 49 (0) 61 95/ 800 8200 = + 49 (0) 61 95/ 800 7491 [ service@rothenberger.com -
www.rothenberger.com

7 Avfallshantering

Vissa delar i detta verktyg innehaller amnen som kan atervinnas. Detta kan utféras av certifie-
rade atervinningsforetag. Vid skrotning av icke atervinningsbara @mnen (t.ex. elektronikskrot)
skall du ta kontakt med ansvarig kommunal instans.

E Slang inte elverktyg och inte heller batterier i hushallsavfall!

—
Gailler endast EU-lander: Enligt det europeiska direktivet 2012/19/EU om avfall som utgoérs av
eller innehaller elektrisk och elektronisk utrustning och dess tillampning i nationell ratt ska for-
brukade elverktyg, och enligt det europeiska direktivet 2006/66/EG felaktiga eller férbrukade bat-
terier, samlas in separat och tillféras en miljdanpassad avfallshantering.
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1 Sikkerhetsmerknader

1.1

Forskriftsmessig bruk

ROWELD P 160 Saniline er kun ment for sveising av rgr av PE, PP og PVDF, i henhold til de
tekniske data. Brukeren er alene ansvarlig for skader som oppstar pga. uhensiktsmessig bruk.

1.2

Generelle advarsler for elektroverkto'

é ADVARSEL! Les alle sikkerhetsanvisningene, instruksjonene, illustrasjonene og

spesifikasjonene som folger med dette elektroverktoyet.

Manglende overholdelse av anvisningene nedenfor kan medfgre elektrisk stat, brann og/eller al-
vorlige personskader.

Ta vare pa alle advarsler og instruksjoner for fremtidig referanse.

Det nedenstaende anvendte uttrykket «elektroverktey » gjelder for stramdrevne elektroverktay
(med ledning) og batteridrevne elektroverktay (uten ledning).

1)
a)

b)

(¢
-~
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Sikkerhet pa arbeidsplassen

Hold arbeidsomradet rent og ryddig og serg for bra belysning. Rotete arbeidsomrader
eller arbeidsomrader uten lys kan fare til ulykker.

lkke arbeid med elektroverktoyet i eksplosjonsutsatte omgivelser — der det befinner
seg brennbare vasker, gass eller stov. Elektroverktgy lager gnister som kan antenne
stov eller damper.

Hold barn og andre personer unna nar elektroverktayet brukes. Hvis du blir forstyrret
under arbeidet, kan du miste kontrollen over elektroverktgyet.

Elektrisk sikkerhet

Stopselet til elektroverktoyet ma passe inn i stikkontakten. Stopselet ma ikke
forandres pa noen som helst mate. lkke bruk adapterstgpsler sammen med jordede
elektroverktey. Bruk av stgpsler som ikke er forandret pa og passende stikkontakter
reduserer risikoen for elektriske stat.

Unnga kroppskontakt med jordede overflater slik som rer, ovner, komfyrer og
kjoleskap. Det er starre fare ved elektriske stgt hvis kroppen din er jordet.

Hold elektroverktoyet unna regn eller fuktighet. Dersom det kommer vann i et elek-
troverktay, gker risikoen for elektriske stat.

Ikke bruk ledningen til andre formal, f. eks. til & baere elektroverktoyet, henge det opp
eller trekke det ut av stikkontakten. Hold ledningen unna varme, olje, skarpe kanter el-
ler verkteydeler som beveger seg. Med skadede eller sammenfiltrede ledninger gker risi-
koen for elektrisk stat.

Nar du arbeider utenders med et elektroverktay, ma du kun bruke en skjsteledning
som er egnet til utenders bruk. Nar du bruker en skjgteledning som er egnet for utenders
bruk, reduseres risikoen for elektrisk stgt.

Hvis det ikke kan unngas a bruke elektroverktgayet i fuktige omgivelser, ma du bruke
en jordfeilbryter. Bruk av en jordfeilbryter reduserer risikoen for elektriske stot.
Personsikkerhet

Vaer oppmerksom, pass pa hva du gjer, ga fornuftig frem nar du arbeider med et
elektroverktoay. Ikke bruk elektroverktay nar du er trett eller er pavirket av narkotika,
alkohol eller medikamenter. Et gyeblikks uoppmerksomhet ved bruk av elektroverktayet
kan fare til alvorlige skader.

Bruk personlig verneutstyr og husk alltid & bruke vernebriller. Bruk av personlig
verneutstyr som stgvmaske, sklisikre vernesko, hjelm eller hgrselvern - avhengig av type og
bruk av elektroverktayet - reduserer risikoen for skader.

Unnga a starte verktoyet ved en feiltagelse. Forviss deg om at elektroverktoyet er
slatt av for du kobler det til stremmen og/eller batteriet, lofter det opp eller bzerer det.
Hvis du holder fingeren pa bryteren nar du baerer elektroverktgyet eller kobler
elektroverktgyet til strammen i innkoblet tilstand, kan dette fgre til uhell.
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d) Fjern innstillingsverktay eller skrungkler for du slar pa elektroverktoyet. Et verktgy
eller en ngkkel som befinner seg i en roterende verktaydel, kan fgre til personskader.

e) Unnga en unormal kroppsholdning. Serg for a sta stedig og i balanse. Dermed kan du
kontrollere elektroverktayet bedre i uventede situasjoner.

f) Bruk alltid egnede klar. Ikke bruk vide klzer eller smykker. Hold har, tay og hansker
unna deler som beveger seg. Lgstsittende tay, smykker eller langt har kan komme inn i
deler som beveger seg.

g) Huvis det kan monteres stgvavsug- og oppsamlingsinnretninger, ma du forvisse deg
om at disse er tilkoblet og brukes pa korrekt mate. Bruk av et stgvavsug reduserer farer
pa grunn av stov.

h) Selv nar du er blitt vant til verktoyet, ma du ikke bli slev og ignorere
sikkerhetsreglene for verktayet. En uforsiktig handling kan forarsake alvorlig personskade
i Ilgpet av et brgkdels sekund.

4) Omhyggelig bruk og handtering av elektroverktoy

a) lkke overbelast verktayet. Bruk et elektroverktey som er beregnet til den type arbeid
du vil utfere. Med et passende elektroverktgy arbeider du bedre og sikrere i det angitte
effektomradet.

b) Ikke bruk elektroverktey med defekt pa-/av-bryter. Et elektroverktay som ikke lenger kan
slas av eller pa, er farlig og ma repareres.

c) Trekk stopselet ut av stikkontakten og/eller fjern batteriet (hvis demonterbart) for du
utferer innstillinger pa elektroverktoyet, skifter tilbehar eller legger maskinen bort.
Disse tiltakene forhindrer en utilsiktet starting av elektroverktayet.

d) Elektroverktay som ikke er i bruk, ma oppbevares utilgjengelig for barn. lkke la
maskinen brukes av personer som ikke er fortrolig med dette eller ikke har lest disse
anvisningene. Elektroverktgy er farlige nar de brukes av uerfarne personer.

e) Vear ngye med vedlikeholdet av elektroverktoyet og tilbehgret. Kontroller om bevege-
lige verktaydeler fungerer feilfritt og ikke klemmes fast, og om deler er brukket eller
skadet slik at dette innvirker pa elektroverktgyets funksjon. Fa disse skadde delene
reparert for elektroverktoyet brukes. Darlig vedlikeholdte elektroverktay er arsaken til
mange uhell.

f) Hold skjareverkteyene skarpe og rene. Godt stelte skjeereverktay med skarpe skjeer
setter seg ikke sa ofte fast og er lettere a fore.

g) Bruk elektroverktay, tilbeher, verktey osv. i henhold til disse anvisningene. Ta hensyn
til arbeidsforholdene og arbeidet som skal utferes. Bruk av elektroverktgy til andre
formal enn det som er angitt, kan fare til farlige situasjoner.

h) Hold handtak og gripeflater terre, rene og uten olje eller fett. Glatte handtak og
gripeflater hindrer sikker handtering og styring av verktgyet i uventede situasjoner.

5) Service

a) Elektroverktoyet ditt skal alltid kun repareres av kvalifisert fagpersonale og kun med
originale reservedeler. Slik opprettholdes maskinens sikkerhet.

2 Tekniske data

Ror — sveiseomrade @ (mm).............. 40-160

Ror - sveiseeffekt ..........ccoveinnes SDR-rekker se sveising tabeller heftet
Maks distanse (Mm)........cccccevevrnenne. 130

Freseinnretning:

Elektrisk tilkobling..........cccooveiinnnine 230V a.c., 50 Hz, 5,0 A, 1050 W
Motorturtall (Min™) ........ccoooieeireeennee 0-1200

Tomgangsturtall (min™") Freseskive.... 0-265

Lydtrykksniva dB (A) Lpa | Kpa ............ 933

Lydeffektsniva dB (A) Lwa | Kwa
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Varmeelement:

Elektrisk tilkobling..........ccccooveiinienine 230V a.c., 50/60 Hz, 800 W
Varmeelement - diameter (mm)......... 200

VKt (KG) -eeuvereeeeeniieenieeeesieeese e 3,14

Vekter:

Grunnmaskin (kg) ... 34,0
P160 Saniline med understell (kg) ..... 48,6

Mal (LxBxH):
160 Saniline innsvinget (mm)............. 1100 x 670 x 900
utsvinget (arbeidsstilling) (mm).......... 910 x 670 x 1190

Steynivaet kan overskride 85 dB (A) under arbeid. Bruk hgrselsvern!

3 Funksjon av enheten
3.1 Oversikt (A

1 Freseinnretning 7 Laseklinge

2 Manuelt varmeelement 8 Basis spennbakke
3 Maskinseng 8.1 Reguleringsmutter
4 Bevegelig bord 8.2 Spennskrue

5 Klemhendel 10 Stattegaffel

6 Gripestang

Med maskinene kan det foretas trygg sveising for husinstallasjoner, skorsteinsrenovering og tak-
rennesystemer av PE, PVDF og PP-rgr med utvendig diameter fra 40 til 160mm.

| tillegg kan det i stedet for stattegafler brukes, alt etter variant, for ytre innfestingsposisjoner nar
spennelementer benyttes. Det er gjenger i maskinsengen og i de bevegelige delene for dette.

3.2 Bruksanvisning

Sveisemaskinen skal kun brukes av autoriserte og kvalifiserte fagfolk i henhold til DVS
2212 del 1 eller andre aktuelle regler!

' Maskinen skal kun brukes av opplaerte og autoriserte brukere!
[ ]
3.2.1 Igangkjering

Vennligst les bruksanvisningen og sikkerhetsanvisningene ngye fgr bruk av sveisema-
skinen!

Varmeelementet skal ikke brukes i eksplosjonsfarlige omrader og méa ikke komme i
kontakt med lett antennelige materialer!

>

v

Plasser maskinen pa et jevnt, fast underlag og vipp den oppover.

Pass pa at lasebolten er last fast i det venstre hullet pa transportvognen, og skru inn
gjengestangen i det hgyre hullet for & sikre den med stjernegrepet!

>

=> Trekk sperreklinge (7) forover og sving freseinnretningen bakover.

= Sving varmeelementet (2) bakover.

= Koble stapselet pa freseinnretningen (1) og varmeelementet (2) til en stikkontakt med spen-
ning som angitt pa typeskiltet.

Den rgde dioden "Stand by" pa varmeelementet lyser, dvs. at spenningen er pa. Sla pa varme-

elementet ved hjelp av den store trykknappen pa handtaket (lyser grenn) og still inn gnsket tem-

peratur med tasten "+" eller "-" (160°C til 285°C / 320°F til 545°F).
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Oppvarming vises ved hjelp av den gule dioden pa handtaket. | tillegg vises vannrette stolper pa
temperaturvisningen. Kort fgr innstilt ensket temperatur nas (toleranse +/-3°C / 5.4°F) slukker
den gule dioden og den grgnne tennes. Etter ytterligere 10 minutter er varmeelementet klart til
bruk. Merk: Nar den @nskede temperaturen nas farste gang, kan den innstilte verdien overskri-
des kort.

Kontroller temperaturen ved hjelp av en ekstern temperaturmaler. Ved avvik skal varmeelemen-
tet kalibreres pa nytt. Trykk "+" og "-" tastene samtidig, og still deretter inn differansen ved hjelp
av "+" eller "-" tasten.

Dersom "Er1" vises er elektronikken defekt. Ved "Er2" er motstandstermometeret defekt eller ik-
ke tilkoblet. Send apparatet til et autorisert ROTHENBERGER fagverksted.

ﬁ Fare for brannskader! Varmeelementet kan na en temperatur pa 290°C / 554°F!

3.2.2 Forberedende tiltak for sveising

= Ved rgr som er mindre enn maksimal sveisbar diameter pa 160mm, brukes reduserende
spenninnsats eller bayle i basis spennbakken som tilsvarer aktuell diameter.

Pass pa & bruke riktig reduserende spenninnsats! @vre reduserende spenninnsats eller
beyle + nedre spenninnsats + stgttegaffelinnsats ma stemme overens med hverandre!

Apne basis spennbakke (8) og sving til bakre posisjon. Trykk reduseringsinnsatsen mot bak-
re anslag og trekk til spennskruen (8.2).

Legg inn nedre redusering.

Sett stottegaffelinnsatsen i stattegaffelen (10) og fest med fingerskruene.

Plastrgrene eller formstykkene som skal sveises legges i spenninnretningen.

Stettegaffel (10) settes under rgret eller formstykket, Igsne da fingerskruene, og forskyv eller

vri stgttegaffelen som ngdvendig og stramme da fingerskruene.

' Ved rgr som skal sveises rett, skal stgttegaflene rettes inn med fremre flate parallell med
senter av sporet i bordet!

VR UR R

(
= Lukk basis spennbakke (8), still inn spennkraften ved hjelp av reguleringsmutteren (8.1) og
sett handtaket i sendeposisjon til maksimal kraft er oppnadd.
= Kontroller at rgrene sitter fast i spennverktayet ved a fare rerene sammen. Ved maksimal
pasatt sveisekraft skal ikke rarene skli! Dette sikrer vellykket sveising!
= Detma ogsa kontrolleres at varmeelementet har nadd driftstemperatur. Oppvarmingen er
avsluttet nar den gule dioden slukker og den grenne dioden-lys.
' For & oppna jevn varmefordeling over hele varmeplatearealet, er det nadvendig vente pa
ca 10 minutter etter at grenne dioden lyser opp. (i henhold til DVS). Temperaturen skal
® males med en egnet temperaturmaler!
= Freseinnretningen (1) svinges inn mellom rarstykkene til sperreklingen (7) gar i las, og sla
pa med handtaket.
Fare for personskader! Ved start av freseinnretningen, ikke stikk handen inn i den
roterende kniven. Bruk kun fresen i innsvinget tilstand (arbeidsposisjon) og sving den
tilbake etterpa. Det ma alltid sikres at sikkerhetsbryteren i freseinnretningen fungerer,
for & unnga at den startes utilsiktet utenfor arbeidsposisjonen!

b@

= For endene pa arbeidsstykkene forsiktig mot hverandre ved hjelp av gripestangen (6).

For hgyt fresetrykk kan fare til overoppvarming og skader pa fresedrevet. Ved overbe-
lastning eller stopp av fresedrevet, kjor ut maskinen og reduser trykket!

>

For en-sidig fresing, drei anslaget pa undersiden av fresen til den siden som ikke skal bear-
beides.

=>» Etter at forsidene er frest plane, som kan sees ved en jevn og ubrutt spon, kjgr rgrendene
langsomt fra hverandre. Sla av freseinnretningen (1), las opp sperreklingen (7) og sving ut.

= For arbeidsstykkene sammen og kontroller at sveiseflatene er plane. Dersom det ikke er til-
felle ma fresingen gjentas.

\(ROTHENBERGER
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Den aksiale forskyvningen mellom endene pa arbeidsstykkene skal (iht. DVS) ikke veere starre
enn 10% av veggtykkelsen og spalten mellom planflatene skal ikke veere over 0,5mm. Dersom
dette ikke er tilfelle, juster da ved hjelp av spennskruene og stettegaffelflatene og gjenta fre-
seprosessen.

De freste overflatene som skal sveises skal ikke bergres med handen, og skal veere fri for
alt smuss!

3.2.3 Sveiseprosedyre

Klemfare! Ved sammenkjgring av spennverktgyene og regrene, hold alltid sikker av-
stand til maskinen. Grip aldri med handen i arbeidsomradet!

= Sving inn varmeelementet (2) mellom de to rarstykkene.

= Kjor sammen rgrendene, sett pa ngdvendig kraft pa gripestangen (6) og las drivakselen ved
a trekke til klemhendelen (5).

= Sa snart ngdvendig semhgyde er oppnadd jevnt pa hele omkretsen av begge rgrendene,
lesne klemhendelen (5), sett kraften tilbake til den aktuelle oppvarmingskraften (nesten 0)
og trekk til igjen klemhendelen (5). Det ma sikres at endene pa arbeidsstykkene ligger jevnt
an mot varmeplaten.

=> Etter utlgpt oppvarmingstid, sving ut varmeelementet (2) og klem sammen endene pa ar-
beidsstykkene igjen. @k sa kraften mest mulig jevnt til den aktuelle nominelle fugekraften er
nadd (se vedlagt bok med sveiseparametere) og trekk til kliemhendelen (5). Fugekraften skal
holdes i hele avkjglingstiden.

= Etter avsluttet avkjglingstid. lasne klemhendelen (5) og avlast fjaeren ved hjelp av gripestan-
gen (6). Spenn Igs de sveiste arbeidsstykkene og ta ut.

Alle sveiseparametere kan finnes i den vedlagte sveisetabellen.
3.2.4 Avslutte bruk

= Trekk stgpselet til hgvelen og varmeelementet ut av stikkontakten.

= Sving hgvelen og varmeelementet inn i mellomrommet mellom de grunnleggende klem-
backene.

= Vikle opp stremkabelen.

ﬁ Varmeplaten & veere avkjglt!

= Lgsne stjernegrepet og lasebolten og fold ned til Iasebolten lases fast.
3.3 Genrelle krav
Da nedbgr og omgivelser pavirker sveisingen, ma alltid de aktuelle angivelsene i DVS - retnigns-

linjene 2207 del 1, 11 og 15 overholdes. Utenfor Tyskland gjelder de aktuelle nasjonale retnings-
linjene. (Sveisingen skal overvakes kontinuerlig og naye!)

3.4 Viktige anvisninger om sveiseparametere

Alle ngdvendige sveiseparametere som temperatur, trykk og tid kan finnes i DVS - retningslinje-
ne 2207 del 1, 11 og 15. Utenfor Tyskland gjelder de aktuelle nasjonale retningslinjene.
Kontakt: DVS Media GmbH, Aachener Str. 172, 40223 Disseldorf

Postfach 10 19 65, 40010 Disseldorf, Tel.: +49 (0) 211/1591 -0

Email: media@dvs-hg.de internet: www.dvs-media.info
| enkelttilfeller skal alltid de materialspesifikke bearbeidsingsparametere fra rerprodusenten
sjekkes.
Den angitte sveiseparameterne i den vedlagte sveisetabellen er anslagsverdier, som firmaet
ROTHENBERGER ikke tar ansvar for!
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4 Pleie og vedlikehold

For & opprettholde funksjonen av maskinen skal fglgende punkter fglges:

e Faringene for sleiden og for varmeelementholder og freseenhet skal holdes rene for smuss.

e De elektriske drivverkene for freseinnretning skal kun brukes med spenning som angitt pa
typeskiltet.

e For & opprettholde feilfri sveising er det ngdvendig & holde varmeelementet rent. Ved skader
pa overflatene skal varmeelementet lakkeres pa nytt eller skiftes ut. Materialrester pa va-
remflaten reduserer slippegenekapene og kan fiernes med papir og vaskemiddel med en
Etanolinnhold >99,8 % (i henhold til DVS 2207) (kun ved kaldt varmeelement!).

e Freseinnretningen er utstyrt med to dobbeltsidig slipte kniver. Ved redusert skjaereeffekt kan
knivene snus eller skiftes av nye.

e Du ma alltid passe pa at raret/endene som bearbeides, spesielt frontendene, er frie for
smuss. Ellers kan levetiden av knivene reduseres.

ﬁ Det anbefales at reparasjoner kun foretas av et serviceverksted eller av produsenten!

5 Tilbehor

Du finner passende tilbehgr i hovedkatalogen eller paA www.rothenberger.com

6 Kundeservice

ROTHENBERGER servicesentere kan hjelpe deg (se liste i katalogen eller pa nettet) og reser-
vedeler/service kan du ogsa fa fra de samme stedene. Bestill tilbehar og reservedeler fra din
spesialistforhandler eller bruk RO SERVICE+ online: 7 + 49 (0) 61 95/ 800 8200

= + 49 (0) 61 95/ 800 7491 X service@rothenberger.com - www.rothenberger.com

7 Avfallsdumping

Deler av apparatet er verdifulle stoffer, og kan tilfgres resirkuleringen. Du kan bruke tillatte og
sertifiserte resirkuleringsbedrifter til dette. For miljgvennlig avfallsdumping av de delene som
ikke kan resirkuleres (f.eks. elektronikksgppel) sper du vennligst etter hos ansvarlige for
avfallsdumping.

E Elektroverktegy og batterier ma ikke kastes i vanlig sgppe!

[ |
Kun for EU-land: Ifglge det europeiske direktivet 2012/19/EU om brukt elektrisk og elektronisk
utstyr og gjennomfgringen av dette i nasjonalt lovverk mé elektroverktgy som ikke lenger kan
brukes, og ifalge det europeiske direktivet 2006/66/EC ma defekte eller brukte oppladbare batte-
rier / engangsbatterier, sorteres og gjenvinnes pa en miljgvennlig mate.

\(ROTHENBERGER
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1 Turvallisuus

1.1

Maadraystenmukainen kaytto

ROWELD P 160 Saniline on tarkoitettu ainoastaan PE-, PP- ja PVDF-putkien yhtyeenliitta-
miseksi hitsaamalla teknisten tietojen mukaisesti. Kayttaja vastaa kaikista maaraysten vastai-
sesta kaytosta johtuvista vaurioista.

1.2

Sahkotyokalujen yleiset turvallisuusohjeet

f’i VAROITUS! Lue kaikki taman sdahkotyokalun mukana toimitetut varoitukset,

ohjeet, kuvat ja tekniset tiedot.

Alla mainittujen ohjeiden noudattamisen laiminlyonti saattaa aiheuttaa sahkoéiskun, tulipalon
jaltai vakavan loukkaantumisen.

Sailyta kaikki turvallisuus- ja muut ohjeet tulevaisuutta varten.

Turvallisuusohjeissa kaytetty kasite "sahkotyokalu” kasittda verkkokayttdisia sahkodtyodkaluja
(verkkojohdolla) ja akkukayttéisia sahkotydkaluja (ilman verkkojohtoa).

1)
a)

b)

c)

2)
a)

b)

Tyopaikan turvallisuus

Pida tyoskentelyalue puhtaana ja hyvin valaistuna. TyOpaikan epéajarjestys ja valaise-
mattomat tydalueet voivat johtaa tapaturmiin.

Ala tyoskentele sdhkétyokalulla rijahdysalttiissa ympiristdssi, jossa on palavaa nes-
tettd, kaasua tai polya. Sahkotyokalu muodostaa kipindita, jotka saattavat sytyttaa polyn tai
hoyryt.

Pida lapset ja sivulliset loitolla sahkotyokalua kayttaessasi. Voit menettaa laitteen hal-
linnan, jos suuntaat huomiosi muualle.

Sahkoturvallisuus

Sahkotyokalun pistotulpan tulee sopia pistorasiaan. Pistotulppaa ei saa muuttaa mil-
laan tavalla. Ala kiytd mitaan pistorasia-adaptereita maadoitettujen sihkétyokalujen
kanssa. Alkuperaisessa kunnossa olevat pistotulpat ja sopivat pistorasiat vahentavat sah-

koiskun vaaraa.

Vilta koskettamasta maadoitettuja pintoja, kuten putkia. pattereita, liesia tai jadkaap-
peja. Sahkodiskun vaara kasvaa, jos kehosi on maadoitettu.

Ali aseta sihkotyodkalua alttiiksi sateelle tai kosteudelle. Veden tunkeutuminen sahko-
tydkalun sisdan kasvattaa sahkoiskun riskia.

Ali kayti verkkojohtoa vaarin. Ala kiyta sitda sihkétydkalun kantamiseen, ripustami-
seen tai pistotulpan irrottamiseen pistorasiasta vetamalla. Pida johto loitolla kuu-
muudesta, Oljysta, terdvista reunoista ja liikkkuvista osista. Vahingoittuneet tai sotkeutu-
neet johdot kasvattavat sahkdiskun vaaraa.

Kayttaessasi sahkotyokalua ulkona kaytéd ainoastaan ulkokayttoon soveltuvaa jatko-
johtoa. Ulkokayttdon soveltuvan jatkojohdon kayttd pienentaa sahkoiskun vaaraa.

Jos sdhkotyokalun kaytto kosteassa ymparistossa ei ole valtettavissa, tulee kayttaa
vikavirtasuojakytkinta. Vikavirtasuojakytkimen kaytté vahentaa sahkoiskun vaaraa.

Henkil6turvallisuus

Ole valpas, kiinnitd huomiota tyoskentelyysi ja noudata tervetta jarkea sahkotyokalua
kayttiessisi. Ala kiyta sidhkotyokalua, jos olet viasynyt tai huumeiden, alkoholin tahi
ladkkeiden vaikutuksen alaisena. Hetken tarkkaamattomuus sahkétyokalua kaytettaessa,
saattaa johtaa vakavaan loukkaantumiseen.

Kayta suojavarusteita. Kdyta aina suojalaseja. Suojavarusteet, kuten poélynsuojanaamari,
luistamattomat turvajalkineet, kypara ja kuulosuojaimet pienentavat, tilanteen mukaan oikein
kaytettyina, loukkaantumisriskia.

Esta tahaton kdynnistyminen. Varmista, ettd kdynnistyskytkin on kytketty pois paalta
ennen kuin yhdistét tyokalun sdahkodverkkoon jal/tai akkuun, otat tyokalun kateen tai
kannat sita. Jos kannat sahkotydkalua sormi kaynnistyskytkimella tai kytket sahkoétydkalun
pistotulpan pistorasiaan kaynnistyskytkimen ollessa kayntiasennossa, altistat itsesi onnet-
tomuuksille.
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d) Poista mahdollinen saatotyokalu tai kiinnitysavain ennen kuin kdynnistat sahkotyoka-
lun. Kiinnitysavain tai saatdtyokalu, joka on unohdettu paikalleen sahkotydkalun pyorivaan
osaan, saattaa aiheuttaa tapaturman.

e) Vilta epanormaalia kehon asentoa. Huolehdi aina tukevasta seisoma-asennosta ja ta-
sapainosta. Taten voit paremmin hallita sahkotydkalua odottamattomissa tilanteissa.

f) Kayti tarkoitukseen soveltuvia vaatteita. Al kéyté 16ysia tydvaatteita tai koruja. Pida
hiukset, vaatteet ja kasineet loitolla liikkuvista osista. Valjat vaatteet, korut ja pitkat
hiukset voivat takertua liikkuviin osiin.

g) Jos laitteissa on polynpoistoliitanta, varmista, etta se on kytketty oikein ja toimii kun-
nolla. Pélynpoistojarjestelman kaytté vahentaa poélyn aiheuttamia vaaroja.

h) Tyoskentele keskittyneesti ja noudata aina turvallisuusméaarayksia. Hetkellinenkin huo-
limattomuus voi aiheuttaa vakavia vammoja.

4) Sahkotyokalujen huolellinen kaytto ja kasittely

a) Ald ylikuormita laitetta. Kiyts kyseiseen tyohon tarkoitettua siahkoétyokalua. Sopivan
tehoisella sahkotydkalulla teet tydt paremmin ja turvallisemmin.

b) Al kiyta sdhkotyokalua, jota ei voida kiynnistii ja pysayttaa kiaynnistyskytkimesta.
Sahkotyokalu, jota ei voi enda hallita kaynnistyskytkimella, on vaarallinen ja taytyy korjaut-
taa.

c) Irrota pistotulppa pistorasiasta ja/tai irrota akku (jos irrotettava) sahkotyokalusta, en-
nen kuin suoritat saatoja, vaihdat tarvikkeita tai viet sahkotyokalun varastoon. Nama
varotoimenpiteet estavat sahkotyokalun tahattoman kaynnistymisen.

d) Sailyta sahkotyokalut poissa lasten ulottuvilta, kun niiti ei kiyteti. Ald anna sellais-
ten henkildiden kadyttaa sahkotyokalua, joilla ei ole tarvittavaa kdyttokokemusta tai
jotka eivat ole lukeneet tata kdyttoohjetta. Sahkotyokalut ovat vaarallisia, jos niita kaytta-
vat kokemattomat henkil6t.

e) Pida sdhkotyokalut ja tarvikkeet hyvassa kunnossa. Tarkista liikkuvat osat virheelli-
sen kohdistuksen tai jumittumisen varalta. Varmista, ettei sdhkotyokalussa ole mur-
tuneita osia tai muita toimintaa haittaavia vikoja. Jos havaitset vikoja, korjauta sdhko-
tyokalu ennen kayttéa. Monet tapaturmat johtuvat huonosti huolletuista sahkotyokaluista.

f) Pida leikkausterat teravina ja puhtaina. Huolellisesti hoidetut leikkaustydkalut, joiden leik-
kausreunat ovat teravia, eivat tartu helposti kiinni ja niitd on helpompi hallita.

g) Kayta sahkotyokaluja, tarvikkeita, ruuvauskarkia jne. ndiden ohjeiden, kayttéolosuh-
teiden ja tyotehtavan mukaisesti. Sahkotyokalun maaraystenvastainen kayttod saattaa ai-
heuttaa vaaratilanteita.

h) Pida kahvat ja kddensijat kuivina ja puhtaina (6ljyttominé ja rasvattomina). Jos kahvat
ja k&densijat ovat liukkaita, et pysty yllattavissa tilanteissa ohjaamaan ja hallitsemaan tyoka-
lua turvallisesti.

5) Huolto

a) Anna ainoastaan koulutettujen ammattihenkiléiden korjata sdhkotyokalusi ja hyvaksy
korjauksiin vain alkuperaisia varaosia. Nain varmistat, ettéa sahkotyodkalu sailyy turvallise-

na.
Putki — hitsausalue @ (Mm)........ccccocevriienenns 40-160
Putki - hitsaustulos ..........cccccociiiiiiiiiiie SDR-sarjat katso hitsauspdydat kirjanen
Suurin etaisyys (MM) ......ccooovvriienieniieneeiiene 130
Jyrsinyksikko:
SEhKOHItANNAL........coiviiiiicen 230V a.c,, 50 Hz, 5,0 A, 1050 W
Moottorin kierrosluku (min™)............c.ccceevevenene 0-1200
Tyhjakéayntikierrosluku (min™') Jyrsintera......... 0-265
Aanipainetaso dB (A) Lpa ! Kpa covcveveviiiiieiinees 93!3
Aéanitehotaso dB (A) Lwa | KW «..cecvreeeririeninines 10413
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Lampodelementti:

SEhKOHItANNAL.........coooirieiiice, 230 V a.c., 50/60 Hz, 800 W
Lampdelementti - lapimitta (mm)...........ccceeeee 200

Paino (KG) .. .coveeeeeiienieeeieeiee et 3,14

Painot:

Peruskone (K@) ......ccccoeereeennen.

P160 Saniline alustoineen (kg)
Mitat (PxLxK):

P160 Saniline kokoon kaannettyna (mm) ....... 1100 x 670 x 900

ulos kadannettyna (tydasento) (mm)................. 910 x 670 x 1190
Melutaso voi kayton aikana ylittda 85 dB (A). Kayta kuulonsuojaimia!

3 Laitteen toiminta

3.1 Koneen osat (A

1 Jyrsinlaite 7 Salpa

2 Kasilammitysvastus 8 Perusleuat

3 Koneen alusta 8.1 Saatoémutteri
4 Liikkuva poyta 8.2 Kiinnitysruuvi
5 Lukitusvipu 10  Tukihaarukka
6 Otetanko

Koneella voidaan hitsata turvallisesti rakennuksien putkistoina, savuhormien saneeraukseen ja
kattojen vedenpoistoon kaytettavia PE-, PVDF- ja PP-putkia, joiden ulkohalkaisija on 40 —
160mm.

Tukihaarukoiden liséksi voidaan kayttaa kiinnikkeitéd ulommissa kiinnityskohdissa. Koneen alus-
tassa ja liikkuvassa poydassa on tata varten kierteet.

3.2 Kayttoohje

Hitsauskonetta saa kayttaa ainoastaan oikeutettu ja asianmukaisesti patevoitynyt henkilo-
kunta DVS 2212 osa 1:n mukaisesti!

' Ainoastaan koulutusta saaneet ja oikeutetut kayttajat saavat kayttaa konetta!

[ ]
3.2.1 Kayttoonotto

Lue kaytto- ja turvallisuusohjeet huolellisesti 1api ennen puskuhitsauskoneen kayttdon-
ottoal!

Ala kayta lampoéelementtia réjahdysherkissa ympaéristissa ja 8la paasta sité kosketuk-
siin helposti palavien aineiden kanssa!

>

= Aseta kone tasaiselle, tukevalle alustalle ja kdanna se yldspain.

Varmista, etta lukitustappi on lukittunut kuljetusvaunun vasempaan reikaan, ja kierra
varmistamiseksi kierrepultti tdhtikahvaan oikeaan reikaan!

>

17

Veda salpaa (7) eteenpain ja kdanna jyrsinlaite (1) taakse.

= Kaanna lammitysvastus (2) taakse.

=> Liita jyrsinlaitteen (1) ja lAmmitysvastuksen (2) pistokkeet sahkéverkkoon, jonka arvot on
merkitty arvokilpeen.

Punainen kuumennusvastuksen valmiustilaa iimaiseva Stand by -ledi palaa: Jannite on kytketty-

na. Kytke kuumennuselementti paalle kadensijan suuresta painokytkimesta (vihred merkkivalo).

Saada haluamasi lampétila + tai - ndppaimella (160 - 285 °C / 320 - 545 °F).
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Kédensijan keltainen ledi nayttda kuumentamisen. Lisaksi vaakasuora palkki ilmoittaa 1amp6ti-
lan. Vahan ennen asetusarvolampdétilan saavuttamista (toleranssi +/- 3 °C / 5.4 °F) keltainen ledi
sammuu ja vihred ledi syttyy. Laite on kayttévalmis 10 minuutin kuluttua. Huomautus: Ensim-
maisella kerralla asetusarvolampétila saattaa hieman ylittya.

Tarkista lampdtila erilliselld lAmpdmittarilla. Kuumennusvastus on kalibroitava, jos lampédtila
poikkeaa asetusarvosta. Paina + ja - ndppaimia yhta aikaa ja saada ero sen jalkeen + tai - nap-
paimella.

Elektroniikassa on vika, jos nayttéon tulee Er1. Jos nayttdon tulee Er2, on vastuslampomittari
viallinen tai se ei ole liitettyna. Toimita laite ROTHENBERGER-huoltoon.

ﬁ Palovammojen vaara! Lammitysvastuksen Iampétila voi olla jopa 290°C / 554°F!

3.2.2 Valmistelevat toimenpiteet ennen hitsausta

= Jos putket ovat enimmaishalkaisijaa 160 mm pienempia, on kaytettava supistusleukoja tai
perusleukoihin on asennettava sopivan kokoiset sangat.
Kayta oikeita supistusleukoja! Ylempien supistusleukojen tai sankojen + alempien supis-
tusleukojen + tukihaarukan lisdosien vastattava toisiaan!

Ve

Avaa perusleuat (8) ja kddnna taempaan asentoon. Paina ylempi supistusleuka taempaa ra-
joitinta vasten ja kirista ruuvilla (8.2).

Aseta alempi supistus paikalleen.
Asenna tukihaarukan lisdosat tukihaarukoihin (10) ja kiinnita pyalletyilla ruuveilla.
Aseta hitsattavat muoviputket tai valukappaleet kiinnikkeisiin.
Aseta tukihaarukat (10) putken tai valukappaleen; |6ysaa pyalletyilla ruuveilla, siirra tukihaa-
rukoita ja kdanna tarvittaessa ja kiristaa pyalletyilla ruuveilla.
Kun putkien liitos on suora, tukikappaleiden etupinta on saadettava poytien uran keski-
kohdan suuntaiseksi!

L2 2 7

Sulje perusleuat (8), séada puristusvoima saatomutterilla (8.1) ja kdanna kahva aariasen-
toon, kunnes saavutetaan maksimaalinen voima.
Aja putket yhteen ja tarkasta, ettd ne ovat tiukasti kiinnikkeissa. Putket eivat saa luistaa, kun
niihin kohdistetaan maksimaalinen hitsausvoima! Siten varmistetaan onnistunut hitsaus!
Samoin on tarkastettava, ettéa lammitysvastus on saavuttanut toimintalampétilan. Lampene-
minen on paattynyt, kun keltainen diodi sammuu ja vihred merkkivalo syttyy.
Kun vihrea merkkivalo diodi syttyy, on odotettava noin 10 minuuttia, jotta lamp6 jakautuu
tasaisesti lampdlevyn koko pinnalle (DVS:n mukaan). Lampétila on mitattava sopivalla
valineella!
= Kaanna jyrsinlaite (1) putken osien valiin niin pitkalle, etta salpa (7) lukkiutuu, ja kytke virta
kahvasta.
Tapaturman vaara! Al tartu liikkuviin teriin, kun jyrsinlaite kaynnistyy. Kaynnisté
jyrsinlaite vain, kun se on tydasennossa, ja kdanna sitten takaisin. Jyrsinlaitteen turva-

vVoy o,

kytkimen on oltava aina toimintakuntoinen, jotta laite ei kaynnisty vahingossa, kun se ei
ole tybasennossa!

= Siirra tydkappaleiden paat kahvalla (6) varovasti jyrsinlevyja vasten.
Liian korkea jyrsinpaine saattaa aiheuttaa jyrsimen kayttdmoottorin ylikuumentumisen
A ja vaurioitumisen. Jos jyrsin ylikuormittuu tai sen moottori pysahtyy, aja kone auki ja
aseta paine pienemmalle!
Kun jyrsit vain yhden puolen, kdanna rajoitin jyrsinlaitteen alta puolelle, jota ei kasitella.
= Kun paadyt on jyrsitty, minka tunnistaa tasaisesta katkeamattomasta lastusta, erota putken
paat hitaasti. Katkaise jyrsinlaitteen (1) virta, vapauta salpa (7) ja kd&nna ulos.
= Aja tydkappaleet yhteen ja tarkasta, etta hitsattavat pinnat ovat tasaiset. Jos nain ei ole,
jyrsinta on toistettava.
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Tyo6kappaleiden aksiaalinen siirtyma saa (DVS:n mukaan) olla enintdan 10 % seindman pak-
suudesta, ja tasopintojen valinen rako saa olla enintdan 0,5 mm. Muussa tapauksessa saada
ruuveilla ja tukihaarukan lisdosilla ja jyrsi uudelleen.
Pintoja, jotka on jyrsitty ja valmisteltu hitsausta varten, ei saa koskettaa kasilla, eika niissa
saa olla minkaanlaisia epapuhtauksia!

3.2.3 Hitsausprosessi

Puristumisvaara! Pid4 aina turvallinen etaisyys koneeseen kun kiristysty6kalut ja putket
ajetaan yhteen. Ala tydnna kasia tydskentelyalueelle!

= Kaanna lammitysvastus (2) putken osien valiin.

= Aja putken paat yhteen, kohdista vaadittava tasausvoima vetokahvaan (6) ja lukitse kaytto-
akselin kiristamalla vipua (5).

= Kun kumpikin putken paa on paisunut yhta paljon koko kehalta, 10ysaa vipu (5), pienenna

voima lammitysvoimaksi (Iahes 0) ja kirista vipu (5) uudelleen. Tyékappaleiden paiden on

koskettava lampdlevya tasaisesti.

Kun lammitysaika on paattynyt, 16ysaa vipu (5), siirra putken paat erilleen, kdanna lammitys-

vastus (2) pois ja aja putken paat jalleen yhteen. Lisda voimaa mahdollisimman suoraviivai-

sesti saumausvoimaan kunnes nimellisvoima saavutetaan (katso Hitsausparametrit, joka on

liitteena) ja kirista vipu (5). Voima on pidettava koko jaahtymisen ajan.

= Kun jaadhdytysaika on paattynyt, |6ysaa vipu (5) ja kevenna jouset vetokahvalla (6). Irrota
hitsatut putken osat ja poista ne.

Katso kaikki parametrit oheisista hitsaustaulukoista.

3.2.4 Kayton lopettaminen

v

=> Irrota hdylalaitteen ja Iammityselementin verkkopistoke pistorasiasta.
= Kaanna hoyla ja lammityselementti peruspuristuskappaleiden valiseen tilaan.
= Kelaa sahkokaapeli.

ﬁ Lammityslevyn on oltava jaahtynyt!

= Loysaa tahtikahva ja lukitustappi ja kdanna alaspain, kunnes lukitustappi lukittuu.
3.3 Yleiset edellytykset
Koska saa- ja ymparistotekijat vaikuttavat hitsausprosessiin merkittavalla tavalla, DVS 2207 oh-

jesaannot osa 1, 11 ja 15 on ehdottomasti noudatettavaa. Saksan ulkopuolella vastaavat kansal-
liset maaraykset ovat voimassa.

Hitsausty6t taytyy koko ajan valvoa huolellisesti!

3.4 Tarkeitd informaatioita hitsausparametreista

Kaikki tarvittavat hitsausparametrit I6ytéa DVS 2207 - ohjesaanndista osa 1, 11 ja 15. Saksan
ulkopuolella vastaavat kansalliset maaraykset ovat voimassa.
Hankinta: DVS Media GmbH, Aachener Str. 172, 40223 Disseldorf

Postfach 10 19 65, 40010 Dusseldorf, Tel.: +49 (0) 211/1591 -0

Sahkdposti: media@dvs-hg.de internet: www.dvs-media.info
Yksittaistapauksissa taytyy ehdottomasti hankkia putkivalmistajan materiaalikohtaiset tyostopa-
rametrit.
Arvot liitetyissa hitsaustaulukoissa ovat viitearvoja joista ROTHENBERGER ei ota vastuuta!

4 Hoito ja huolto

Koneen toimivuuden sailyttdmiseksi tdytyy huomioida seuraavat seikat:
e Kelkan tai lammitysvastuksen pitimen ja jyrsinyksikon johteet on pidettava puhtaana.

e Jyrsinlaitteen moottoria ja lAmmitysvastusta saadaan kayttéa vain arvokilpeen merkitylla
jannitteella.
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e Virheettéman hitsausjaljen saavuttamiseksi, lAmpdelementtia taytyy ehdottomasti pitéda puh-
taana. Jos pinnassa on vaurioita, taytyy uusia lampdelementin pinnoitus tai vaihtaa sita uu-
teen. Materiaalijaamia [Ampdpeililla huonontavat tarttumattomuusominaisuudet ja niita pitaisi
poistaa kuiduttomalla paperilla ja pesuainetta yhdella Etanolipitoisuus >99,8 % (DVS 2207:n
mukaan) (kun lampdelementti on kylma).

e Jyrsinyksikko on varustettu kahdella molemmanpuoleisesti teroitetuilla veitsilla. Jos leikkau-
steho vahenee veitset voi kdantaa tai vaihtaa uusiin.
e Taytyy aina pitda huolen siita, etta tyostettavat putket tai tydkappaleiden paadyt, varsinkin
niiden paatypinnat ovat puhtaita, koska veitsien kayttdaika vdhenee muussa tapauksessa.
é Kaanny korjausta tarvittaessa huoltoliikkeen tai valmistajan puoleen!

5 Lisavarusteet

Sopivat lisavarusteet 16ydat paaluettelosta tai osoitteesta www.rothenberger.com

6 Asiakaspalvelu

ROTHENBERGER-asiakaspalvelu palvelee teita eri toimipaikoissa (katso tiedot katalogista tai
internetistd) ja samoja yhteystietoja kayttaen kaytettdvissanne on myds vara-osia- seka huolto-
palvelu. Voitte tilata lisdvarusteita ja varaosia paikalliselta jalleenmyyjalta tai RO SERVICE+ on-
line: 7 + 49 (0) 61 95/ 800 8200 = + 49 (0) 61 95/ 800 7491

P4 service@rothenberger.com - www.rothenberger.com

7 Kierratys

Koneessa on osia, jotka voidaan toimittaa uusiokayttoon. Tata varten on hyvaksynnan ja sertifi-
kaatin saaneita kierratysyrityksia. Uusiokayttddn soveltumattomien osien (esim. elektroniikkaro-
mu) ymparistoystavallisista jatehuoltomahdollisuuksista saat tietoa paikallisilta jatehuoltoviran-
omaisilta.

E Ala heité sahkotyokaluja tai akkuja/paristoja talousjatteisiin!

—
Koskee vain EU-maita: Sahko- ja elektroniikkaromua koskevan EU-direktiivin 2012/19/EU ja
sen kansalliseen lainsaadantéon saattamisen mukaan kayttokelvottomat sahkotydkalut seka
EU-direktiivin 2006/66/EY mukaan vialliset tai loppuun kaytetyt akut/paristot on kerattava erik-
seen ja toimitettava ymparistoystavalliseen kierratykseen.
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Oznakowanie w tym dokumencie

A Niebezpieczenstwo!
Ten znak ostrzega przed zagrozeniem dla ludzi.
' Uwagal!
)

Ten znak ostrzega przed mozliwoscig powstania zagrozenia dla débr materialnych i
Srodowiska naturalnego.

2  Wezwanie do dziatania

Objasnienie symboli Etykiet
c € Etykietowanie zgodnosci UE

[ H [ Oznakowanie zgodnosci EAC

.g Ostrzezenie o niebezpieczenstwie wciggniecia
é Ostrzezenie przed gorgca powierzchnig

2 Ostrzezenie przed niebezpieczehstwem przeciecia

@ Nalezy przeczyta¢ instrukcje obstugi
I

Oznakowanie utylizacji WEEE
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1 Wskazowki dotyczace bezpieczenstwa

1.1

Zastosowanie zgodne z przeznaczenie

Urzgdzenia ROWELD P 160 Saniline nalezy stosowa¢ wytacznie do zgrzewania rur PE, PP i
PVDF zgodnie z danymi technicznymi. Za szkody powstate w wyniku uzytkowania niezgodnego
z przeznaczeniem odpowiada wytgcznie uzytkownik.

1.2

0Ogolne przepisy bezpieczenstwa

OSTRZEZENIE! Nalezy przeczytaé¢ wszystkie ostrzezenia i wskazéwki dotyczace
bezpieczenstwa uzytkowania oraz przestudiowa¢ wszystkie rysunki i parametry
techniczne, dostarczone wraz z niniejszym elektronarzedziem.

Nieprzestrzeganie ponizszych wskazéwek moze stac¢ sig przyczyng porazenia prgdem
elektrycznym, pozaru lub/i powaznych obrazen ciata.

Nalezy starannie przechowywac wszystkie przepisy i wskazéwki bezpieczenstwa celem
dalszego zastosowania.

Uzyte w ponizszym tekscie pojecie ,elektronarzedzie” odnosi sig do elektronarzedzi zasilanych
energig elektryczng z sieci (z przewodem zasilajgcym) i do elektronarzedzi zasilanych
akumulatorami (bez przewodu zasilajgcego).

1)
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Bezpieczenstwo miejsca pracy

Miejsce pracy nalezy utrzymywac w czystosci i dobrze oswietlone. Nieporzadek i
nieoswietlone miejsce pracy mogg doprowadzi¢ do wypadkow.

Nie nalezy pracowac¢ tym narzedziem w otoczeniu zagrozonym wybuchem, w ktérym
znajduja sie np. tatwopalne ciecze, gazy lub pyly. Elektronarzedzia wywotujg iskry, ktére
moga podpali¢ ten pyt lub pary.

Podczas uzytkowania urzadzenia nalezy zwréci¢ uwage na to, aby dzieci i inne osoby
postronne znajdowatly sie w bezpiecznej odlegtosci. Czynniki rozpraszajgce mogg
spowodowac utrate panowania nad elektronarzedziem.

Bezpieczenstwo elektryczne

Wtyczka urzadzenia musi pasowaé¢ do gniazda. Nie wolno zmienia¢ wtyczki w
jakikolwiek sposoéb. Nie nalezy uzywac¢ wtyczek adapterowych razem z uziemnionymi
narzedziami. Niezmienione wtyczki i pasujgce gniazda zmniejszaja ryzyko porazenia
pradem.

Nalezy unikaé¢ kontaktu z uziemnionymi powierzchniami jak rury, grzejniki, piece i
lodéwki. Istnieje zwiekszone ryzyko porazenia pradem, gdy Panstwa ciato jest uziemnione.
Urzadzenie nalezy trzymac zabezpieczone przed deszczem i wilgocig. Wnikniecie wody
do elektronarzedzia podwyzsza ryzyko porazenia pradem.

Nigdy nie nalezy uzywa¢ przewodu do innych czynnosci. Nigdy nie nalezy nosi¢
elektronarzedzia, trzymajac je za przewéd, ani uzywaé przewodu do zawieszenia
urzadzenia; nie wolno tez wycigga¢ wtyczki z gniazda pociggajac za przewod.
Przewéd nalezy chroni¢ przed wysokimi temperaturami, nalezy go trzymac z dala od
oleju, ostrych krawedzi i ruchomych czesci urzadzenia. Uszkodzone lub splatane
przewody zwiekszajg ryzyko porazenia pradem elektrycznym.

W przypadku pracy elektronarzedziem na wolnym powietrzu, nalezy uzywaé
przewodu przedtuzajgcego, dostosowanego rowniez do zastosowan zewnetrznych.
Uzycie przediuzacza dostosowanego do pracy na zewnatrz zmniejsza ryzyko porazenia
pradem elektrycznym.

Jezeli nie da sie unikngé zastosowania elektronarzedzia w wilgotnym otoczeniu,
nalezy uzy¢ wylacznika ochronnego réznicowo-pradowego. Zastosowanie wytgcznika
ochronnego réznicowo-prgdowego zmniejsza ryzyko porazenia prgdem.

Bezpieczenstwo oséb

Podczas pracy z elektronarzedziem nalezy zachowa¢ ostroznos¢, kazda czynnosé
wykonywaé uwaznie i z rozwaga. Nie nalezy uzywac elektronarzedzia, bedac
zmeczonym lub znajdujac sie pod wptywem narkotykéw, alkoholu lub lekarstw. Chwila
nieuwagi podczas pracy moze moze grozi¢ bardzo powaznymi urazami ciata.
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Nalezy stosowac osobiste wyposazenie ochronne. Nalezy zawsze nosi¢ okulary
ochronne. Noszenie osobistego wyposazenia ochronnego — maski przeciwpytowej, obuwia
z szorstkg podeszwa, kasku ochronnego lub srodkéw ochrony stuchu (w zaleznosci od
rodzaju i zastosowania elektronarzedzia) — zmniejsza ryzyko obrazen ciata.

Nalezy unika¢ niezamierzonego uruchomienia narzedzia. Przed wtozeniem wtyczki do
gniazdka i/lub podigczeniem do akumulatora, a takze przed uniesieniem lub
transportem elektronarzedzia, nalezy upewnic sie, ze wytacznik elektronarzedzia jest
jest w pozycji wytaczonej. Przenoszenie elektronarzedzia z palcem opartym na
wigczniku/wytaczniku lub wiozenie do gniazda sieciowego wtyczki wtgczonego narzedzia,
moze staé sie przyczyng wypadkow.

Przed wiaczeniem elektronarzedzia, nalezy usunaé¢ klucze i przyrzady nastawcze.
Narzedzie lub klucz, pozostawiony w ruchomych czesciach urzadzenia mogg spowodowaé
obrazenia ciata.

Nalezy unika¢ nienaturalnych pozycji przy pracy. Nalezy dbac o stabilng pozycje przy
pracy i zachowanie réwnowagi. W ten sposéb mozliwa bedzie lepsza kontrola
elektronarzedzia w nieprzewidzianych sytuacjach.

Nalezy nosi¢ odpowiednie ubranie. Nie nalezy nosi¢ luznego ubrania lub bizuterii.
Wiosy, ubranie i rekawice nalezy trzymac z daleka od ruchomych czesci. Luzne
ubranie, bizuteria lub dtugie wlosy mogg zosta¢ wciagnigte przez poruszajgce sie czgsci.
Jezeli producent przewidziat urzadzenia odsysajace i wychwytujace pyt, nalezy
upewnic sie, ze sg one podiaczone i s prawidlowo stosowane. Uzycie urzadzenia
odsysajgcego pyt moze zmniejszy¢ zagrozenie zdrowia pytami.

Nie wolno pozwoli¢, aby rutyna nabyta w wyniku wielokrotnego uzycia
elektronarzedzia, zastapita $ciste przestrzeganie zasad bezpieczenstwa. Niedbale
obstugiwane elektronarzedzie moze w utamku sekundy wyrzadzic istotne szkody lub
spowodowac ciezkie obrazenia .

Prawidlowa obstuga i eksploatacja elektronarzedzi

Nie nalezy przecigza¢ elektronarzedzia. Nalezy dobra¢ odpowiednie elektronarzedzie
do danej czynnosci. Najlepsza jakos¢ i osobiste bezpieczenstwo mozna osiggngc¢ stosujac
odpowiednio dobrane elektronarzedzie i pracujgc z predkoscig do jakiej zostato
zaprojektowane.

Nie nalezy uzywac elektronarzedzia, ktérego wiacznik/wytacznik jest uszkodzony.
Elektronarzedzie, ktérego nie mozna wigczy¢ lub wytgczyé jest niebezpieczne i musi zostac
naprawione.

Przed rozpoczeciem jakichkolwiek prac nastawczych, przed wymiang osprzetu lub
przed odtozeniem elektronarzedzia nalezy wyja¢ wtyczke z gniazda sieciowego i/lub
usung¢ akumulator. Ten $rodek ostroznosci ogranicza ryzyko niezamierzonego
uruchomienia elektronarzedzia.

Nieuzywane elektronarzedzia nalezy przechowywaé¢ w miejscu niedostepnym dla
dzieci. Nie nalezy udostepnia¢ narzedzia osobom, ktére nie sa z nim obeznane lub nie
zapoznaly sie z niniejszg instrukcja. Elektronarzedzia w rekach nieprzeszkolonego
uzytkownika sg niebezpieczne.

Elektronarzedzia i osprzet nalezy utrzymywac¢ w nienagannym stanie technicznym.
Nalezy kontrolowaé, czy ruchome czesci urzadzenia prawidlowo funkcjonuja i nie sg
zablokowane, czy nie doszlo do uszkodzenia niektérych czesci oraz czy nie
wystepuja inne okolicznosci, ktére moga mie¢ wptyw na prawidtowe dziatanie
elektronarzedzia. Uszkodzone czesci nalezy naprawi¢ przed uzyciem
elektronarzedzia. Wiele wypadkéw spowodowanych jest niewtasciwg konserwacjg
elektronarzedzi.

Narzedzia tnace nalezy utrzymywac ostre i czyste. Starannie pielegnowane narzedzia
tngce z ostrymi krawedziami thngcymi zablokowujg sie rzadziej i tatwiej sie je prowadzi.
Elektronarzedzia, osprzet, koncowki itp. nalezy uzywac zgodnie z niniejszg instrukcja,
uwzgledniajgc warunki pracy i rodzaj zadania, ktore nalezy wykonaé. Wykorzystywanie
elektronarzedzi do celéw niezgodnych z ich przeznaczeniem jest niebezpieczne.
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POLSKI 87



h)

5)
a)

Uchwyty i powierzchnie chwytowe powinny by¢ zawsze suche, czyste, niezabrudzone
olejem ani smarem. Sliskie uchwyty i powierzchnie chwytowe nie pozwalajg na bezpieczne
trzymanie narzedzia i kontrole nad nim w nieoczekiwanych sytuacjach.

Serwis

Naprawe elektronarzedzia nalezy zleca¢ wytacznie wykwalifikowanemu personelowi i
przy uzyciu oryginalnych czesci zamiennych. W ten sposob zagwarantowana jest
bezpieczna eksploatacja elektronarzedzia.

2 Dane techniczne

Zakres @ zgrzewanych rur (MmM)........ccceeeereeeneenreeneennnn 40-160

Moc zgrzewania rur...........cccoceeeeeees typoszeregi SDR patrz zatgczonych tabelach zgrzewania
Maksymalna droga przesuwu (Mm).........ccoeceeveeeieenneenn. 130

Glowica frezujaca:

Podtgczenie elektryCzne ..........ccccoeviieeeiiiiiiiieeeee e 230 Va.c.,, 50 Hz, 5,0 A, 1050 W
Predkos¢ obrotowa silnika (min™) ..........ccoceeeiieiieniien 0-1200

Predkos¢ obrotowa biegu jatowego (min™) tarcza freza .... 0-265

Poziom cisnienia akustycznego dB (A) Lpa | Kpa .eovvveeeeenees 9313

Poziom mocy akustycznej dB (A) Lwa | Kwa ....ccceeniiiinens 1043

Element grzewczy:

Podtgczenie elektryCzne ..........ccccoeviieeeiiiieiiieeeee e 230V a.c., 50/60 Hz, 800 W
Srednica plyty grzewczej (MMm) .........c.cccovvevcuereeerereceeenenn. 200

Ciezar (kg)

Ciezar:

Maszyna podstawowa (Kg)........ccccereueeiirriieniciie e 34,0

P160 Saniline z wézkiem bez wktadéw (Kg) ..........ccceueeee 48,6

Wymiary (df. x szer. x wys):

P160 ztozona w pozycji transportowej (mm)...........c.......... 1100 x 670 x 900

gotowa do pracy (pozycja robocza) (Mm).........cccceeeveereeenne 910 x 670 x 1190

Poziom szuméw podczas pracy moze przekracza¢ 85 dB (A). Nalezy nosi¢ ochraniacz stuchu!

3 Funkcje urzadzenia

3.1

a s ON =

(=]

Rysunek zestawienio A
Urzadzenie frezujgca 7 Zapadka
Element grzewczy 8 Szczeki mocujace
toze maszyny 8.1 Nakretka regulacyjna
Ruchomy stolik 8.2 Sruba naciggajaca
Zacisk 10  Widetki podporowe
Drazek

Przy pomocy tej maszyny mogg byé wykonywane potgczenia zgrzewane instalacji gospodarstw
domowych, renowacje kominéw i systeméw odwadniajacych dachy z rur PE, PVDF i PP o $red-
nicy zewnetrznej od 40 do 160 mm.

Dodatkowo zamiast widetek podporowych, w zaleznosci od modelu, mozliwe jest zastosowanie
w skrajnych potozeniach réwniez uchwytéw mocujgcych. W tym celu w tozu maszyny i rucho-
mym stoliku rozmieszczone sg gwintowane otwory.

3.2

Instrukcja obstugi

Zgrzewarka moze by¢ obstugiwana tylko przez upowazniony do tego i dostatecznie
wykwalifikowany fachowy personel zgodnie z przepisami DVS 2212 cze$¢ 1!

[
' Maszyna moze by¢ uzywana tylko przez autoryzowany i wykwalifikowany personel
® obstugujacy!
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é Przed uruchomieniem zgrzewarki doczotowej nalezy doktadnie przeczyta¢ instrukcje
obstugi!

Nie uzywac elementu grzewczego w otoczeniu wybuchowym i nie styka¢ z tat-
wopalnymi materiatami!

= Ustawi¢ maszyng na réownym, stabilnym podtozu i odchyli¢ do gory.
Upewnic sie, ze sworzen zatrzaskowy jest zablokowany w lewym otworze wozka
A transportowego i wkreci¢ pret gwintowany w prawy otwér, aby zabezpieczy¢ uchwyt
gwiazdzisty!
= Pociggng¢ do przodu blokade (7) freza i obréci¢ urzadzenie frezujgce (1) do tytu.
= Obrdci¢ do tytu element grzejny (2).

= Wigczy¢ wtyczke do zasilania gniazda zasilania elektrycznego urzadzenie frezujace (1) i el-
ement grzewczy (2).

Czerwona dioda gotowosci “Stand by“ a elemencie grzewczym jest wiaczona, tzn.: Napigcie jest
podtgczone. Wigcz element grzewczy za pomocg znajdujgcego sie na uchwycie duzego,
zielonego przycisku (podswietlonego na zielono) i ustaw odpowiednig temperature za pomocg
przyciskéw ,+ lub -, (160°C do 285°C / 320°F do 545°F).

Nagrzewanie jest symbolizowane z6ttym kolorem $wiatta umieszczonej na uchwycie diody LED.
Dodatkowo, na wskazniku temperatury pojawi sie pozioma belka. Krétko przed uzyskaniem za-
danej temperatury (tolerancja +/-3°C / 5,4°F), kolor Swiatta diody zmieni sie z z6ttego na zielony.
Po kolejnych 10 minutach element grzewczy jest gotowy do zastosowania. Uwaga: Przy
pierwszym uzyskaniu temperatury zadanej, ustawiona warto$¢ moze zosta¢ przekroczona.

Sprawdz temperature za pomoca zewnetrznego miernika. W przypadku zbyt duzej odchytki
konieczna jest kalibracja elementu grzewczego. Jednoczes$nie nacisnij przyciski ,+* oraz ,-, i
nastepnie ustaw réznice za pomocg tych przyciskow.

Pojawienie sie komunikatu "Er1" oznacza usterke elektroniki. Komunikat "Er2" oznacza usz-
kodzenie termometru oporowego lub jego roztgczenie. Wyslij urzadzenie do autoryzowanego
serwisu ROTHENBERGER.

Niebezpieczehstwo zapalenia!! Element grzewczy moze osiggnaé temperature ok.
290°C / 554°F!

gotowania do przeprowadzenia zgrzewania

= Przy rurach mniejszych niz maxymalnie dajgca si¢ zgrzewac srednica 160 mm, nalezy uzy¢
wktadki mocujgco redukcyjne ew. jarzma odpowiedniej $rednicy w podstawowe szczeki
mocujgce.

Przy rurach mniejszych niz maxymalnie dajgca sie¢ zgrzewac srednica 160 mm, nalezy
uzy¢ wktadki mocujgco redukcyjne ew. jarzma odpowiedniej Srednicy w podstawowe
szczeki mocujgce!
= Otworzy¢ szczeki mocujgce (8) i odchylié maksymalnie do tytu. Gérne wktadki redukcyjne
docisng¢ do tylnego zderzaka i dokrecic¢ $rube naciggajacy (8.2).
Wiozy¢ dolng wktadke redukcyjng.

>

= Whkiadki widetek podporowych w widetki podporowe (10) i umocowac je ze pomocg $rub ra-
detkowanych.
>
>

Przeznaczone do zgrzewania rury z tworzywa sztucznego albo ksztaitki wtozy¢ do urzgdze-
nia mocujgcego.

Widetki oporowe wstawi¢ pod rure lub ksztattke, w tym celu nalezy zluzowaé $rube radetko-
wanych, a nastepnie przesung¢ widetki oporowe, w razie potrzeby obréci¢ i dokrecac ra-
detkowanych.

' Przy przeznaczonych witasnie do zgrzewania rurach nalezy wyréwnac widetki oporowe z
® przednig powierzchnig réwnolegle do srodka rowka w stole!
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= Zamkna¢ szczeki mocujace (8). Za pomocag nakretki regulacyjnej (8.1) ustawic¢ site moco-
wania oraz za pomocg uchwytu recznego z maksymalng sitg przesuna¢ do potozenia
koncowego.

= Poprzez zderzenie obrabianych kawatkéw sprawdzi¢, czy tkwig pewnie w urzgdzeniu
mocujgcym. Kiedy stosowa¢ max. Pradu spawania nie moze przeslizgnaé sie przez rury!
Dlatego udany proces spawania jest zapewnione.

= Nalezy rowniez sprawdzi¢, czy element grzewczy osiggnat temperature roboczg. Nagrze-
wanie jest zakonczone, kiedy zétta dioda gasnie i zapala sie zielona dioda.

Aby zagwarantowa¢ réwnomierny rozktad ciepta na catej powierzchni grzewczej, koniecz-
ne jest,po tym sig zielona dioda zapalila, jest konieczne zachowanie czasu oczekiwania
ok. 10 min. (DVS). Temperature nalezy skontrolowa¢ za pomocg odpowiedniego
urzgdzenia pomiarowego!

= Urzadzenie frezujgce (1) nalezy umiesci¢ pomiedzy rurami tak, aby zablokowata sie zapad-
ka (7) i wiaczy¢ wytgcznikiem na uchwycie.
Niebezpieczenstwo uszkodzenia!! Podczas uruchamiania urzagdzenia frezujacego nie
siegac¢ do pracujgcych nozy. Frez uruchamiac tylko w pozycji roboczej, a nastepnie
obréci¢ spowrotem. Funkcjonalno$¢ wiagcznika bezpieczenstwa w urzadzeniu frezu-
& jacym musi by¢ kazdorazowo zapewniona, w celu unikniecia niezamierzonego rozrus-
zania sie w pozycji roboczej!
= Przy pomocy pokretta z wyczuciem zbliza¢ konce obrabianych elementéw w kierunku ob-
racajgcych sie nozy urzadzenia frezujgcego.
Zbyt wysokie cisnienie frezowania moze prowadzi¢ do przegrzania i uszkodzenia
A napedu frezarki. W przypadku przecigzenia lub utknigcia napedu frezu nalezy podnie$¢
maszyne i zniejszy¢ cisnienie!
Aby frezowaé jednostronnie, nalezy odsunaé na bok zderzak na spodzie urzadzenia frezujgcego
— w kierunku brzegu, ktéry ma nie by¢ obrabiany.
= Po wyfrezowaniu na ptasko stron czotowych, co mozna rozpoznaé¢ po réwnomiernych, nie
przerwanych wiorach, powoli rozsungé koncowki rur. Wytgczy¢ urzgdzenie frezujace (1),
zwolni¢ zapadke (7) i odchyli¢.
=> Obrabiane kawatki zsung¢ razem i sprawdzi¢, czy powierzchnie zgrzewane sg pfaskie. Jesli
nie sa, nalezy powtérzy¢ proces frezowania.
Przesunigcie osiowe miedzy obrabianymi kawatkami nie powinno by¢ wigksze niz 10% grubosci
$cianki (wg. DVS) a szczelina miedzy powierzchniami ptaskimi nie wieksza niz 0,5 mm. Jesli nie
zostato to osiggniete, wowczas nalezy wyjustowac przy pomocy $ruby zaciskowej i widetek o-
porowych i powtérzy¢ proces frezowania.
Wyfrezowane i przygotowane do zgrzewania powierzchnie nie moga by¢ w zaden sposéb
zabrudzone i nie wolno ich dotykaé rekami!

3.2.3 Proces zgrzewania

wyréwnawczg i utrzymac jg poprzez mocne zakrecenie dzwigni zaciskowej na watku
kotka recznego. Nie wolno wktadac rak do obszaru roboczego!
= Wsungc¢ element grzejny (2) miedzy oba zgrzewane elementy.
= Zblizy¢ koncoéwki rur, za pomoca kota drazek (6) wywrze¢ odpowiedni nacisk i za pomocg
zaciggniecia dzwigni (5) unieruchomi¢ wat napedowy.
= Po osiggnieciu odpowiedniego i rownomiernego na catym obwodzie zgrubienia, zwolni¢
dzwignie (5). Ustawi¢ odpowiednig site w zaleznos$ci od nagrzania (bliskg 0) i powtornie za-
ciagna¢ dzwignie. Nalezy zadbac o rowne potozenie obrabianych koncoéwek na ptytce
grzejnej.
= Po nagrzaniu nalezy zwolni¢ dzwignie (5) i rozsung¢ obie czesci rury. Wysung¢ element
grzejny (2) i z powrotem zblizy¢ obrabiane elementy. Site docisku nalezy zwigksza¢ w
sposéb mozliwie najbardziej rownomierny, az do momentu osiagniecia wartosci znami-
onowej (patrz dotgczona instrukcja zawierajgca parametry zgrzewania). Nastepnie zacisng¢
dzwignie (5). Elementy nalezy Sciska¢ z dang sitg az do momentu catkowitego ostygniecia.
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Po ostygnieciu, nalezy zwolni¢ zacisk (5) i zwolni¢ sprezyne za pomoca kétka drazek.
Zgrzane kawatki rur zwolni¢ z elementéw mocujacych i wyjgc.

Wszystkie parametry zgrzewania znajduja sie w zatgczonych tabelach zgrzewania.

3.2.4 Wylaczenie maszyn

v v ¥

Wyciagna¢ wtyczke urzgdzenia strugajgcego i elementu grzejnego z gniazdka elektrycz-
nego.

Wsung¢ strug i element grzejny w przestrzen migdzy podstawowymi szczekami zaciskowy-
mi.

Zwing¢ kabel sieciowy.

é Element grzejny musi by¢ catkowicie schtodzony!

>

3.3

Poluzowaé uchwyt gwiazdzisty i sworzen blokujgcy i ztozy¢ w dot, az sworzen blokujgcy
zaskoczy.
0Ogoélne wymagania

Poniewaz warunki atmosferyczne i sytuacyjne w znacznym stopniu wptywajg na proces zgrze-
wania, dlatego tez nalezy koniecznie przestrzega¢ odpowiednich wigzgcych zalecen
znajdujgcych sie w dyrektywach DVS 2207, cze$¢ 1, 11 i 15. Poza terytorium Niemiec obo-
wigzujg odpowiednie dyrektywy danego panstwa.

Prace zgrzewarskie musza by¢ zawsze nadzorowane!

3.4

Wazne wskazowki dotyczace parametréow zgrzewania

Wszystkie niezbedne parametry zgrzewania jak temperatura, ci$nienie i czas znajdujg sie w dy-
rektywach DVS 2207, cze$¢ 1, 111 15. Poza terytorium Niemiec obowigzujg odpowiednie dyrek-
tywy danego panstwa.

Mozliwos$¢ nabycia: DVS Media GmbH, Aachener Str. 172, 40223 Dusseldorf

Postfach 10 19 65, 40010 Dusseldorf, Tel.: +49 (0) 211/1591 -0
Email: media@dvs-hg.de internet: www.dvs-media.info

W poszczegdlnych przypadkach niezbedne jest uzyskanie parametréw obrébki dotyczgcych da-
nego materiatu od producenta rur.

Parametry zgrzewania podane w zatgczonych tabelach zgrzewania sa tylko wartosciami
przyblizonymi, za ktére firma ROTHENBERGER nie przejmuje zadnej odpowiedzialnosci!

4 Dozor i konserwacja

W celu zagwarantowania prawidtowego funkcjonowania maszyny nalezy przestrzega¢
nastepujacych punktéw:

Nalezy chroni¢ przez zabrudzeniem prety prowadzace sanie oraz uchwyt elementu
grzejnego i urzagdzenia frezujgcego.

Napedy elektryczne urzgdzenia frezujgcego i ptyty grzejnej mogg pracowac tylko pod
napieciem podanym na tabliczkach znamionowych.

W celu uzyskania bezbtednych wynikéw zgrzewania konieczne jest utrzymywanie elementu
grzewczego w czystosci. W przypadku uszkodzen powierzchni element grzewczy otrzymac
musi nowg warstwe powlekajgcg bgdz zosta¢ wymieniony. Pozostatosci materiatowe na
powierzchni grzejnej redukujg wtasciwosci antyadhezyjne i nalezy je usung¢ przy pomocy
papieru niepozostawiajgcego wtokien i detergent z jednym Zawartos¢ etanolu >99,8% (wg
DVS 2207) (element grzewczy musi by¢ zimny).

Gtowica frezujgca wyposazone jest w dwa obustronnie wyszlifowane noze. W przypadku
obnizenia si¢ jako$ci cigcia mozna noze obréci¢ badz wymienic je na nowe.

Zawsze nalezy zwraca¢ uwage na to, aby koncowki przeznaczonych do obrébki rur bgdz
czesci obrabianych, a w szczegdInosci powierzchnia czotowa, nie byly zabrudzone, gdyz
nieprzestrzeganie tego przyczyni sie do istotnego obnizenia czasu uzywania nozy.

punkty serwisowe lub producenta!

ﬁ Zaleca sie, zeby wszelkie naprawy byty przeprowadzane tylko przez autoryzowane
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Odpowiednie akcesoria mozna znalez¢ w katalogu gtéwnym lub na stronie
www.rothenberger.com

6 Obstuga klienta

Pracownicy serwisu ROTHENBERGER chetnie udzielg Panstwu pomocy (lista lokalizacji w ka-
talogu lub w Internecie). W serwisie mozna takze zakupi¢ czgsci zamienne i dokonaé naprawy
urzgdzenia. Akcesoria i czesci zamienne mozna zamawiac¢ u specjalistycznego sprzedawcy
oraz przy RO SERVICE+ online: % + 49 (0) 61 95/ 800 8200 = + 49 (0) 61 95/ 800 7491

P4 service@rothenberger.com - www.rothenberger.com

7 Utylizacja

Czesci urzadzenia sg materiatami o wartosci utylizacyjnej i mozna je odprowadzi¢ do
przedsigbiorstw zajmujacych sie odzyskiem surowcow wtérnych i unieszkodliwianiem
pozostatosci, posiadajgcych wymagang koncesije i certyfikaty. O nieszkodliwy dla srodowiska
sposaéb utylizacji czesci, ktoérych nie mozna odprowadzi¢ do ponownego obiegu (np. odpady
elektroniczne), nalezy zapyta¢ wtasciwy urzad zajmujacy sie sprawami utylizacji.

:g Elektronarzedzia i akumulatora/baterii nie wolno wyrzuca¢ do odpadéw domowych!

Tylko dla krajow UE: Zgodnie z europejskg dyrektywag 2012/19/UE w sprawie zuzytego sprzetu
elektrycznego i elektronicznego oraz jej transpozycjg do prawa krajowego niezdatne do uzytku
elektronarzedzia, a zgodnie z europejskg dyrektywg 2006/66/WE uszkodzone lub zuzyte aku-
mulatory/baterie nalezy zbiera¢ osobno i doprowadzi¢ do ponownego uzycia zgodnie z obo-
wigzujgcymi przepisami ochrony srodowisk.
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1 Upozornéni k bezpeénosti
1.1 Vymezeni ucelu pouziti

Stroje ROWELD P 160 Saniline se pouzivaiji jen pro zajisténi spojeni PE - PP a PVDF trubek
svarem podle technickych udajl. Za $kody vzniklé nevhodnym pouZzivanim je zodpovédny uzi-
vatel.

1.2 VSeobecna varovna upozornéni pro elektronaradi

specifikace k tomuto elektronaradi.

Nedodrzovani véech nize uvedenych pokynu mize mit za nasledek Uraz elektrickym proudem,

pozar a/nebo tézké poranéni.

Vsechna varovna upozornéni a pokyny do budoucna uschovejte.

Ve varovnych upozornénich pouzity pojem ,elektronafadi“ se vztahuje na elektronaradi

provozované na el. siti (se sitovym kabelem) a na elektronaradi provozované na akumulatoru

(bez sitového kabelu).

1) Bezpecnost pracovniho mista

a) Udrzujte Vase pracovni misto Cisté a uklizené. Neporadek a neosvétlené pracovni oblasti
mohou vést k Urazim.

b) Se strojem nepracujte v prostredich ohrozenych explozi, kde se nachazeji horlavé
kapaliny, plyny nebo prach. Elektronaradi vytvafi jiskry, které mohou prach nebo pary
zapalit.

c) Déti a jiné osoby udrzujte pri pouziti elektronaradi daleko od vaseho pracovniho
mista. Pfi rozptyleni miizete ztratit kontrolu nad strojem.

2) Elektricka bezpecnost

a) Pripojovaci zastréka stroje musi licovat se zasuvkou. Zastrcka nesmi byt zadnym
zplUsobem upravena. Spole¢né se stroji s ochrannym uzemnénim nepouzivejte zadné
adaptérové zastrcky. Neupravené zastréky a vhodné zasuvky snizuji riziko zasahu
elektrickym proudem.

b) Zabraiite kontaktu téla s uzemnénymi povrchy, jako napf. potrubi, topeni, sporaky a
chladnicky. Je-li Vase télo uzemnéno, existuje zvySené riziko zasahu elektrickym proudem.

c) Chrante stroj pred destém a vihkem. Vniknuti vody do elektrického stroje zvySuje
nebezpeci elektrického uderu.

d) Dbejte na ucel kabelu, nepouzivejte jej k noSeni ¢i zavéseni elektronaradi nebo k
vytazeni zastrcky ze zasuvky. Udrzujte kabel daleko od tepla, oleje, ostrych hran nebo
pohyblivych dilti stroje. Poskozené nebo spletené kabely zvysuji riziko zasahu elektrickym
proudem.

e) Pokud pracujete s elektronaradim venku, pouzijte pouze takové prodluzovaci kabely,
které jsou schvaleny i pro venkovni pouziti. Pouziti prodluzovaciho kabelu, jez je vhodny
pro pouziti venku, snizuje riziko zasahu elektrickym proudem.

f) Pokud se nelze vyhnout provozu elektronaradi ve vihkém prostredi, pouzijte
proudovy chrani¢. Nasazeni proudového chranice snizuje riziko zasahu elektrickym
proudem.

3) Bezpecnost osob

a) Budte pozorni, davejte pozor na to, co délate a pristupujte k praci s elektronaradim
rozumné. Stroj nepouzivejte pokud jste unaveni nebo pod vlivem drog, alkoholu nebo
lékti. Moment nepozornosti pfi pouziti elektronaradi mize vést k vaznym poranénim.

b) Noste osobni ochranné pomticky a vzdy ochranné bryle. No$eni osobnich ochrannych
pomucek jako maska proti prachu, bezpeénostni obuv s protiskluzovou podrazkou,
ochranna pfilba nebo sluchatka, podle druhu nasazeni elektronaradi, snizuji riziko poranéni.

c) Zabrante neumysinému uvedeni do provozu. Presvédcte se, zZe je elektronaradi
vypnuté dfive nez jej uchopite, ponesete ¢i pripojite na zdroj proudu a/nebo

f’i VAROVAN:I! Preététe si véechny bezpeénostni pokyny, vystrahy, zobrazeni, a
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akumulator. Mate-li pfi noSeni elektronaradi prst na spinaci nebo pokud stroj pfipojite ke
zdroji proudu zapnuty, pak to mize vést k urazdm.

d) Nez elektronaradi zapnete, odstraiite sefizovaci nastroje nebo Sroubovaky. Nastroj
nebo kli¢, ktery se nachazi v otacivém dilu stroje, mlze vést k poranéni.

e) Vyvarujte se abnormalniho drzeni téla. Zajistéte si bezpe¢ny postoj a udrzujte vzdy
rovnovahu. Tim mGzete stroj v neoekavanych situacich Iépe kontrolovat.

f) Noste vhodny odév. Nenoste zadny volny odév nebo Sperky. Vlasy, odév a rukavice
udrzujte daleko od pohybujicich se dila. Volny odév, Sperky nebo dlouhé vlasy mohou
byt zachyceny pohybujicimi se dily.

g) Lze-li namontovat odsavaci ¢i zachycujici pfipravky, presvédcte se, zZe jsou pripojeny
a spravné pouzity. Pouziti odsavani prachu mudze snizit ohrozeni prachem.

h) Dbejte na to, abyste pfi castém pouzivani naradi nebyli méné ostraziti a nezapominali
na bezpeénostni zasady. Nedbalé ovladani mlze zpusobit téZké poranéni za zlomek
sekundy.

4) Svédomité zachazeni a pouzivani elektronaradi

a) Stroj nepretézujte. Pro svou praci pouzijte k tomu urcené elektronaradi. S vhodnym
elektronafadim budete pracovat v udané oblasti vykonu Iépe a bezpecnéiji.

b) Nepouzivejte zadné elektronaradi, jehoz spinac je vadny. Elektronaradi, které nelze
zapnout &i vypnout je nebezpecné a musi se opravit.

c) Nez provedete sefizeni stroje, vyménu dilti prislusenstvi nebo stroj odlozite,
vytahnéte zastrcku ze zasuvky a/nebo odstraiite odpojitelny akumulator. Toto
preventivni opatfeni zabrani neumysinému zapnuti elektronaradi.

d) Uchovavejte nepouzivané elektronaradi mimo dosah déti. Nenechte stroj pouzivat
osobam, které se strojem nejsou seznameny nebo necetly tyto pokyny. Elektronaradi
je nebezpecné, je-li pouzivano nezkuSenymi osobami.

e) Pecujte o elektronaradi a prislusenstvi svédomité. Zkontrolujte, zda pohyblivé dily
stroje bezvadné funguji a nevzpfricuji se, zda dily nejsou zlomené nebo poskozené
tak, ze je omezena funkce elektronaradi. Poskozené dily nechte pred nasazenim stroje
opravit. Mnoho Uraz(i ma pficinu ve $patné udrzovaném elektronaradi.

f) Rezné nastroje udrzujte ostré a éisté. Pedlivé oSetfované fezné nastroje s ostrymi
feznymi hranami se méné vzpficuji a daji se lehceji vést.

g) Pouzivejte elektronaradi, pfislusenstvi, nasazovaci nastroje apod. podle téchto
pokynu. Respektujte pfitom pracovni podminky a provadénou ¢innost. Pouziti
elektronaradi pro jiné nez uréujici pouziti muze vést k nebezpeénym situacim.

h) Udrzujte rukojeti a uchytné plochy suché, Cisté a bez oleje amaziva. Kluzké rukojeti a
Uchytné plochy neumoznuji bezpeénou manipulaci a ovladani naradi v neocekavanych
situacich.

5) Servis

a) Nechte své elektronaradi opravit pouze kvalifikovanym odbornym personalem a
pouze s originalnimi nahradnimi dily. Tim bude zajiSténo, Ze bezpeénost stroje zdstane

zachovana.
Zakres @ zgrzewanych rur (Mm)........cccoceeereeenennne 40-160
MoOC Zgrzewania rur.........cccceeeeereienieesee e fady SDR viz sesit parametry pfiloZzenych
Max. draha pojezdu (Mm) ........cccceeiiieeiiieeeieeene 130
Frézovaci zafizeni:
Elektrické pfipojeni ..........cooovvveiviieieieeeceeee 230V a.c,, 50 Hz, 5,0 A, 1050 W
Otacky motoru (Min)......cccoeeeveeieiciecee e 0-1200
Otacky pfi chodu naprazdno (min™")
téleso kotouCove frézy ........ccceeveviiviiiiniiiiieeen 0-265
Hladina akustického tlaku dB (A) Lpa | Kpa ............ 9313

Hladina akustického vykonu dB (A) Lwa | Kwa....... 10413

\(ROTHENBERGER

CESKY 95



Topné téleso:

Elektrické pfipojenti........cccooiieiiiiieiinieceee e 230V a.c., 50/60 Hz, 800 W
Topné téleso — prdmer (Mm).......cccceeceeereerieeninnn. 200

HMONOSt (KG)...vveeveeiiieiieieecc e 3,14

Hmotnosti:

Zakladni stroj (Kg) ....ccoooveviveeninnne ... 34,0

P160 Saniline s podstavcem (Kg)........cccervvrrvueenene. 48,6

Rozméry (Dx8xV):

P160 Saniline ve sklopené poloze (mm)............... 1100 x 670 x 900

ve vychylené poloze (pracovni poloha) (mm) ....... 910 x 670 x 1190

Hladina hluku pfi praci mize pfesahnout 85 dB (A). Je nutno nosit ochranu sluchu!

3.1 Prehled (A

1 Frézovaci zafizeni 7 Blokovaci zapadka
2 Topné téleso 8 Hlavni upinaci Celisti
3 LozZe stroje 8.1 Regulaéni matice

4 Pohyblivy stul 8.2 Napinaci Sroub

5 Svéraci paka 10  Opérna vidlice

6 PFidrzna ty¢

S touto svafeckou mlzete bezpecné vytvaret svafované spoje pro vnitini instalace, renovace
kamen a systémy odvodnéni stfechy z PE, PVDF a PP-trubek s vnéjsim pramérem od 40 do
160 mm.

Navic muze byt misto opérnych vidlic pouzita podle varianty pro vnéj$i upinaci polohy stejné
jako upinaci prvky. Proto jsou pfedem pfipravené zavity na lozi stroje a pohyblivém stolu.
3.2 Navod k obsluze

Svarecka smi byt obsluhovana pouze odbornymi pracovniky, ktefi jsou k tomuto
opravnéni a ktefi jsou pfimérené kvalifikovani dle DVS 2212 dil 1!

' Stroj smi pouzivat pouze vyskoleni a autorizovani operatofi!

[ ]
3.2.1 Uvedeni do provozu

Prosim, pfectéte si pozorné provozni navod pfed uvedenim svafecky natupo do
provozu!

Topny prvek nepouzivejte v prostfedi, kde hrozi vybuch a zabrarite jeho styku se
snadno hoflavymi latkami!

>[>

= Stroj postavte na rovny, pevny podklad a sklopte nahoru.

Dbejte na to, aby byl zajisStovaci ¢ep zasunuty do levého otvoru na pfepravnim voziku a
pro zajisténi zaSroubujte zavitovou ty€ do pravého otvoru na hvézdicové rukojeti!

>

17

Blokovaci zapadku (7) zatahnéte dopfedu a frézovaci zafizeni (1) natocte dozadu.

= Topné téleso (2) natocte dozadu.

= Sitovou zastréku frézovaciho zafizeni (1) a topného télesa (2) pfipojte ke zdroji napajeni
uvedenému na typovém Stitku.

Sviti €ervena dioda ,Pohotovostni stav” na topném ¢&lanku, coz znamena: je pfipojeno napéti.

Zapnéte topny ¢lanek pomoci velkého tlagitka na rukojeti (sviticiho zelené) a nastavte

pozadovanou teplotu pomoci tlacitka ,+“ nebo ,-“ (160 °C az 285 °C / 320 °F az 545 °F).

\ROTHENBERGER

96 CESKY



Zahrivani je signalizovano rozsvicenim zluté diody na rukojeti. Souasné se zobrazi vodorovné
pruhy na ukazateli teploty. Kratce pfed dosazenim nastavené pozadované teploty (tolerance +/-
3 °C /5,4 °F) zhasne Zluta dioda a rozsviti se zelena dioda. Po dal$ich 10 minutach je topny
¢lanek pfipraven k pouziti. Upozornéni: PFi prvnim dosazeni pozadované teploty mize dojit ke
kratkodobému prekroceni nastavené hodnoty.

Teplotu kontrolujte pomoci externiho pfistroje k méfeni teploty. Pfi vyskytu odchylek je nutno
provést novou kalibraci topného ¢lanku: Stisknéte soucasné tlacitka ,+“ a ,-“ a nasledné nastav-
te rozdil pomoci tla¢itka ,+“ nebo ,-“.

Zobrazi-li se chybové hlaseni ,Er1“, znamena to, Ze elektronika pfistroje je vadna. V pfipadé
zobrazeni chybového hlaseni ,Er2“ je vadny odporovy teplomér nebo neni pfipojen. ZaSlete
pristroj servisni dilné autorizované spole¢nosti ROTHENBERGER.

ﬁ Nebezpedi popaleni! Topné téleso muze dosahnout teploty cca. 290°C / 554°F!

patieni pro pripravu svarovani

= U trubek, které jsou mensi nez maximalni svafitelny primér 160 mm, jsou u hlavnich up-
inacich celisti pouzity redukéni upinaci vlozky resp. drzak odpovidajiciho priméru.
Davejte pozor na spravné redukéni upinaci vliozky! Horni redukéni upinaci viozky resp.
drzak + spodni redukéni upinaci vlozky + vlozky opérné vidlice se musi shodovat!

Oteviete hlavni upinaci Celisti (8) a natocte je do zadni polohy. Horni redukéni viozku zat-
lacte k zadni zarazce a utdhnéte upinaci Sroub (8.2).

Vlozte spodni redukci.

Nasadte spodni redukéni upinaci viozky do opérné vidlice (10) a upevnéte je Srouby s
ryhovanou hlavou.

Trubky z umélé hmoty nebo tvarovky urcené ke svafovani viozte do upinacich zafizeni.
Opérné vidlice postavte (10) pod trubku nebo tvarovku, za timto u¢elem povolte Srouby s
ryhovanou a opérnou vidlici odpovidajicim zplisobem posurite a popfipadé otocte a napnout
Srouby s ryhovanou.

' U trubek, které je nutné svafrit pfimo, musi byt podpérné vidlice s €elni plochou zarovnany
® rovnobézné se stfedem drazky ve stolech!

= Zaviete hlavni upinaci Eelisti (8), pomoci regulacni matice (8.1) sefidte upinaci silu a drzad-
lo dejte do koncové polohy, az bude dosazena maximaini sila.
= Na zakladé sjeti obrobkl k sobé prekontrolujte, zda jsou pevné usazeny v upinacim nastroji.
PFi pouziti Max. svafovaci vykon nesmi proklouznout potrubi! Tak, ze Uspésny proces je
zajistén.
= Rovnéz je nutné prekontrolovat, zda topné téleso dosahlo provozni teploty. Ohfev je u-
koncen, kdyz Zluta dioda zhasne a zelena dioda sviti.
Aby bylo zaru¢eno rovnomérné rozlozeni tepla po celé ploSe topné desky, je nezbytné,
aby po svétla zelena dioda byla, pockejte dobu asi. 10 minut (dle DVS). Teplotu zkontro-
lujte vhodnym zafizenim pro méfeni teploty!
= Frézovaci zafizeni (1) naklopte mezi kusy trubky, az zapadne blokovaci zapadka (7), a
zasunite na drzadlo.
Nebezpedi zranéni! BEhem provozovani frézy nesmite zasahovat do pohybujicich se
noz(. Frézu ovladejte pouze ve sklopeném stavu (pracovni poloha) a nasledné ji zase
i vychylte zpét. Funkénost bezpec€nostniho spinace ve frézovacim zafizeni musi byt

VR VRN

zaru€ena stale, aby se tak zabranilo neimysinému spusténi mimo pracovni polohu!

= Prostiedni pridrzna ty¢ (6) jemné tlaci obrobek proti frézovacim kotouctm.
PFili§ vysoky frézovaci tlak mize mit za nasledek prehrati a poskozeni pohonu frézy.
P¥i pfetizeni popf. ne€innosti pohonu frézy se strojem vyjedte a snizte tlak!

K zarézce jednostranné frézy na spodni strané frézy natoéte stranu, kterd nema byt opracovana.
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= Poté, co byly Celni strany rovinné ofrézovany, coz Ize zjistit prostfednictvim rovnomérné,
nedélené trisky, odsurite pomalu od sebe konce trubek. Vypnéte frézovaci zafizeni (1),
uvolnéte blokovaci zapadku (7) a vyklopte ji.
= Obrobky pfisurite k sobé a prekontrolujte, zda plochy uréené ke svafovani jsou rovinné. Je-
stlize tomu tak neni, musi byt proces frézovani opakovan.
Vyoseni mezi obrobky nesmi (dle DVS) byt vétSi nez 10% tloustky stény a mezera mezi ro-
vinnymi plochami nesmi byt vétSi nez 0,5 mm. Jestlize tomu tak neni, pak provedte sefizeni
pomoci upinacich Sroubul a podloZek opérnych vidlic a opakujte proces frézovani.
Plochy, které byly ofrézovany a které jsou pfipraveny ke svafovani, musi byt zbaveny
vSech necistot a nesmite se jich dotknout rukou!

3.2.3 Svarovaci postup

Nebezpeci pohmozdénin! PFi sjeti upinacich nastroju a trubek k sobé je zasadné nutné
dodrzovat bezpec€ny odstup od stroje. Nikdy nesahejte do pracovniho prostoru!

= Topné téleso (2) sklopte mezi oba obrobky.

= Konce trubek srazte k sobé, na pfidrzna ty¢ (6) vyvinte potfebnou vyrovnavaci silu a
pfitazenim svéraci paky (5) zajistéte hnaci hfidel.

= Jakmile je dosazeno potfebné vysky limce rovnomérné po celém obvodu obou koncl tru-

bek, uvolnéte svéraci paku (5), silu stahnéte na odpovidajici silu nahfivani (téméf 0) a

svéraci paku (5) zase pevné dotahnéte. Musi byt zaru¢eno rovhomérné dosednuti konct

obrobkd na topnou desku.

Po uplynuti doby nahfivani uvolnéte svéraci paku (5), obrobky od sebe odsurite, topné

téleso (2) vychylte a konce obrobkl zase nechejte sjet k sobé. Pfitom zvySujte silu pokud

mozno linearné k odpovidajici spojovaci sile, dokud neni dosazena jmenovita sila (viz

pravodni kniha pro parametry svafovani) a pfitahnéte svéraci paku (5). Spojovaci sila musi

byt b&hem celé doby ochlazovani udrzovana (viz spec. parametry pouzitych material().

= Poté, co uplynula doba ochlazovani, uvolnéte svéraci paku (5) a pruziny uvolnéte pomoci
pFidrzna ty€. Svafené konce trubek uvolnéte a vyjméte.

Celkové parametry ke svafovani mlzete vycist z pfilozenych svafovacich tabulek.
3.2.4 Odstaveni z provozu

17

= Vytahnéte sitovou zastréku hoblovaciho zafizeni a topného télesa ze zasuvky.
= Hoblik a topné téleso zasunte do mezery mezi zakladni upinaci Celisti.
= Namotejte sitovy kabel.

ﬁ Topna deska musi byt ochlazena!

= Uvolnéte hvézdicovou rukojet a zajistovaci ¢ep a sklopte dolt, dokud zajistovaci cep
nezapadne.

3.3 VSeobecné pozadavk

ProtoZe povétrnostni vlivy a vlivy okolniho prostfedi mohou svafovani ovlivnit rozhodujici mérou,
je nezbytné nutné dodrzet odpovidajici pfedpisy v DVS — smérnice 2207 dil 1, 11 a 15. Mimo
uzemi Némecka plati pfislusné narodni smérnice.

Svare€ské prace musi byt neustale a peclivé monitorovany!

3.4 Dulezité pokyny k parametriim svarovani

V8echny nélezité parametry pro svafovani, jako jsou teplota, tlak a ¢as, je nutné vyhledat v DVS
- smérnice 2207 dil 1, 11 a 15. Mimo uzemi Némecka plati pfisluSné narodni smérnice.
Odkaz: DVS Media GmbH, Aachener Str. 172, 40223 Disseldorf

Postfach 10 19 65, 40010 Dusseldorf, Tel.: +49 (0) 211/1591-0

Email: media@dvs-hg.de internet: www.dvs-media.info
V jednotlivych pfipadech je nezbytné si od vyrobce trubek opatfit zpracovaci parametry spe-
cifické pro dany material.
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Parametry pro svarovani, které jsou uvedeny v pfilozenych svafovacich tabulkach, jsou orien-
ta¢ni hodnoty, za které firma ROTHENBERGER nepfebira zaruku!

Péce a udrzba

Aby byla uchovana funkénost stroje, je nezbytné dodrzovat nasledujici body:

Vodici ty€e pro sané resp. pro drzak topného télesa a frézovaci zafizeni musi byt udrzovano
v Cistoté.

Elektrické pohony frézovaciho zafizeni a topného télesa smi byt provozovany pouze pfi
napéti, které je uvedeno na typovém Stitku.

Aby jste ziskali bezvadné vysledky svafovani, je nezbytné, aby jste udrZovali topné téleso v
Cistoté. V pripadé poskozeni povrchu musi byt topné téleso znovu povrstveno popf.
vyménéno. Zbytky materialu na topném zrcadle snizuji protiadhezivni vlastnosti a mély by
byt odstranény pomoci papiru neuvolrujiciho viakna a pomoci myci prostfedek s jednim
Obsah etanolu >99,8 % (podle DVS 2207) (pouze kdyz je topné téleso studené).

Frézovaci zafizeni je vybaveno dvéma oboustranné nabrouSenymi nozi. V pfipadé
zhorsujiciho se fezného vykonu mohou byt noZe otoceny popf. vyménény za nové.

Je nezbytné neustale dbat na to, aby konce trubek pop¥. ¢asti uréenych k opracovani
obzvlasté celni plochy byly zbaveny necistot, protoZze v opaéném pfipadé se Zivotnost nozu
rapidné snizuje.

ﬁ Doporuéuje se, aby opravy provadéla servisni dilna nebo vyrobce!

Vhodné pfisluSenstvi najdete v hlavnim katalogu nebo na www.rothenberger.com
6 Zakaznické sluzb

K dispozici je sit servisnich stfedisek spolec¢nosti ROTHENBERGER, ktera vam poskytnou
potfebnou pomoc a jejichZ prostfednictvim jsou rovnéz dodavany nahradni dily a zajiStovany
servisni zasahy (viz seznam v katalogu nebo na webovych strankach). PrisluSenstvi a nahradni
dily mGzete objednavat prostfednictvim svého specializovaného prodejce nebo RO SERVICE+
online sluzeb: 7 + 49 (0) 61 95/ 800 8200 = + 49 (0) 61 95/ 800 7491

P4 service@rothenberger.com - www.rothenberger.com

7 Likvidace

Casti tohoto zafizeni pfedstavuiji zhodnotitelny material a mohou byt predany k recyklaci. K
tomuto Gcelu jsou k dispozici schvalené a certifikované recyklaéni zavody. K tomu, aby jste
mohli provést ekologicky pfijatelnou likvidaci €asti, které nelze zhodnotit (napf. elektronicky
Srot), je nutné provést konzultaci s Vasim Gfadem, ktery je kompetentni pro likvidaci odpadu.

E Elektronaradi a akumulatory/baterie nevyhazujte do domovniho odpadu!

Pouze pro zemé EU: Podle evropské smérnice 2012/19/EU o odpadnich elektrickych

a elektronickych zafizenich a jejiho provedeni ve vnitrostatnim pravu se musi jiz nepouzitelné
elektrické naradi a podle evropské smérnice 2006/66/ES vadné nebo opotfebované akumulato-
ry/baterie shromazdovat oddélené a odevzdat k ekologické recyklaci.

\(ROTHENBERGER
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1 Utmutatasok a biztonsaghoz

1.1 Rendeltetésszera hasznalat

A ROWELD P 160 Saniline csak a PE - PP és PVDF csovek hegesztéséhez hasznalhaté a
miszaki adatoknak megfeleléen. A nem rendeltetésszerl hasznalatbol eredé mindennemi
karért a felelésség kizardlag a felhasznalét terheli.

1.2 Altalanos biztonsagi eléirasok az elektromos kéziszerszamokhoz

biztonsagi figyelmeztetést, el6irast, illusztraciot és specifikaciot.

Az aldbbiakban felsorolt el6irasok betartasanak elmulasztasa aramutésekhez, tizhdz és/vagy

sulyos testi sériilésekhez vezethet.

Kérjiik a késobbi hasznalatra gondosan 6rizze meg ezeket az el6irasokat.

Az alabb alkalmazott ,elektromos kéziszerszam” fogalom a halézati elektromos

kéziszerszamokat (halézati csatlakozo kabellel) és az akkumulatoros elektromos

kéziszerszamokat (halézati csatlakozé kabel nélkiil) foglalja magaban.

1) Munkahelyi biztonsag

a) Tartsa tisztan és tartsa rendben a munkahelyét. Rendetlen munkahelyek és
megvilagitatlan munkateriletek balesetekhez vezethetnek.

b) Ne dolgozzon az elektromos kéziszerszammal olyan robbanasveszélyes
kornyezetben, ahol éghet6 folyadékok, gazok vagy porok vannak. Az elektromos
kéziszerszamok szikrakat bocsathatnak ki, amelyek meggyuijthatjak a port vagy a gézoket.

c) Tartsa tavol a gyerekeket és az idegen személyeket a munkahelytdl, ha az elektromos
kéziszerszamot hasznalja. Ha elvonjak a figyelmét, elvesztheti az uralmat a berendezés
felett.

2) Elektromos biztonsagi eléirasok

a) A késziilék csatlakoz6 dugodjanak bele kell illeszkednie a dugaszoléaljzatba. A
csatlakoz6 dugot semmilyen médon sem szabad megvaltoztatni. Védofoldeléssel
ellatott késziilékekkel kapcsolatban ne hasznaljon csatlakozé adaptert. A valtoztatas
nélkuli csatlakozo dugdk és a megfelel6 dugaszold aljzatok csdkkentik az aramutés
kockazatat.

b) Keriilje el a foldelt feliiletek, mint példaul csovek, fiitotestek, kalyhak és hiitégépek
megérintését. Az aramiités veszélye megndvekszik, ha a teste le van foldelve.

c) Tartsa tavol az elektromos kéziszerszamot az es6t6l vagy nedvességtél. Ha viz hatol
be egy elektromos kéziszerszamba, az megndveli az aramiités veszélyét.

d) Ne hasznalja a kabelt a rendeltetésétol eltérd célokra, vagyis a szerszamot soha ne
hordozza vagy akassza fel a kabelnél fogva, és sohase huzza ki a halézati csatlakozo
dugot a kabelnél fogva. Tartsa tavol a kabelt h6forrasoktoél, olajtol, éles élektdl és
sarkoktol és mozgé gépalkatrészektél. Egy megrongalddott vagy csomaokkal teli kabel
megnoveli az aramutés veszélyét.

e) Ha egy elektromos kéziszerszammal a szabad ég alatt dolgozik, csak szabadban valo
hasznalatra engedélyezett hosszabbitét hasznaljon. A szabadban valé hasznalatra
engedélyezett hosszabbitd hasznalata csdkkenti az aramutés veszélyét.

f) Ha nem lehet elkeriilni az elektromos kéziszerszam nedves kérnyezetben valo
hasznalatat, alkalmazzon egy hibadaram-védékapcsolét. Egy hibaaram-védékapcsold
alkalmazasa csokkenti az aramutés kockazatat.

3) Személyi biztonsagi eléirasok

a) Munka kézben mindig figyeljen, ligyeljen arra, amit csinal, és meggondoltan
dolgozzon az elektromos kéziszerszammal. Ha faradt, ha kabitoszerek vagy alkohol
hatasa alatt all, vagy orvossagokat vett be, ne hasznalja a berendezést. A
berendezéssel végzett munka kdzben mar egy pillanatnyi figyelmetlenség is komoly
sériilésekhez vezethet.

b) Viseljen személyi védéfelszerelést és mindig viseljen védészemiiveget. A személyi
védobfelszerelések, mint porvédé alarc, csiszasbiztos védécipd, védésapka és flilvédd
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hasznalata az elektromos kéziszerszam hasznalata jellegének megfeleléen csékkenti a
személyes sériilések kockazatat.

Keriilje el a késziilék akaratlan lizembe helyezését. Gy6z6djon meg arrol, hogy az
elektromos kéziszerszam ki van kapcsolva, miel6tt bedugna a csatlakozé dugét a
dugaszoloéaljzatba, csatlakoztatna az akkumulator- csomagot, és miel6tt felvenné és
vinni kezdené az elektromos kéziszerszamot. Ha az elektromos kéziszerszam felemelése
kézben az ujjat a kapcsolon tartja, vagy ha a készlléket bekapcsolt allapotban
csatlakoztatja az aramforrashoz, ez balesetekhez vezethet.

Az elektromos kéziszerszam bekapcsolasa el6tt okvetleniil tavolitsa el a beallito
szerszamokat vagy csavarkulcsokat. Az elektromos kéziszerszam forgé részeiben
felejtett beallitdszerszam vagy csavarkulcs sériléseket okozhat.

Ne becsiilje tul 6nmagat. Keriilje el a normalistdl eltéro testtartast, ligyeljen arra, hogy
mindig biztosan alljon és az egyenstilyat megtartsa. gy az elektromos kéziszerszam
felett varatlan helyzetekben is jobban tud uralkodni.

Viseljen megfelel6 ruhat. Ne viseljen b6 ruhat vagy ékszereket. Tartsa tavol a hajat, a
ruhajat és a kesztyiijét a mozgé részektdl. A b6 ruhat, az ékszereket és a hosszu hajat a
mozgo alkatrészek magukkal ranthatjak.

Ha az elektromos kéziszerszamra fel lehet szerelni a por elszivasahoz és
osszegylijtéséhez sziikséges berendezéseket, ellenérizze, hogy azok megfelel6
moédon hozza vannak kapcsolva a késziilékhez és rendeltetésiiknek megfeleléen
miikddnek. A porgydijté berendezések hasznalata csokkenti a munka soran keletkezd por
veszélyes hatasat.

Ne hagyja, hogy az elektromos kéziszerszam gyakori hasznalata soran szerzett
tapasztalatok olyan 6nelégiiltté tegyék, hogy figyelmen kiviil hagyja az idevonatkozé
biztonsagi alapelveket. Egy gondatlan miivelet egy masodperc tortrésze alatt sulyos
sériiléseket okozhat.

Az elektromos kéziszerszamok gondos kezelése és hasznalata

Ne terhelje tul az elektromos kéziszerszamot. A munkajahoz csak az arra szolgalé
elektromos kéziszerszamot hasznalja. Egy alkalmas elektromos kéziszerszammal a
megadott teljesitménytartomanyon belll jobban és biztonsagosabban lehet dolgozni.

Ne hasznaljon olyan elektromos kéziszerszamot, amelynek a kapcsoloja elromlott.
Egy olyan elektromos kéziszerszam, amelyet nem lehet sem be-, sem kikapcsolni,
veszélyes és meg kell javittatni.

Huzza ki a csatlakoz6 dugot a dugaszoléaljzatbol és/vagy tavolitsa el az akkumulator-
csomagot (ha az levalaszthatd) az elektromos kéziszerszamtél, miel6tt az elektromos
kéziszerszamon beallitasi munkakat végez, tartozékokat cserél vagy a szerszamot
tarolasra elteszi. Ez az el6vigyazatossagi intézkedés meggatolja a szerszam akaratlan
Uzembe helyezését.

A hasznalaton kiviili elektromos kéziszerszamokat olyan helyen tarolja, ahol azokhoz
gyerekek nem férhetnek hozza. Ne hagyja, hogy olyan személyek hasznaljak az
elektromos kéziszerszamot, akik nem ismerik a szerszamot, vagy nem olvastak el ezt
az utmutatot. Az elektromos kéziszerszamok veszélyesek, ha azokat gyakorlatlan
személyek hasznaljak.

Az elektromos kéziszerszamot és tartozékait gondosan tartsa karban. Ellendrizze,
hogy a mozgé alkatrészek kifogastalanul miikédnek-e, nincsenek-e beszorulva, és
nincsenek-e eltérve vagy megrongalédva olyan alkatrészek, amelyek hatassal
lehetnek az elektromos kéziszerszam miikodésére. A berendezés megrongalédott
részeit a késziilék hasznalata el6tt javittassa meg. Sok olyan baleset torténik, amelyet az
elektromos kéziszerszam nem kielégité karbantartasara lehet visszavezetni.

Tartsa tisztan és éles allapotban a vagészerszamokat. Az éles vagoélekkel rendelkezé
és gondosan apolt vagészerszamok ritkdbban ékelédnek be és azokat kdnnyebben lehet
vezetni és iranyitani.

Az elektromos kéziszerszamokat, tartozékokat, betétszerszamokat stb. csak ezen
eléirasoknak és az adott késziiléktipusra vonatkozé kezelési utasitasoknak
megfelel6en hasznalja. Vegye figyelembe a munkafeltételeket és a kivitelezend6é
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munka sajatossagait. Az elektromos kéziszerszam eredeti rendeltetésétdl eltérd célokra
valé alkalmazasa veszélyes helyzetekhez vezethet.

h) Tartsa szarazon, tisztan és olaj- és zsirmentes allapotban a fogantyukat és markolé
feliileteket. A csuszds fogantyuk és markol6 feliiletek varatlan helyzetekben lehetetlenné
teszik az elektromos kéziszerszam biztonsagos kezelését és iranyitasat.

5) Szerviz

a) Az elektromos kéziszerszamot csak szakképzett személyzet csak eredeti
potalkatrészek felhasznalasaval javithatja. Ez biztositja, hogy az elektromos
kéziszerszam biztonsagos maradjon.

2 Muaszaki adatok

Cs6hegesztési tartomany @ (mm) ............... 40-160

Cs6hegesztési teljesitmény ......... SDR lasd a mellékelt hegesztési tablazatbol lehet kiolvasni
Max. elmozdulasi Ut (mm) .........ccccocveieennn. 130

Mardberendezés:

Elektromos csatlakozas ..........ccccccceeeeeennnn. 230V a.c,, 50 Hz, 5,0 A, 1050 W
Motor fordulatszam (perc™)........c.cccoeveveeennee 0-1200

Uresjarasi fordulatszam (perc™) Marétarcsa 0-265

Hangnyomas-szint dB (A) Lpa | Kpa ...oveeee 9313

Hangteljesitmény-szint dB (A) Lwa | Kwa...... 1043

Fiitéelem:

Elektromos csatlakozas ...........cccccocveiieennn. 230V a.c., 50/60 Hz, 800 W
Fltéelem atmérd (mm)........coceeiiiiiincnennn. 200

TOMEG (KG) eeevveeiiiiieeiie e 3,14

Tomegq:

Alap@ep (KG) ..evvevveiriieiieniiesee e 34,0

P160 Saniline a gép allvannyal (kg)............. 48,6

Méret (HxSzxM):

P160 Saniline beforditva (mm)..................... 1100 x 670 x 900

Kiforditva (munkahelyzet) (mm).................. 910 x 670 x 1190

Munka végzésekor a zajszint meghaladhatja a 85 dB (A) értéket. Hallasvédét kell viselni!
3 Az egység miikodése

3.1 Attekintés (A

1 Maréberendezés 7 Ro6gzité kilincs

2 Fltéelem 8 Alap-befogdpofa
3 Gépalapzat 8.1 Szabalyoz6 anya
4 Mozgé asztal 8.2 Szoritécsavar

5 Szoritokar 10 Téamvilla

6 Fogoérud

A gép segitségével biztonsagosan elkészitheték az épuletgépészeti szerelésekkel, kémények
feltjitasaval és tet6-viztelenité rendszerekkel kapcsolatos, 40-t61 160 mm-ig terjed6 kiils6é
atmérdgji polietilén.

Kiegészitéként a tamvillak helyett az adott valtozattdl fligg6en kiilsé befogasi helyzetekben
szoritéelemek is hasznalhatok. A gépalapzatban és a mozgo asztalban erre csavarmenetek
vannak.
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3.2 Hasznalati utasitas

A hegesztd készlléket csak az erre jogosult és megfelel6en kiképzett szakember kezelhe-
tia DVS 2212 1. résznek megfeleléen!

' A gépet csak a kiképzett és feljogositott kezel6 hasznalhatja!

[ ]
3.2.1 Uzembevétel

A tompahegesztégép hasznalatba vétele elétt figyelmesen olvassa el a hasznalati
utasitast!

>

A fGt6elemet ne haszndlja robbanasveszélyes kdrnyezetben és ligyeljen arra, hogy ne
érintkezzen gyulékony anyaggal!

= Helyezze a gépet sik, szilard alapra, és hajtsa fel.
Ugyeljen arra, hogy a reteszel6csap beakadjon a szallité kocsi bal oldali furataba, és a
A biztonsag kedvéért csavarja be a menetes rudat a csillagfogantytba a jobb oldali
furatbal
= Huzzuk elére a mard reteszelését, azutan forditsuk hatra a maré-berendezést.
= Azutan forditsuk hatra a fit6elemet (2).

= Csatlakoztassuk a haldzati dugaszt a készulék tipustablajan feltlintetett feszlltségl aram-
forrasra.

Piros ,Készenlét” didda vilagit a fitéelemnél; jelentése: van feszlltség. A flitéelemet kapcsolja

be a fogantydnal a nagy nyomégombbal (zélden vilagit) és a + és - gombok segitségével allitsa

be a kivant hémésékletet (160 ... 285 °C / 320°F ... 545°F).

A rendszer a f(it6elem felflitését a fogantyunal talalhaté sarga diddaval jelzi. Ez mellett a

hémérsékletkijelzén a rendszer vizszintes oszlopokat jelenit meg. A beallitott cél hdmérséklet

elérte el6tt (trés: +/-3 °C / 5.4°F) nem sokkal a sarga diéda kikapcsol, és a z6ld el kezd

vilagitani. Tovabbi tiz perc mulva a fiitéelem Uzemkész. Tudnivalo: A cél hémérséklet elsé e-

lérésekor a beallitott értéket a rendszer rovid ideig meghaladhatja.

Hémérséklet szabalyozasa kiils6 héméréberendezéssel. Eltérés esetén a flitéelemet Ujra ka-

libralni kell: a + és - gombok egyideji megnyomasaval, majd az eltérés + és - gombokkal valé

beallitasaval.

Az ,Er1” Uzenet elektronika hibat jelez. Az ,Er1” Uzenet ellenallas-h6méré hibat jelez, ill. az

nincs csatlakoztatva. A késziiléket kuldje hivatalos ROTHENBERGER szakszervizbe.

ﬁ Egési sériilés veszélye! A flitéelem hémérséklete elérheti a mintegy 290°C / 554°F-ot!

3.2.2 Intézkedések a hegesztés elokészitéséhez

= A hegeszthet6 maximalisan 160 mm atméréjiinél kisebb csévek esetében helyezzik be az
alap-befogépofakba / kengyel az adott atmérének megfeleld redukalé-tokmanybetéteket.
Ugyeljen a megfelels kisebbité tokmanybetétekre! A felsd kisebbitd tokmanybetéteknek ill.
kengyelnek + alsé kisebbité tokmanybetéteknek + tamvilla-betéteknek meg kell
egyezniuk!
= Nyissa ki az alap-befogépofat (8) és forgassa a hatso allasba. A felsé kisebbit6 betétet
nyomja a hatso utk6zének és hlizza meg a szoritdcsavart (8.2).
= Helyezze el az als6 kisebbitét.
= A tamasztovillaba pedig a tamasztovilla-betéteket, azutan rogzitsik a recézett fejl
csavarokkal.
= Helyezziik be a hegesztend6 miianyag-cséveket vagy cséidomokat a befogo-berendezésbe.
= A tamasztovillakat (10) allitsuk a csé vagy cs6idom ala, recézett feji csavarokkal
segitségével lazitsuk, azutan megfeleléen mozditsuk el és sziikség esetén forditsuk el a
tamasztévillat recézett fejli csavarokkal a segitségével lazitsuk huzza.
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Egyenesen hegesztend6 csdvek esetében Ugy igazitsuk el a tAmasztévillakat, hogy a
mellsé fellletiik az asztalokban kialakitott horony kézepével parhuzamosan helyezkedjen
ell
= Zarja be az alap-befogopofat (8), a szabalyoz6 anya (8.1) segitségével allitsa be a
szoritberét és tegye a kézi fogantyut a végsé allasba, amig el nem éri a maximalis erét.
= A munkadarabokat egymashoz hajtva ellenérizziik, hogy megfeleléen szorosan régzitésre
kerlltek-e a befogé-szerszamban. Alkalmazva max. hegeszté aram ne csusszon cséveken
keresztll! Ily médon, egy sikeres hegesztési folyamat biztositva van.
= Aztis ellenérizziik, hogy a flitéelem elérte-e az izemi hémérsékletét. Véget ért felfiités, ha a
sarga dioda kialszik, és a z6ld didda vilagit.
Annak biztositasa teljes fit6fellleten megvalosuld egyenletes héeloszlas érdekében,
varjon mintegy 10 percnyi hogy miutan a z6ld diéda vilagit (a DVS utan). A hémérsékletet
medfelelé hémérdvel ellendrizni kell!
= A mardberendezést (1) forditsa be a cs6darabok kézé, amig a rogzitd kilincs (7) be nem
kattan, majd a fogantyunal kapcsolja be.
Személyi sérllés veszélye! A maré-berendezés lizembe helyezése kdzben nem
szabad a forgo kések kdzé nyulni. A marét kizarélag behajtott helyzetben (munkaallas-
ban) mlikddtessiik, majd ezt kdvetéen megint forditsuk vissza. A maré-berendezésbe
& beépitett biztonsagi kapcsoldnak mindenkor miikddéképesnek kell lennie, hogy meg-
akadalyozza a munkaallason kivili véletlen beinditast!
= Afogoérud (6) segitségével 6vatosan hajtsuk a munkadarabok végét a mardtarcsa forgd
késeihez.
A tul magas marasi nyomas tulmelegedést okozhat, és a maro-meghaijtas sértiléséhez
A vezethet. A mardhaijtas tulterhelése vagy leallasa esetén gyorsitsa a gépet és csokk-
entse a nyomast!
Egyoldalu marashoz a mard aljan levé (itk6z6t forditsa arra az oldalra, amelyet nem kell meg-
munkalni.
= Miutan megtdrtént a homlokfellletek sikba marasa, amit az egyenletes és megszakitas nél-
kuli forgacs jelez, lassan hajtsuk ki egymasbdl a csévégeket. Kapcsolja ki a maréberen-
dezést (1), oldja ki a régzité kilincset (7) és forditsa ki.
= Hajtsuk egymashoz a munkadarabokat, azutan ellenérizziik, hogy megfeleléen egyten-
gelyliek-e a csévégek.
Amennyiben nem, ismételjuk meg a marasi miveletet. A munkadarabok k6z6tti tengelyiranyu
beeresztés (a DVS értelmében) nem haladhatja meg a falvastagsag 10 %-at, a sikfelliletek
kozotti hézag pedig nem lehet tébb 0,5 mm-nél. Amennyiben nem ez a helyzet, a befogé-
csavarok és a tamasztdvilla-tartok segitségével szabalyozzuk be, azutan ismételjuk meg a
marasi miveletet.
A gyalult, hegesztéshez elékészitett fellleteket nem szabad kézzel megérinteni, és
mindenféle szennyez6dést6l mentesnek kell lennilk!

3.2.3 Hegesztés

Becsipddés veszélye! A befogo-szerszamok és csévek egymashoz kozelitése soran
tartsunk a géptél biztonsagos tavolsagot. Soha ne érjen a munkatertilethez!

= Forditsuk be a fiitéelemet (2) a két munkadarab kozé.

= Nyomja 0ssze a csévégeket, alkalmazza a megfeleld illeszté-erét a fogoérud (6) és a
szoritékar (5) meghuzasaval rogzitse a hajté tengelyt.

= Mihelyt a két csévég teljes kerliletén egyenletesen elérésre kerllt a szilkséges olvadék-
magassag, lazitsuk meg a szoritokart (5), csdkkentsuk (0-hoz kozeli értékre) az illesztéerét,
azutan ismét csavarjuk be erésen a szoritokart (5). A mivelethez biztositani kell, hogy a
munkadarabok vége egyenletesen fekuldjon fel a fltélapon.
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Miutan lejart a felmelegitéshez sziikséges id6, lazitsuk meg a szoritokart (5), hajtsuk el
egymastoél a munkadarabokat, forditsuk ki a flitéelemet (2), azutan ismét hajtsuk egymashoz
a munkadarabok végeit. Miutan letelt a lehliléshez sziikséges id6, oldja ki a szoritokart (5)
és tehermentesitse a kézikerék rugojat. Az 6sszeillesztési erének a teljes lehilési
tréshataron belll kell maradnia.

Miutan letelt a lehiléshez szlikséges id6, lazitsuk meg a szoritdkart (5), és tehermentesitsik
a fogoérud rugojat. Oldjuk a rogzitést és vegyiik ki az 6sszehegesztett csédarabokat.

Az 6sszes hegesztési paramétert a mellékelt hegesztési tablazatbol lehet kiolvasni.

3.2.4 Kikapcsolas

2>
>
>

Huzza ki a gyaluberendezés és a flitéelem haldzati csatlakozojat a konnektorbdl.
A gyalut és a flitéelemet csavarja be az alapszorité pofak kozotti résbe.
Zwing¢ kabel sieciowy.

ﬁ A fatélapnak le kell hiilnie!

>

3.3

Lazitsa meg a csillagfogantyut és a reteszel6csapot, majd hajtsa lefelé, amig a retes-
zel6csap be nem pattan.

Altalanos kévetelmények

Mivel az id6jarasi és kornyezeti hatasok dontéen befolyasoljak a hegesztést, ezért a DVS meg-
feleld el6irasait — 2207-es iranyelv, 1,11 és 15 rész — okvetlenul be kell tartani. Németorszagon
kivil a megfelel6 nemzeti iranyelvek érvényesek.

A hegesztési munkakat allandéan és gondosan feltiigyelni kell!

3.4

Fontos tanacsok a hegesztési paraméterekhez

Az 6sszes szlkséges hegesztési paramétert, mint a hémérséklet, nyomas és idé a DVS
iranyelvekbél — 2207 1, 11 és 15 részbdl kell kiolvasni. Németorszagon kivil a megfelel
nemzeti iranyelvek érvényesek.

Hivatkozas: DVS Media GmbH, Aachener Str. 172, 40223 Dusseldorf

Postfach 10 19 65, 40010 Dusseldorf, Tel.: +49 (0) 211/1591-0
Email: media@dvs-hg.de internet: www.dvs-media.info

Egyes esetekben okvetlendl be kell szerezni az anyagnak megfelel6 feldolgozasi paramétereket
a cs6 gyartojatol.

A mellékelt hegesztési tablazatokban megnevezett hegesztési paraméterek iranyértékek, a
ROTHENBERGER cég nem vallal semmilyen garanciat!

4 Apolés és karbantartas

A gép mikodési képességének fenntartasa érdekében a kdvetkezd pontokra kell Ggyelni:

A csuszka ill. a fit6elemtartd vezet6rudjait és a maréegységet 6vja a szennyezddéstél.

A maro6-berendezést és a fiitelemet kizardlag a tipustablan feltlintetett fesziiltségli arammal
szabad mikaodtetni.

Ahhoz, hogy kifogastalan hegesztési eredményeket kapjon, az sziikséges, hogy a fiitele-
met tartsa tisztan. A fellilet sériilései esetén a fitéelemet Uj bevonattal kell ellatni ill. ki kell
cserélni. Az anyagmaradékok a fit6tikron csdkkentik a nemtapadasi tulajdonsagokat és
ezért egy nem rojtosodé papirral és mososzer egy Etanoltartalom >99,8% (a DVS 2207
szerint) (csak hideg flitéelem esetén!) kell eltavolitani azokat.

A maroberendezés két kétoldalasan megélezett késsel van ellatva. A vagasi teljesitmény
gyengulésével a kések megfordithatdak ill. Ujakra cserélhetdk ki.

Allandéan tigyelni kell arra, hogy a megmunkalandé csé — ill. munkadarabok, kiilénésen a
homlokfellletiikdn, szennyezédés mentesek legyenek, kilonben a kések élettartama
jelentésen lecsokke.

f A gép javitasat célszeri a szervizmiihelyre vagy a gyartémdire bizni!

106

\ROTHENBERGER

MAGYAR



Kiegésziték
Megfeleld tartozékokat megtalal a f6 katalégusban vagy a www.rothenberger.com oldalon.
Ugyfélszolgalat

A ROTHENBERGER szervizhelyek a felhasznalé tamogatasat (lasd kataldgus vagy online ada-
tok), a csere alkatrészek és szerviz lehetéség rendelkezésre allasat biztositjak. Rendelje tarto-
zékait és alkatrészeit szakkeresked6jétél vagy online a RO SERVICE + webhelyen keresztiil:

+ 49 (0) 61 95/ 800 8200 T + 49 (0) 61 95/ 800 7491

< service@rothenberger.com - www.rothenberger.com

Artalmatlanitas

A készulék egyes részei hasznosithatd anyagbdl vannak, igy Ujrahasznosithaték. E célra
jovahagyott és tanusitott Ujrahasznositd izemek allnak rendelkezésre. A nem hasznosithaté
anyagok (pl. elektronikai hulladék) kérnyezetkimélé artalmatlanitasaval kapcsolatban
érdekl6djon a terlletileg illetékes hulladékkezel6 hatésagnal.

Ne dobja ki az elektromos kéziszerszamokat és az akkumulatorokat/elemeket a haz-
E tartasi szemétbe!

Csak EU orszagoknak szdl: Az elektromos és elektronikus berendezések hulladékairdl szold
2012/19/EU eurdpai iranyelvnek és a nemzeti jogba valo atiltetésének megfeleléen a mar nem
hasznalhaté elektromos kéziszerszamokat és a 2006/66/EK eurdpai iranyelvnek megfeleléen a
mar nem hasznalhat6 akkumulatorokat/ elemeket kilon dssze kell gydijteni és a kérnye-
zetvédelmi szempontoknak megfelelen kell Ujrafelhasznalasra leadni.
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1 Juhised ohutuse kohta
1.1 Sihtotstarbekohane kasutamine

ROWELD P 160 Saniline'i tohib kasutada ainult PE - PP ja PVDF torude keevisliidete val-
mistamiseks vastavalt tehnilistele andmetele. Mitte otstarbekohasest kasutamisest tingitud
kahjude eest vastutab ainulksi kasutaja.

1.2 Uldised ohutusjuhised elektritooriistade kohta

HOIATUS! Lugege labi koik elektrilise tooriistaga kaasas olevad ohutusnouded ja
juhised ning tutvuge jooniste ja tehniliste andmetega.

Ohutusnduete ja juhiste eiramise tagajarjeks voib olla elektrildok, tulekahju ja/voi rasked
vigastused.

Hoidke koik ohutusjuhised ja korraldused tulevikuks alles.

Ohutusnéuetes kasutatud maiste ,elektriline todriist” tahistab vérgutoitega (juhtmega) véi akutoi-
tega (juhtmeta)elektrilist tooriista.

1) Ohutus tookohal

a) Tookoht peab olema puhas ja héasti valgustatud. Téokohas valitsev segadus ja hamarus
voib pdhjustada dnnetusi.

b) Arge kasutage elektrilist toériista plahvatusohtlikus keskkonnas, kus leidub tuleoht-
likke vedelikke, gaase voi tolmu. Elektrilistest tddriistadest 166b sddemeid, mis vdivad tol-
mu vOi aurud suldata.

c) Elektrilise tooriista kasutamise ajal hoidke lapsed ja teised isikud to6kohast eemal.
Kui Teie tdhelepanu juhitakse korvale, vbib seade Teie kontrolli alt valjuda.

2) Elektrialane ohutus

a) Elektrilise tooriista pistik peab pistikupessa sobima. Pistiku kallal ei tohi teha mingeid
muudatusi. Arge kasutage kaitsemaandusega elektriliste tooriistade puhul adapter-
pistikuid. Muutmata pistikud ja sobivad pistikupesad vahendavad elektrild6gi ohtu.

b) Viltige kehakontakti maandatud pindadega, nagu torud, radiaatorid, pliidid ja kiilmi-
kud. Kui Teie keha on maandatud, on elektril66gi oht suurem.

c) Hoidke seadet vihma ja niiskuse eest. Kui elektrilisse tdoriista on sattunud vett, on elektri-
166gi oht suurem.

d) Arge kasutage toitejuhet otstarbel, milleks see ei ole ette nihtud, niiteks elektrilise
tooriista kandmiseks, ulesriputamiseks voi pistiku pistikupesast valjatombamiseks.
Hoidke toitejuhet kuumuse, 6li, teravate servade ja seadme liikuvate osade eest. Kah-
justatud voi keerduldinud toitejuhtmed suurendavad elektril66gi ohtu.

e) Kui tootate elektrilise tooriistaga vabas 6hus, kasutage ainult selliseid pikendusjuht-
meid, mida on lubatud kasutada ka vélistingimustes. Valistingimustes kasutamiseks
sobiva pikendusjuhtme kasutamine vahendab elektrilddgi ohtu.

f) Kui elektrilise tooriista kasutamine niiskes keskkonnas on viltimatu, kasutage rikke-
voolukaitseliilitit. Rikkevoolukaitselliti kasutamine vahendab elektril6dgi ohtu.

3) Inimeste ohutus

a) Olge téhelepanelik, jélgige, mida Te teete, ning toimige elektrilise t66riistaga té6tades
kaalutletult. Arge kasutage elektrilist tooriista, kui olete vasinud voi uimastite, alkoho-
li voi ravimite moju all. Hetkeline tdhelepanematus seadme kasutamisel voib pdhjustada
tosiseid vigastusi.

b) Kandke isikukaitsevahendeid ja alati kaitseprille. Isikukaitsevahendite, naiteks tolmu-
maski, libisemiskindlate turvajalatsite, kaitsekiivri voi kuulmiskaitsevahendite kandmine —
soltuvalt elektrilise todriista tllbist ja kasutusalast — vahendab vigastuste ohtu.

c) Viltige seadme tahtmatut kadivitamist. Enne pistiku tihendamist pistikupessa, aku
tihendamist seadme kiilge, seadme lilestostmist ja kandmist veenduge, et elektriline
tooriist on vilja lilitatud. Kui hoiate elektrilise tdoriista kandmisel sérme lulitil vdi Ghendate
vooluvorku sisselllitatud seadme, vdivad tagajarjeks olla dnnetused.
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Enne elektrilise tooriista sisseliilitamist eemaldage selle kiiljest reguleerimis- ja mut-
rivotmed. Seadme pdodrleva osa kiljes olev reguleerimis- voi mutrivéti voib pdhjustada vi-
gastusi.

Viltige ebatavalist kehaasendit. Votke stabiilne to6asend ja hoidke kogu aeg tasakaa-
lu. Nii saate elektrilist tooriista ootamatutes olukordades paremini kontrollida.

Kandke sobivat raivastust. Arge kandke laiu riideid ega ehteid. Hoidke juuksed,
roivad ja kindad seadme liikuvatest osadest eemal. Lotendavad riided, ehted v&i pikad
juuksed voivad sattuda seadme liikuvate osade vahele.

Kui on voimalik paigaldada tolmueemaldus- ja tolmukogumisseadiseid, veenduge, et
need on seadmega lihendatud ja et neid kasutatakse digesti. Tolmueemaldusseadise
kasutamine vahendab tolmust pdhjustatud ohte.

Arge muutuge tooriista sagedasest kasutamisest hooletuks ja drge eirake ohutus-
noudeid. Hooletus vdib sekundi murdosa jooksul kaasa tuua raskeid vigastusi.
Elektritooriista kasutamine ja kdsitsemine

Arge koormake seadet iile. Kasutage t66 tegemiseks selleks ettenihtud elektrilist
tooriista. Sobiva elektrilise tooriistaga tootate ettenahtud jdudluspiirides efektiivsemalt ja
ohutumalt.

Arge kasutage elektrilist tooriista, mille liiliti on rikkis. Elektriline tdoriist, mida ei ole
enam voimalik lilitist sisse ja valja lilitada, on ohtlik ning tuleb parandada.

Tommake pistik pistikupesast vilja ja/voi eemaldage seadmest aku enne seadme
reguleerimist, tarvikute vahetamist ja seadme drapanekut. See ettevaatusabindu valdib
elektrilise tdoriista soovimatut kaivitamist.

Kasutusvilisel ajal hoidke elektrilisi toériistu lastele kittesaamatus kohas. Arge laske
seadet kasutada isikutel, kes seadet ei tunne voi pole siintoodud juhiseid lugenud.
Asjatundmatute isikute kaes on elektrilised tdoriistad ohtlikud.

Hoolitsege elektriliste tooriistade ja tarvikute eest korralikult. Kontrollige, kas seadme
liikkuvad osad téotavad veatult ega kiildu kiini. Veenduge, et seadme detailid ei ole
murdunud voi kahjustatud méaaral, mis méjutab seadme téokindlust. Laske
kahjustatud detailid enne seadme kasutamist parandada. Paljude 6nnetuste pdhjuseks
on halvasti hooldatud elektrilised t66riistad.

Hoidke l6iketarvikud teravad ja puhtad. Hoolikalt hooldatud, teravate Idikeservadega
I6iketarvikud kiilduvad harvemini kinni ja neid on lihtsam juhtida.

Kasutage elektrilist tooriista, lisavarustust, tarvikuid jne vastavalt siintoodud juhistele
ning nii, nagu konkreetse seadmetiiiibi jaoks ette ndhtud. Arvestage seejuures
tootingimuste ja teostatava t66 iseloomuga. Elektriliste tooriistade nduetevastane kasu-
tamine voib pdhjustada ohtlikke olukordi.

Hoidke kdaepidemed ja haardepinnad kuiva ja puhtana ning vabana olist ja maardeai-
netest. Libedad kdepidemed ja haardepinnad ei luba t6driista ohutult kasitseda ja ootamatu-
tes olukordades kontrolli all hoida.

Teenindus

Laske elektrilist tooriista parandada ainult kvalifitseeritud spetsialistidel, kes kasuta-
vad originaalvaruosi. Nii tagate seadme pusivalt ohutu t66.

2 Tehnilised andmed

110

Toru — keevituspiirkond @ (mm)................ 40-160

Toru - keevitusvoimsus ..........cccceevveeeennen. SDR ridu vt keevitustabelite vihikust
Max liikkumisteekond (mm) ..........cccoceeenne 130

Freesimisseadis:

Elektrithendus ...........ccccoeeeiieiiiiiiineeeee, 230V a.c.,, 50 Hz, 5,0 A, 1050 W
Mootori pédrdearv (Min™")........ccccvevevenaee. 0-1200

Freesiketta tihikaigupdorded (min™)......... 0-265

Helirdhutase dB (A) Lpa | KpA«oveeviieiieeeen. 9313

Helivdimsustase dB (A) Lwa | Kwa ............. 1043
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Kasikiitteelement:

Elektrithendus .........cccocoeiiiiiiiiiieee 230V a.c., 50/60 Hz, 800 W
Kutteelement - [Abimd6t (mm).........cccceee. 200

Kaal (KG) ..eeoveeeeeieneeieniee e 3,14

Kaalud:

P&himasin (Kg) .....ceeveerveiiiinieiicens 34,0

P160 Saniline aluskandmikuga (kg)
Moo6tmed (PxLxK):

P160 Saniline sisse keeratud (mm) .......... 1100 x 670 x 900

Valja keeratud (t66asend) (mm)................ 910 x 670 x 1190
Muratase voib Uletada to6tamisel 85 dB (A). Kandke kuulmekaitset!

3 Seadme talitlus
3.1 Ulevaad (A

1 Freesimisseadis 7 Tokislink

2 Kasikltteelement 8 P&hipingutuspdsed
3 Masinasang 8.1 Seademutter

4 Liikuv laud 8.2 Pingutuspolt

5 Klemmhoob 10  Tugikahvel

6 Hoidevarras

Masinaga saab turvaliselt valmistada keevisliiteid majainstallatsioonide, kaminaremondi ja katu-
se veearastussusteemide PE, PVDF ning PP torudel valislabimddduga 40 kuni 160mm.

Téaiendavalt saab valimiste pingutuspositsioonide tugikahvlite asemel kasutada ka pingutusele-
mente. Masinasangis ja liikkuvas lauas on selleks ette nahtud keermed.

3.2 Kéasitsemine

Keevitusmasinat tohivad kasitseda ainult vastava digusega ja kiillaldaselt kvalifitseeritud
spetsialistid vastavalt DVS 2212 osale 1!

' Masinat tohivad kasutada ainult valjadpetatud ja volitatud operaatorid!

[ ]
3.2.1 Kasutuselevott

Palun lugege kaitusjuhend ja ohutusjuhised enne pdkk-keevitusmasina kaikuvotmist
tahelepanelikult 1abi!

Arge kasutage kiitteelementi plahvatusohtlikus (imbruses ega viige kokkupuutesse
kergesti pélemisvoimeliste ainetegal

>

= Asetage masin tasasele, kindlale alusele ja klappige llespoole.

Veenduge, et lukustuspolt on lukustunud transpordikaru vasakusse avasse ja keerake
parempoolse ava kinnitamiseks tahtkruvi keermevarras tahtkruvi kilge!

>

= Tdmmake tokislinki (7) ettepoole ja keerake freesimisseadist (1) tahapoole.

= Keerake kitteelement (2) taha.

= Uhendage freesimisseadise (1) ja kiitteelemendi (2) vérgupistikud tiiiibisildil esitatud
vooluvarustuse kulge.

Kutteelemendil poleb punane diood “Standby*, st: pinge on peal. Lilitage kiitteelement kaep-

idemel suure suruklahviga (pdleb roheliselt) sisse ja seadistage soovitud temperatuur klahviga
,+voi ,-* (160°C kuni 285°C/ 320°F kuni 545°F).
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Uleskitmist néidatakse k&epidemel kollase dioodiga. Taiendavalt iimuvad temperatuurindidikule
horisontaalsed ribad. Vahetult enne seadistatud nimitemperatuuri saavutamist (tolerants +/-3°C/
5.4°F) kustub kollane ja pdleb roheline diood. Edasise 10 minuti jarel on kitteelement kasutus-
valmis. Juhis: Nimitemperatuuri esmasel saavutamisel véidakse seadistatud vaartust korraks
Uletada.

Kontrollige temperatuuri eksternse temperatuurimédturiga. Korvalekallete korral tuleb kutteele-
ment uuesti kalibreerida: vajutage Uheaegselt klahve ,+* ja ,-“ ning seadistage seejarel diferents
klahviga ,+“ voi ,-“.

Kui ilmub ,Er1%, on elektroonika defektne. ,Er2“ puhul on takistustermomeeter defektne voi pole
kllge Ghendatud. Saatke seade ROTHENBERGERI volitatud erialatddkotta.

ﬁ Pdletusoht! Kitteelement voib saavutada kuni 290°C/ 554°F temperatuuri!

3.2.2 Meetmed keevituse ettevalmistamiseks

= Maksimaalselt keevitatavast [abimdddust 160mm vaiksemate torude puhul tuleb panna
pdhipingutuspdskedesse ahendpingutussiidamikud voéi vastava labim6ddu loogad.

Poorake tahelepanu digetele ahendpingutussiidamikele! Ulemised ahendpingutussiid-
amikud véi loogad + alumised ahendpingutussiidamikud + tugikahvlisidamikud peavad
Uhtima!

= Avage pdhipingutuspdsed (8) ja keerake tagumise positsioonini. Suruge Ulemist ahen-
dusstidamikku vastu tagumist ahendussudamiku ja pingutage pingutuspolt (8.2).

Pange sisse alumine ahendus.
Pange tugikahvlisidamikud tugikahvlisse (10) ja kinnitage rihvelpoltidega.
Pange keevitatavad plasttorud voi kujudetailid pingutusseadistesse.
Pange tugikahvlid (10) torutuki voi kujudetaili alla, vabastage selleks rihvelpolt ja nihutage
vastavalt tugikahvleid, vajaduse korral pdérake ning keerake rihvelpolt kinni.
Sirgete keevitatavate torude korral tuleb tugikahvlid eesmise pinnaga laudades oleva
soone keskkohaga paralleelselt vélja joondada!

L2 2

= Sulgege podhipingutuspdsed (8), seadistage seademutri (8.1) abil pingutusjéud ja seadke
kaepidemeid I6ppasendisse, kuni on saavutatud maksimaalne joud.
= Kontrollige torude kokkusdidutamisega, kas need on pingutustodriistas kinni. Max keevitus-
jou avaldamisel ei tohi torud Iabi libiseda! Sedasi tagatakse edukas keevitusprotseduur!
= Samuti tuleb kontrollida, kas kiitteelement on saavutatud kaitustemperatuuri. Uleskiitmine
on |dpetatud, kui kollane diood kustub ja roheline diood pdleb.
Tagamaks soojuse Uhtlast jaotumist kogu kutteplaadi pinnal, on vaja péarast rohelise dioodi
sUttimist pidada kinni u 10-minutilisest ooteajast (DVS jargi). Temperatuuri tuleb kontrol-
lida sobiva temperatuurim&6turiga!
= Keerake freesimisseadist (1) torutiikkide vahel sisse, kuni tokislink (7) fikseerub, ja lilitage
see kaepidemelt sisse.
Vigastusoht! Arge sisestage jasemeid freesimisseadise kaikuvotmisel liikuvatesse
nugadesse. Rakendage freesi ainult sissekeeratud seisundis (td6positsioon) ja keerake
seejarel jalle tagasi. Freesimisseadise ohutusluliti talitiusvéime peab olema igal ajal
& tagatud, et valtida ettekavatsematut kaivitumist valjaspool té6positsiooni!

= Sodidutage tdddetailide otsad hoidevardaga (6) tundlikult vastu freesikettaid.
Liiga kdrge freesimissurve vdib pdhjustada freesiajami Glekuumenemist ja kahjustumist.
A Sodidutage freesiajami tlekoormuse voi seismajaamise korral masin ules ja vahendage
survet!
Pdorake Uhepoolseks freesimiseks piiraja freesi alakiljel sellele kiljele, mida ei soovita tdddel-
da.
= Soéidutage toruotsad parast laupkulgede tasapinnaliseks freesimist, mis on tuvastatav uhtla-
se katkematu laastu jargi, aeglaselt lahku. Lillitage freesimisseadis (1) valja, lukustage tokis-
link (7) lahti ja keerake valja.
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= Sdidutage tdddetailid kokku ja kontrollige, kas keevituspinnad on tasapinnalised. Kui see
pole nii, siis tuleb freesimisprotseduuri korrata.
Aksiaalne nihe tdddetailide vahel (vastavalt DVS) ei tohi olla suurem kui 10% seinapaksusest ja
plaanpindade vaheline pilu mitte suurem kui 0,5mm. Kui need tingimused pole taidetud, siis haa-
lestage pingutuspoltide ja tugikahvlialuste abil ning korrake freesimisprotseduuri.
Freesitud, keevitamiseks ettevalmistatud pealispindu ei tohi kdtega puudutada, ja need
peavad olema vabad igasugusest mustusest!

3.2.3 Keevitusprotseduur

Muljumisoht! Hoidke pingutustddriistade ja torude kokkusdidutamisel masina suhtes
pdhimbtteliselt ohutut vahekaugust. Arge sisestage jasemeid kunagi to6piirkonda!

= Keerake kiitteelement (2) mdlema torutlki vahel sisse.

= Sdidutage toruotsad kokku, avaldage hoidevardalt (6) ndutavat sobitusjoudu ja fikseerige
ajamivoll klemmhoova (5) kinnipingutamisega.

= Kui mdlema toruotsa kogu imbermdddul on saavutatud krae ndutav kdrgus, siis vabastage
klemmhoob (5), votke jdud vastavale soojendusjoule (ligi 0) tagasi ja pingutage klemmhoob
(5) taas kinni. Peab olema tagatud t6ddetailide otste Uhtlane toetumine vastu kutteplaat.

= Vabastage parast soojendusaja moéodumist klemmhoob (5), séidutage torutiikid lahku,
keerake kitteelement (2) vélja ja sbidutage t6ddetailide otsad jalle kokku. Seejuures
suurendage joudu voimalikult lineaarselt vastavale liitejéule, kuni on saavutatud nimijéud (vt
kaasraamatut Keevitusparameetrid) ja pingutage klemmhoob (5) kinni. Liitejdudu tuleb hoida
kogu mahajahtumisaja jooksul.

= Vabastage parast mahajahtumisaja mé6dumist kiemmhoob (5) ja vabastage vedru hoide-
vardaga (6) koormusest. Vabastage kokkukeevitatud torutlkid pingutuse alt ja votke valja.

Kdik keevitusparameetrid saab vbtta kaasasolevatest keevitustabelitest.
3.2.4 Kasutusest korvaldamine

= Toémmake hoovli ja kitteelemendi pistik pistikupesast valja.
= Pododrake hoodvel ja kitteelement pohilduade vahele.
= Kerige vérgukaabel kokku.

é Kutteplaat peab olema maha jahtunud!

= Lodvendage tahtkruvi ja lukustuspolt ning klappige masin alla, kuni lukustuspolt lukustub.
3.3  Uldised néuded

Kuna ilmastiku- ja Umbrusmdjurid avaldavad keevitusele maaravat moju, siis tuleb tingimata
DVS direktiivide 2207 osades 1, 11 ning 15 esitatud vastavatest nduetest kinni pidada. Valjas-
pool Saksamaad kehtivad vastavad siseriiklikud direktiivid.

Keevitustdddel tuleb pusivat ja hoolikat jarelevalvet teostada!

3.4 Tahtsad juhised keevitusparameetrite kohta

Kb&ik ndutavad keevitusparameetrid nagu temperatuur, réhk ja aeg tuleb votta DVS direktiivide
2207 osadest 1, 11 ning 15. Valjaspool Saksamaad kehtivad vastavad siseriiklikud direktiivid.
Referents:  DVS Media GmbH, Aachener Str. 172, 40223 Dusseldorf

Postfach 10 19 65, 40010 Dusseldorf, tel: +49 (0) 211/1591 -0

e-post: media@dvs-hg.de internet: www.dvs-media.info
Uksikjuhtumil tuleb hankida tingimata toru tootjalt materjalispetsiifilised téétlusparameetrid.
Lisatud keevitustabelites nimetatud keevitusparameetrid on pidevaartused, mille eest firma
ROTHENBERGER ei vastuta!
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4 Hoolitsus ja hooldus

Masina talitlusvdime sailitamiseks tuleb jargida jargmisi punkte:

o Kelgu voi kutteelemendi hoidiku ja freesimismooduli juhtvardad tuleb hoida mustusevabad.

o Freesimisseadise ja kitteelemendi elektrilisi ajameid tohib kaitada ainult tiubisildil esitatud
pingega.

e Laitmatute keevitustulemuste saavutamiseks on vaja kitteelement puhas hoida. Pealispinna

kahjustumise korral tuleb kutteelement uuesti pinnata voi vélja vahetada. pesuaine Uhega
Etanoolisisaldus >99,8% (vastavalt DVS 2207-le).

e Freesimisseadis on varustatud kahe mélemapoolselt lihvitud noaga. Langeva I6ikevéimsuse
korral saab noad Gmber pddrata voi uutega asendada.

e Tuleb pdorata alati tdhelepanu sellele, et tdddeldavate torude voi téddetailide otsad, eelkdi-
ge lauppinnad, on mustusevabad, sest muidu lihendatakse nugade eluiga.

ﬁ Soovitatav on lasta remonti teostada ainult teenindustédkojas voi tootja juures!

5 Tarvikud

Sobivad tarvikud leiate pdhikataloogist vdi aadressilt www.rothenberger.com

6 Klienditeenindus

ROTHENBERGERI klienditeeninduste asukohad on Teie abistami-seks saadaval (vt loendit ka-
taloogist voi online); varuosi ja kliendi-teenindust pakutakse samades asukohtades. Tellige tar-
vikudetaile ja varuosi esindusest véi meie RO SERVICE+ online: 7 + 49 (0) 61 95/ 800 8200
= + 49 (0) 61 95/ 800 7491 4 service@rothenberger.com - www.rothenberger.com

7 Utiliseerimine

Seadme osad on vaartuslik toore ja need saab taaskaitlusse suunata. Selleks on saadaval
heaks kiidetud ja sertifitseeritud kaitlusettevotted. Palun kiisige mittekéideldavate osade (nt elek-
troonikaromu) keskkonnasdbralikuks utiliseerimiseks padevast jadtmeametist jarele.

E Arge kaidelge elektrilisi téériistu ja akusid/ patareisid koos olmejaatmetegal

—
Ainult ELi riikidele: Vastavalt direktiivile 2012/19/EL elekiri- ja elektroonikaseadmete jaatmete
kohta ning nende kohaldamisele riigi digusaktides tuleb kasutusressursi ammendanud elektri-
téoriistad ja vastavalt direktiivile 2006/66/EU defektsed vai kasutusressursi ammendanud
akud/patareid eraldi kokku koguda ja suunata keskkonnasaastlikku taaskasutusse.
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1 Saugos nuoroda
1.1 Naudojimas pagal paskirtj

,ROWELD P 160 Saniline” skirtas naudoti tik E-PP ir PVDF vamzdziams suvirinti pagal techni-
nius duomenis. Uz Zalg, atsiradusig dél naudojimo ne pagal numatytajg paskirtj, atsako pats
naudotojas.

1.2 Bendrosios elektriniy j iy saugos nuorodos

|SPEJIMAS! Perskaitykite visus su $iuo elektriniu jrankiu pateikiamus saugos
ispéjimus, instrukcijas, perziurékite iliustracijas ir specifikacijas.
Jei nepaisysite visy zemiau pateikty instrukcijy, galite patirti elektros smigj, sukelti gaisra ir sun-
kiai susizaloti arba suzaloti kitus asmenis.
ISsaugokite visus perspéjimus ir instrukcijas, kad véliau galétuméte pasinaudoti.

Terminas ,elektrinis jrankis” jspéjimuose nurodo i$ tinklo maitinama (laidinj) elektrinj jrankj arba
i§ akumuliatoriaus maitinamg (belaidj) elektrinj jrankj

1) Darbo vietos sauga

a) Darbo vieta turi biiti Svari ir gerai apsSviesta. Netvarkinga arba blogai apSviesta darbo vi-
eta gali tapti nelaimingy atsitikimy prieZzastimi.

b) Nedirbkite su elektriniu jrankiu aplinkoje, kurioje yra degiy skysciy, dujy ar dulkiy.
Elektriniai jrankiai gali kibirkS€iuoti, o nuo kibirks&iy dulkés arba susikaupe garai gali
uzsidegti.

c) Dirbdami su elektriniu jrankiu neleiskite Salia biiti zilrovams, vaikams ir lankytojams.
Nukreipe démesj j kitus asmenis galite nebesuvaldyti prietaiso.

2) Elektros sauga

a) Elektrinio jrankio maitinimo laido kiStukas turi atitikti tinklo kiStukinio lizdo tipa.
Kistuko jokiu biidu negalima modifikuoti. Nenaudokite kiStuko adapteriy su jzemin-
tais elektriniais jrankiais. OriginalUs kiStukai, tiksliai tinkantys elektros tinklo kiStukiniam
lizdui, sumazina elektros smagio pavojy.

b) Saugokités, kad neprisiliestuméte prie jzeminty pavirSiu, pvz., vamzdziy, Sildytuvy,
virykliy ar Saldytuvy. Kai jasy kinas yra jzemintas, padidéja elektros smagio rizika.

c) Saugokite elektrinj jrankj nuo lietaus ir drégmés. Jei j elektrinj jrankj patenka vandens,
padidéja elektros smagio rizika.

d) Nenaudokite maitinimo laido ne pagal paskirtj. Neneskite elektrinio jrankio paéme uz
laido, nekabinkite ant laido, netraukite uz jo, jei norite i$ kiStukinio lizdo iStraukti
kiStuka. Laidg patieskite taip, kad jo neveikty karstis, jis neiSsitepty alyva ir jo ne-
pazeisty astrios detalés ar judancios prietaiso dalys. Pazeisti arba susipyne laidai gali
tapti elektros smagio priezastimi

e) Jei su elektriniu jrankiu dirbate lauke, naudokite tik tokius ilginamuosius laidus, kurie
tinka ir lauko darbams. Naudojant lauko darbams pritaikytus ilginamuosius laidus, su-
mazéja elektros smugio pavojus.

f) Jei su elektriniu jrankiu neiSvengiamai reikia dirbti drégnoje aplinkoje, naudokite
nuotékio srovés saugiklj. Dirbant su nuotékio srovés saugikliu sumazéja elektros smigio
pavojus.

3) Zmoniy sauga

a) Bikite atidis, sutelkite démesij j tai, kg darote, ir dirbdami su elektriniu jrankiu vado-
vaukités sveiku protu. Nedirbkite su elektriniu jrankiu, jei esate pavarge arba vartojote
narkotiky, alkoholio ar medikamenty. Akimirksnio neatidumas dirbant su elektriniu jrankiu
gali tapti sunkiy suzalojimy priezastimi.

b) Visada dirbkite su asmens apsaugos priemonémis.Butinai dévékite apsauginius aki-
nius. Naudojant asmens apsaugos priemones, pvz., respiratoriy ar apsaugine kauke, nesly-
stancius batus, apsauginj $alma, klausos apsaugos priemones ir kt., rekomenduojamas ati-
tinkamai pagal naudojamg elektrinj jrankj, sumazéja rizika susizeisti.
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c) Saugokités, kad elektrinio jrankio nejjungtuméte atsitiktinai. Prie$ prijungdami elek-
trinj jrankj prie elektros tinklo ir (arba) akumuliatoriaus, pries pakeldami ar neSdami
jsitikinkite, kad jis yra iSjungtas. Jeigu neSdami elektrinj jrankj pirsta laikysite ant jungiklio
arba prietaisg jjungsite j elektros tinkla, kai jungiklis yra jjungtas, gali jvykti nelaimingas atsi-
tikimas.

d) Pries jjungdami elektrinj jrankj pasalinkite reguliavimo jrankius arba verzlinius raktus.
Besisukancioje prietaiso dalyje esantis jrankis ar raktas gali suzaloti.

e) Stenkités, kad kuinas visada buty normalioje padétyje. Dirbdami stovékite saugiai ir
visada iSlaikykite pusiausvyra. Tvirtai stovédami ir gerai iSlaikydami pusiausvyrag galésite
geriau kontroliuoti elektrinj jrankj netikétose situacijose.

f) Dévékite tinkama apranga. Nedévékite placiy drabuziy ir papuosaly. Saugokite
plaukus ir drabuzius nuo besisukanéiy elektrinio jrankio daliy. Laisvus drabuZius, pa-
puoSalus bei ilgus plaukus gali jtraukti besisukancios dalys.

g) Jei yra numatyta galimybé prijungti dulkiy nusiurbimo ar surinkimo jrenginius, visada
jsitikinkite, ar jie yra prijungti ir ar tinkamai naudojami. Naudojant dulkiy nusiurbimo
irenginius sumazéja kenksmingas dulkiy poveikis.

h) Daznai naudodami jrankj ir gerai su juo susipazine pernelyg neatsipalaiduokite ir ne-
pradékite nepaisyti jrankio saugos principy. Neatidus veiksmas gali sukelti sunkig trau-
mg per sekundés dalj.

4) Elektrinio jrankio naudojimas ir valdymas

a) Neperkraukite prietaiso. Naudokite jusy darbui tinkamg elektrinj jrankj. Su tinkamu
elektriniu jrankiu jus dirbsite geriau ir saugiau, jei nevirSysite nurodyto galingumo.

b) Nenaudokite elektrinio jrankio su sugedusiu jungikliu. Elektrinis jrankis, kurio nebegali-
ma jjungti ar iSjungti, yra pavojingas ir jj reikia remontuoti.

c) Pries reguliuodami prietaisa, keisdami darbo jrankius ar pries valydami prietaisa, i$
elektros tinklo lizdo istraukite kiStuka ir (arba) iSimkite akumuliatoriy, jeigu jis iSima-
mas. Si atsargumo priemoné apsaugos jus nuo netikéto elektrinio jrankio jsijungimo.

d) Nenaudojama elektrinj jrankj sandéliuokite vaikams ir nemokantiems juo naudotis
asmenims neprieinamoje vietoje. Elektriniai jrankiai yra pavojingi, kai juos naudoja nepa-
tyre asmenys

e) Priziarékite elektrinj jrankj ir priedus. Patikrinkite, ar besisukancios prietaiso dalys
tinkamai veikia ir niekur nestringa, ar néra sultizusiy ar pazeisty daliy, kurios trikdyty
elektrinio jrankio veikima. Pries vél naudojant prietaisa, pazeistos prietaiso dalys turi
jrankiai.

f) Pjovimo jrankiai turi bati astras ir Svards. Rapestingai prizidréti pjovimo jrankiai su
astriomis pjaunamosiomis briaunomis maziau stringa, juos lengviau valdyti.

g) Elektrinj jrankj, papildoma jranga, darbo jrankius ir t.t. naudokite taip, kaip nurodyta
Sioje instrukcijoje, ir atsizvelkite j darbo salygas ir atliekama darba. Naudojant elektri-
nius jrankius ne pagal paskirtj, gali susidaryti pavojingos situacijos.

h) Rankenos ir suémimo pavirsiai turi bati sausi, Svarus, ant jy neturi biti alyvos ir te-
paly. Dél slidziy rankeny ir suémimo pavirSiy negalésite saugiai iSlaikyti ir suvaldyti jrankio
netikétose situacijose.

5) Priezilra

a) Elektrinj jrankj turi remontuoti tik kvalifikuoti specialistai ir naudoti tik originalias
atsargines dalis. Taip galima garantuoti, jog elektrinis jrankis i$liks saugus naudoti.

2 Techniniai duomenys

Vamzdis: suvirinamo ploto & (mm)... ....40-160
Vamzdis: suvirinimo efektyvumas................... SDR serijg rasite buklete su suvirinimo lentelemis
Didz. judéjimo trajektorija (MmM)........ccoceeveens 130
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Frezavimo jrenginys

Elektring jungtis.........coooiiiiiiiiiiiieeee 230V a.c., 50 Hz, 5,0 A, 1 050 W
Variklio apsukos (Min™)........cccccceevveeriienrnenes 0-1200

Frezos disko apsukos tuséigja eiga (min™) ..... 0-265

Garso slégio lygis dB (A) Lpa | Kpa.eeeovereereennene 9313

Garso galio lygis dB (A) Lwa | Kwa
Rankinis kaitinimo elementas
Elektring jungtis.........cooooiviiiiiiiiiiiiee

Kaitinimo elementas: skersmuo (mm)............. 200

MaSE (KG) -vveuveeereerienieeeieeeee et 3,14

Masé

Pagrindiné masina (Kg) .......ccooevivieeniiiiienies 34,0

,P160 Saniline” su atraminiu remu (kg)........... 48,6

Matmenys (I x P x A)

,P160 Saniline*, pasuktas (mm)..... ....1100 x 670 x 900

nusuktas (darbiné padétis) (mm) ..........cccoe.e 910 x 670 x 1190
Darbo metu triuk§mo slenkstis gali vir§yti 85 dB (A). Dévéti klausos apsauga!

3 renginio veikimas
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3.1 Apzvalga (A

1. Frezavimo jrenginys 7. Terkslé

2. Rankinis kaitinimo elementas 8. UZspaudziamosios Ziaunos
3. Masinos pagrindas 8.1 Reguliavimo verzlé

4. Judantis stalas 8.2 Priverzimo varztas

5. Suspaudimo svirtis 10. Atraminés Sakés

6. Vamzdiné rankena

Masina galima saugiai suvirinti sanitaring-technineg jrangg, atnaujinti kaminus ir stogo lietaus nu-
tekéjimo sistemas, pagamintas i§ PE, PVDF ir PP vamzdziy, kuriy skersmuo 40-160 mm.
Vietoj atraminiy Sakiy, iSorinéms jtempimo padetims nustatyti papildomai galima naudoti jtempi-
mo elementus. Mas$inos pagrinde ir judanciame stale tam yra skirtos srieginés jungtys.

3.2 Valdymas

Suvirinimo masina leidziama dirbti tik ia jgaliotiems ir pakankamai kvalifikuotiems specia-
listams (pagal DVS 2212 1 dalj)!

Masina leidziama naudotis tik atitinkama i$silavinimg turintiems ir jgaliotiems operato-
riams!

3.2.1 Paleidimas

Prie$ kontaktinés suvirinimo mas$inos eksploatavimg jdémiai perskaitykite eksploatavi-
mo instrukcijg ir saugos nurodymus!

Nenaudokite kaitinimo elemento sprogioje aplinkoje ir saugokite jj nuo kontakto su
degiomis medziagomis!

>

= Pastatykite masing ant lygaus, tvirto pavirSiaus ir atlenkite j virsy.

Atkreipkite démesj, kad fiksavimo kaistis baty jstriges kairéje transportavimo vezimélio
skyléje, o desinéje skyléje, siekiant uzfiksuoti, jsukite sriegine strypg j Zvaigzdés
rankeng!

Patraukite terksle (7) j priekj ir pasukite frezavimo jrenginj (1) atgal.

Pasukite atgal kaitinimo elementg (2).

Frezavimo jrenginio (1) ir kaitinimo elemento (2) tinklo kistukg prijunkite prie tipo lenteléje
nurodyto maitinimo $altinio.
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Ant kaitinimo elemento Sviecia raudonas ,Stand by“ (budéjimo rezimo) diodas. T. r.: yra jtampa.
Jjunkite kaitinimo elementg rankenoje esanciu dideliu mygtuku (Sviecia zaliai) ir ,+* arba ,-“ myg-
tuku nustatykite norima temperatirg (160-285 °C/320-545 °F).
Tai, kad vyksta kaitinimas, rodo rankenoje esantis geltonas diodas. Temperatdros indikacijoje
papildomai atsiranda horizontalls stulpeliai. Prie$ pat pasiekiant nustatytajg temperatdra (nuok-
rypis +/-3 °C/5,4 °F), geltonas diodas uzgesta ir pradeda Sviesti zalias diodas. Dar po 10 mi-
nuciy kaitinimo elementg galima bus naudoti. Pastaba. Pirma kartg pasiekus nustatytajg tempe-
ratlrg, trumpam gali bati virSyta nustatyta verte.
Kontroliuokite temperatirg iSoriniu temperatiros matuokliu. Esant nukrypimy, kaitinimo ele-
menta reikia kalibruoti dar kartg: tuo pat metu paspauskite ,+“ ir ,-“ mygtukg ir ,+“ arba ,-“ myg-
tuku nustatykite skirtuma.
Jei rodoma ,Er1*, elektronika yra sugedusi. Jei rodoma ,Er2“, yra sugedes arba neprijungtas
atsparumo termometras. Siyskite prietaisg jgaliotosioms ROTHENBERGER dirbtuvéms.

ﬁ Pavojus nusideginti! Kaitinimo elementas gali pasiekti 290 °C/554 °F temperatirg!

3.2.2 Priemonés, ruosSiantis suvirinimui

= Dirbant su vamzdziais, kuriy skersmuo mazesnis nei didziausias suvirinamas skersmuo
(160 mm), naudojami redukciniai uzspaudziamieji jdéklai arba atitinkamo skersmens paka-
ba, jdedama j uzspaudzZiamasias Ziaunas.
' Jsitikinkite, kad yra tinkamas redukcinis uzspaudziamasis jdéklas! Turi sutapti virSutiniai
redukciniai jdéklai arba pakaba ir apatiniai redukciniai jdéklai bei atraminiy Sakiy jdéklai!
Atidarykite uzspaudziamasias Ziaunas (8) ir pasukite jas j galine padétj. Paspauskite virSutinj
redukcinj jdéklg uzpakalinés sujungimo vietos link ir priverzkite priverzimo varzta (8.2).
|dékite apatinj redukcinj jdeklg.
| atramines Sakes (10) jdékite atraminiy Sakiy jdéklg ir priverzkite varztais rifliuotomis gal-
vutémis.
| suspaudimo jrenginj jdékite suvirinamus plastikinius vamzdzius arba formas.

Pastatykite atramines $akes (10) po vamzdziu arba forma, Siuo tikslu atsukite varztg rifliuota
galvute ir atitinkamai pastumkite atramines Sakes. Jeigu reikia — pasukite ir priverzkite varztg
rifliuota galvute.
Tiesiai suvirinant vamzdzius, atramines Sakes priekiniu pavirSiumi iSlygiuokite lygiagreciai
staluose esancio griovelio viduriui!

VR RN

= Uzdarykite uzspaudziamasias Ziaunas (8), reguliavimo verzZle (8.1) sureguliuokite uzspau-
dimo jéga ir nustatykite rankeng j galing padét;j, kol bus pasiekta maksimali jéga.
= Sujungdami vamzdzius patikrinkite, ar jie stabiliai laikosi suspaudimo jrankyje. Taikant didzi-
ausig suvirinimo jéga, vamzdziai neturi slydinéti! Taip uztikrinamas sékmingas suvirinimo
procesas!
=> Taip pat reikia patikrinti, ar kaitinimo elementas pasieké darbine temperatiira. Kaitinimas
baigtas, kai uzgesta geltonas diodas ir pradeda Sviesti Zalias.
' Norint uztikrinti tolygy Silumos pasiskirstyma visame kaitinimo plokstelés pavirSiuje,
° Svieciant Zaliam diodui reikia iSlaukti mazdaug 10 minugiy (pagal DVS (Vokietijos suvirini-
mo technologijy asociacijg)). Temperatira turi bati matuojama tinkamu temperattros
matuokliu!
= Pasukite frezavimo jrenginj (1) tarp vamzdziy, kol uzsifiksuos terkslé (7) ir, naudodami ran-
kenag, jjunkite.
Suzalojimo pavojus! Veikiant frezavimo jrenginiui, nelieskite judanciy peiliy. Junkite
frezg tik jai esant pasuktai (darbinéje padétyje), o po to vél nusukite. Frezavimo jrengi-
nio apsauginis jungiklis visada turi bati funkcionalus, kad baty iSvengta netycinio
& jsijungimo uz darbinés padeéties riby!

= Vamzdine rankena (6) atsargiai stumkite darbinius galus frezos disky link.
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Per stipriai spaudziant gali perkaisti ir sugesti frezos pavara. Esant perkrovai, arba kai
frezos pavara neveikia, pakelkite masing ir sumazinkite slég;!

Vienpusiam frezavimui pasukite j Song apatinéje frezos dalyje esantj sujungima, kurio nereikia
apdoroti.
=> Tiesiai nupjovus priekine puse, o tai matyti i$ vienody ir nenutriikstamy droZliy, i$ 1éto vieng
nuo kito atitraukite vamzdziy galus. I§junkite frezavimo jrenginj (1), atblokuokite terksle (7) ir
ja nusukite.
=>» Sujunkite darbinius galus ir patikrinkite, ar lygis suvirinimo pavirsiai. Jei taip néra, pakar-
tokite frezavimo procesa.
ASinis poslinkis tarp darbiniy galy (pagal DVS) gali bati ne didesnis kaip 10 % sienelés storio, o
tarpas tarp ploksc€iujy pavirSiy — ne didesnis kaip 0,5 mm. Jei taip néra, sureguliuokite priverzimo
varztais ir atraminiy Sakiy padéklais ir pakartokite frezavimo processg.
Negalima rankomis liesti frezuoty, suvirinimui paruo$ty pavirsiy ir jie turi bati visiskai
Svarus!

3.2.3 Suvirinimo procesas

Suspaudimo pavojus! Sujungus jtempimo jrankius ir vamzdzius, i§ esmés laikykités
saugaus atstumo iki masinos. Niekada nelieskite darbinés zonos!

= Pasukite kaitinimo elementg (2) tarp abiejy vamzdziy.

= Sujunkite vamzdziy galus, ir, vamzdinei rankenai (6) taikydami reikiamg tolygia jéga bei pri-
verzdami suspaudimo svirtj (5), uzfiksuokite pavaros veleng.

= Kai pasiekiamas reikiamas tolygus abiejy vamzdzio galy apskritimy verzlés aukstis, atleis-
kite suspaudimo svirtj (5), stipruma grazinkite iki atitinkamo Sildymo stiprumo (beveik 0) ir i$
naujo priverzkite suspaudimo svirtj (5). Batina uztikrinti, kad darbiniai galai bty tolygiai prig-
lude prie kaitinimo ploksteés.

= Pasibaigus pasildymo laikui, atleiskite suspaudimo svirtj (5), atitraukite vamzdzius vieng nuo
kito, nusukite kaitinimo elementa (2) ir vél suglauskite darbinius galus. Tuo paciu kaip galima
tolygiau didinkite stiprumga iki atitinkamos sujungimo jégos, kol bus pasiekta vardiné jéga (zr.
suvirtinimo parametry vadova) ir priverzkite suspaudimo svirtj (5). Viso ausinimo metu turi
bati iSlaikoma sujungimo jéga.

= Pasibaigus ausinimo laikui, atleiskite suspaudimo svirtj (5) ir per rankeng (6) atpalaiduokite
spyruokle. Atlaisvinkite suvirintus vamzdZius ir juos iSimkite.

Visus suvirinimo parametrus rasite pridedamoje suvirtinimo lenteléje.

3.2.4 Eksploatavimo baigimas

=> ISimkite obliavimo jtaiso ir kaitinimo elemento maitinimo kistuka i$ rozetés.
= Obliaukite obliavimo jtaisg ir kaitinimo elementa j tarpg tarp pagrindiniy spaustuvy.
= Susukite tinklo kabel;.

ﬁ Kaitinimo ploksté turi bati atvésusi!

=> Atlaisvinkite Zvaigzdés formos rankeng ir fiksavimo kaistj ir sulenkite Zemyn, kol fiksavimo
kaistis uzsifiksuos.

3.3 Bendrieji reikalavimai

Kadangi oro salygos ir aplinka daro suvirinimui didele jtaka, privaloma laikytis DVS pateikty ati-
tinkamy rekomendacijy (Direktyva 2207, 1, 11 ir 15 d.). Uz Vokietijos riby galioja atitinkamos na-
cionalinés direktyvos.

Batina nuolat ir rlpestingai stebéti suvirinimo darbus!
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3.4 Svarbi informacija apie suvirinimo parametrus

Visus reikalingus suvirinimo parametrus, tokius kaip temperatira, slégis ir laikas, rasite DVS (Di-
rektyva 2207, 1, 11 ir 15 d.). Uz Vokietijos riby galioja atitinkamos nacionalinés direktyvos.
Nuoroda: DVS Media GmbH, Aachener Str. 172, 40223 Diuseldorfas

Postfach 10 19 65, 40010 Diuseldorfas; tel. +49 (0) 211/ 1591 -0

El. paStas media@dvs-hg.de, interneto svetainé www.dvs-media.info
Pavieniais atvejais i§ vamzdziy gamintojo reikia gauti informacijos apie medziagai badingus
apdorojimo parametrus.
Pridedamose suvirinimo lentelése nurodyti suvirinimo parametrai yra baziniai, uz kuriuos jmone
ROTHENBERGER neprisiima jokios atsakomybés!

Aptarnavimas ir techniné priezitira

Tam, kad masina islikty funkcionali, batina laikytis toliau iSvardinty punkty:

e Bégeliy arba kaitinimo elemento laikiklio ir frezavimo galvutés kreiptuvai turi bati laikomi
Svarls nuo purvo.

e Frezavimo jrenginio ir kaitinimo elemento elektrinés pavaros gali biti eksploatuojamos tik
naudojant tipo lenteléje nurodytg jtampa.

e Siekiant iSlaikyti nepriekaistingg suvirinimo rezultata, kaitinimo elementas turi bati palaiko-
mas Svarus. PaZeidus pavirsiy, kaitinimo elementg reikia padengti nauja danga arba pa-
keisti. Ant kaitinimo reflektoriaus esantys medziagy liku€iai silpnina nuo prilipo saugancias
savybes ir turi bati Salinami bepluos&iu popieriumi ir mazgasanas lidzeklis ar vienu Etanola
saturs >99,8% (saskana ar DVS 2207) (tik tuomet, kai kaitinimo elementas yra Saltas!).

e Frezavimo jranga turi du i$ abiejy pusiy pagalgstus peilius. Susilpnéjus pjovimo gebai, peili-
us galima pagalasti arba pakeisti naujais.

e Visada reikia atkreipti démesj | tai, kad apdorojami vamzdziy arba darbiniai galai, ypac prie-
kinés jy pusés, buty Svards, kitaip trumpéja peiliy tarnavimo laikas.

é Rekomenduojama, kad remonto darbus atlikty tik aptarnavimo dirbtuvés arba gaminto-

jas!
5 Priedai
Tinkamus priedus galite rasti pagrindiniame kataloge arba www.rothenberger.com
6 Klienty aptarnavimo tarnyba

Vietinés ROTHENBERGER klienty tarnybos yra pasirenge Jums padéti (Zr. sgrasa kataloge ar-
ba internete), Cia galite jsigyti atsarginiy daliy ir kreiptis dél paslaugy klientams. Priedus ir ats-
argines dalis uzsisakyti iS masy pardaveéjy arba naudo-damiesi priezitros po RO SERVICE+ on-
line: 7 + 49 (0) 61 95/ 800 8200 = + 49 (0) 61 95/ 800 7491 1< service@rothenberger.com -
www.rothenberger.com

7 Salinimas

|renginiy dalys yra antriné zaliava, jos gali bati vél perdirbamos. Kreipkités j jgaliotas ir sertifikuo-
tas antriniy zaliavy tvarkymo bendroves. Dél neperdirbamy daliy (pvz., elektronikos atlieky) $ali-
nimo tausojant aplinkg pasikonsultuokite su vietine atlieky tvarkymo tarnyba.

E Elektriniy jrankiy, akumuliatoriy bei baterijy nemeskite j buitiniy atlieky konteinerius!

Tik ES salims: Pagal Europos direktyvg 2012/19/ES dél elektros ir elektroninés jrangos atlieky
ir Sios direktyvos perkélimo j nacionaline teise aktus nebetinkami naudoti elektriniai jrankiai ir
pagal 2006/66/EB pazeisti ir susidévéje akumuliatoriai/baterijos turi bati surenkami atskirai ir
perdirbami aplinkai nekenksmingu badu.
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1

Norades par drosibu

1.1 Meérkim paredzéta izmantoSana

ROWELD P 160 Saniline var izmantot tikai PE-PP un PVDF caurulu metinato savienojumu iz-
veido$anai saskana ar tehniskajiem datiem. Par zaudéjumiem, kas ir radusies neat-bilsto3as lie-
toSanas dél, ir atbildigs tikai lietotajs.

1.2 Visparigas drosibas norades elektriskajiem instrumentiem

UZMANIBU! Izlasiet drosibas noteikumus un instrukcijas, apliikojiet ilustracijas un
iepazistieties ar specifikacijam, kas tiek piegadatas kopa ar So elektroinstrumentu.

Seit sniegto drosibas noteikumu un instrukciju neievéro$ana var izraisit aizdeg$anos un bt par

céloni elektriskam triecienam vai nopietnam savainojumam.

Saglabajiet visus drosibas noteikumus un instrukcijas turpmakai izmantosanai.

Termins ,elektroinstruments” droSibas noteikumos attiecas gan uz elektroinstrumentiem, kas

darbojas no elektrotikla (ar elektrokabeli), gan arT uz elektroinstrumentiem, kas darbojas no

akumulatora (bez elektrokabela).

1) Darbavietas drosiba

a) Sekojiet, lai darba vieta butu tira un sakartota. Nekartiga darba vieta un slikta
apgaismojuma var viegli notikt nelaimes gadijums.

b) Nelietojiet elektroinstrumentu eksplozivu vai ugunsnedrosu vielu tuvuma un vietas ar
paaugstinatu gazes vai puteklu saturu gaisa. Darba laika elektroinstruments nedaudz
dzirkstelo, un tas var izsaukt viegli degoSu puteklu vai tvaiku aizdegSanos.

c) Lietojot elektroinstrumentu, nelaujiet nepiedero§am personam un jo ipasi bérniem
tuvoties darba vietai. Citu personu klatbatne var novérst uzmanibu, ka rezultata jds varat
zaudét kontroli par elektroinstrumentu..

2) Elektriska drosiba

a) Elektroinstrumenta kontaktdaksai jabut piemérotai elektrotikla kontaktligzdai. Kon-
taktdaksas konstrukciju nedrikst nekada veida mainit. Nelietojiet kontaktdaksas
salagotajus, ja elektroinstruments caur kabeli tiek savienots ar aizsargzeméjuma kédi.
Neizmainitas konstrukcijas kontaktdak3a, kas piemérota kontaktligzdai, lauj samazinat
elektriska trieciena sanemsanas risku.

b) Darba laika nepieskarieties sazemétiem priekSmetiem, pieméram, caurulém, radiatori-
em, plitim vai ledusskapjiem. Pieskaroties sazemétam virsmam, pieaug risks sanemt
elektrisko triecienu.

c) Nelietojiet elektroinstrumentu lietus laika, neturiet to mitruma. Mitrumam iek|Ustot elekt-
roinstrumenta, pieaug risks sanemt elektrisko triecienu.

d) Nenesiet un nepiekariet elektroinstrumentu aiz elektrokabela. Neraujiet aiz kabela, ja
vélaties atvienot instrumentu no elektrotikla kontaktligzdas. Sargajiet elektrokabeli no
karstuma, ellas, asam $kautném un elektroinstrumenta kustigajam dalam. Bojats vai
samezglojies elektrokabelis var bt par céloni elektriskajam triecienam.

e) Darbinot elektroinstrumentu arpus telpam, izmantojiet ta pievienosanai vienigi tadus
pagarinatajkabelus, kuru lietoSana arpus telpam ir atlauta. Lietojot elektrokabeli, kas
piemeérots darbam arpus telpam, samazinas risks sanemt elektrisko triecienu.

f) Ja elektroinstrumentu tomeér nepiecieSams lietot vietas ar paaugstinatu mitrumu, iz-
mantojiet ta pievienosSanai nopliides stravas aizsargreleju. Lietojot nopludes stravas ai-
zsargreleju, samazinas risks sanemt elektrisko triecienu.

3) Personu drosiba

a) Darba laika saglabajiet paskontroli un rikojieties saskana ar veselo sapratu. Partrau-
ciet darbu, ja jataties noguris vai atrodaties alkohola, narkotiku vai medikamentu
izraisita reibuma. Stradajot ar elektroinstrumentu, pat viens neuzmanibas mirklis var bat
par céloni nopietnam savainojumam.

b) Izmantojiet individualos darba aizsardzibas Iidzeklus. Darba laika nésajiet aizsargbril-
les. Individualo darba aizsardzibas Iidzeklu (puteklu maskas, neslidoSu apavu un aiz-
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f)

f)

5)
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sargkiveres vai ausu aizsargu) pielietoSana atbilstoSi elektroinstrumenta tipam un veicama
darba raksturam |auj izvairities no savainojumiem.

Nepielaujiet elektroinstrumenta patvaligu ieslegSanos. Pirms elektroinstrumenta pie-
vienoSanas elektrotiklam, akumulatora ievietoSanas vai iznemsanas, ka ari pirms
elektroinstrumenta parnesanas parliecinieties, ka tas ir izslégts. Parnesot elektroin-
strumentu, ja pirksts atrodas uz ieslédzéja, ka ar1 pievienojot to elektrobaroSanas avotam
laika, kad elektroinstruments ir ieslégts, var viegli notikt nelaimes gadijums.

Pirms elektroinstrumenta ieslégSanas neaizmirstiet iznemt no ta reguléjosos instru-
mentus vai atslégas. RegulgjoSais instruments vai atsléga, kas ieslégSanas bridi atrodas
elektroinstrumenta kustigajas dalas, var radit savainojumu.

Darba laika izvairieties ienemt neértu vai nedabisku kermena stavokli. Vienmér ietu-
riet stingru staju un centieties saglabat Iidzsvaru. Tas atvieglo elektroinstrumenta vadibu
neparedzétas situacijas.

Izvélieties darbam piemérotu apgérbu. Darba laika nenésajiet brivi plandosas drébes
un rotaslietas. Netuviniet garus matus un drébes elektroinstrumenta kustigajam
dalam. Valigas drébes, rotaslietas un gari mati var iekerties elektroinstrumenta kustigajas
dalas.

Ja elektroinstrumenta konstrukcija lauj tam pievienot aréjo puteklu uzsiikSanas vai
savaksanas/uzkrasanas ierici, sekojiet, lai ta biitu pievienota un pareizi darbotos.
Pielietojot puteklu uzsikSanu vai savakSanu/uz kraSanu, samazinas to kaitiga ietekme uz
stradajosas personas veselibu.

Nepalaujieties uz iemanam, kas tiek iegitas, biezi lietojot instrumentus, neiesligstiet
pasapmierinatiba un neignoréjiet instrumenta drosas lietoSanas principus. Neuz-
manigas ricibas dé| dazas sekundes dalas var gat nopietnu savainojumu.

Elektriska instrumenta izmantoSana

Neparslogojiet elektroinstrumentu. Katram darbam izvélieties piemérotu elektroin-
strumentu. Elektroinstruments darbojas labak un dro$ak pie nominalas slodzes.

Nelietojiet elektroinstrumentu, ja ir bojats ta ieslédzéjs. Elektroinstruments, ko nevar
ieslégt un izslégt, ir bistams lietoSanai un to nepiecieSams remontét.

Pirms elektroinstrumenta reguléSanas, piederumu nomainas vai novietoSanas uz-
glabasanai atvienojiet ta elektrokabela kontktdakSu no barojosa elektrotikla vai izne-
miet no ta akumulatoru, ja tas ir iznemams. Sadi iespéjams novérst elektroinstrumenta
nejausu ieslégSanos.

Ja elektroinstruments netiek lietots, uzglabajiet to piemérota vieta, kur elektroinstru-
ments nav sashiedzams bérniem un personam, kuras neprot ar to rikoties vai nav
iepazinusas ar Siem noteikumiem. Ja elektroinstrumentu lieto nekompetentas personas,
tas var apdraudét cilvéku veselibu.

Savlaicigi apkalpojiet elektroinstrumentus un to piederumus. Parbaudiet, vai kustigas
dalas darbojas bez traucéjumiem un nav iespiestas, vai kada no dalam nav salauzta
vai bojata, vai katra no tam pareizi funkcioné un pilda tai paredzéto uzdevumu.
Nodrosiniet, lai bojatas dalas tiktu savlaicigi nomainitas vai remontétas pilnvarota
remonta darbnica. Daudzi nelaimes gadijumi notiek tapéc, ka elektroinstruments pirms lie-
toSanas nav pienacigi apkalpots.

Savlaicigi notiriet un uzasiniet griezoSos darbinstrumentus. Rapigi kopti elektroinstru-
menti, kas apgadati ar asiem griezéjinstrumentiem, |lauj stradat daudz razigak un ir vieglak
vadami.

Lietojiet vienigi tadus elektroinstrumentus, papildpiederumus, darbinstrumentus utt.,
kas atbilst Seit sniegtajiem noradijumiem, nemot véra ari konkrétos darba apstaklus
un pielietojuma Tpatnibas. Elektroinstrumentu lieto8ana citiem mérkiem, neka tiem, kuriem
to ir paredzéjusi razotajfirma, ir bistama un var novest pie neparedzamam sekam.

Uzturiet elektroinstrumenta rokturus un noturvirsmas sausas un tiras, sargajiet tas no
ellas un smérvielam. Slideni rokturi un noturvirsmas traucé efektivi rikoties ar elektro-
instrumentu un to dros$i vadit neparedzétas situacijas.

Serviss
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a) NodroSiniet, lai elektroinstrumenta remontu veiktu kvalificéts personals, nomainai
izmantojot originalas rezerves dalas un piederumus. Tikai ta iesp&jams panakt un
saglabat vajadzigo darba drosibas ITmeni.

2 Tehniskie data

Caurules metinasanas diapazons @ (MmM)......c..cceeceeneee. 40-160

Caurules metinaSanas jauda..........cccccceceerivncnene SDR sérijas skat. metinaSanas tabulu Zurnalu
Maks. gajiens (MMm).......cccoooiiiiiiiiiiee e 130

Frézesanas ierice:

Elektribas piesl@gums .........ccccooviiieiiiiieeee e 230V a.c,, 50 Hz, 5,0 A, 1050 W
Motora apgriezienu skaits (Min™)............cccoceerreireniienne 0-1200

Frézésanas diska tuk$gaitas apgriezienu skaits (min').. 0-265

Skanas spiediena limenis dB (A) Lpa | Kpa ccoeoveeiicennne. 9313

Akustiskas jaudas Iimenis dB (A) Lwa | Kwa ...cooocvieinenas 1043

Sildelements:

Elektribas piesl@gums ..........ccocvirieiiiiiniiiiee e 230V a.c., 50/60 Hz, 800 W
Sildelementa diametrs (Mm) ..., 200

MBS (KG) -+eenveeemreenieeaiie et 3,14

Masas:

Pamatiekarta (Kg).......cccoovriiiniiiieiecc e
P160 Saniline ar stativu (kg)
Izméri (GxPxA):

P160 Saniline salikta stavokit (mm) ........cccooceiiiininennn. 1100 x 670 x 900

izvilkta stavoklt (darba stavoklis) (mm) ..........ccccceeieenne. 910 x 670 x 1190
Stradajot trokSnu lTmenis var parsniegt 85 dB (A). Lietojiet dzirdes aizsarglidzekli!

3 lerices funkcija
3.1 Parskats (A

1 Frézésanas ierice 7 Aizturis

2 Sildelements 8  Zokli caurulu fiksacijai
3 lekartas pamatne 8.1 lestatiSanas uzgrieznis
4 Kustigais galds 8.2 SavilkSanas skrive

5 SaspieSanas svira 10 Atbalsta stativs

6 Stienveida rokturis

Ar So ierici var izveidot metinatos savienojumus majsaimniecibas vajadzibam, kamina remon-
tam un jumta drenazas sisttmam no PE, PVDF un PP caurulém ar aréjo diametru no 40 lidz
160 mm.

Papildus atbalsta stativu vieta aréjai nospriegosanas pozicijai var izmantot arf savilkSanas ele-
mentus. Sim nolikam iekartas pamatné un kustigaja galda ir paredzétas vitnes.

3.2 Ekspluatacija#

MetinaSanas ierici drikst izmantot tikai pilnvaroti un attiecigi kvalificéti specialisti saskana
ar DVS 2212 1. dalu!

' lekartu drikst lietot tikai apmaciti un pilnvaroti lietotaji!
[
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Pirms sadurmetinaSanas iekartas nodosanas ekspluatacija, lidzu, uzmanigi izlasiet
lietoSanas instrukciju un droSibas noradijumus!

Nelietojiet sildelementu spradzienbistama vidé un kopa ar viegli uzliesmojosiem
materialiem!

= Novietojiet masinu uz lidzenas, stabilas virsmas un atveriet to uz augsu.

Parliecinieties, ka fikséjoSais boulons ir ievietots transporta ratinu kreisaja atvéruma,
un, lai to nostiprinatu, ieskraveéjiet vitnoto stieni zvaigznveida rokturt!

= Pavelciet uz priek$u aizturi (7) un atvirziet uz aizmuguri frézé$anas ierici (1).
= Atvirziet uz aizmuguri sildelementu (2).

= FrézéSanas ierices (1) kontaktu un sildelementu (2) pievienojiet elektroapgadei, kas
noradita datu plaksné.

Deg sildelementa sarkana diode “Stand by*, tas nozimé: Spriegums ir. leslédziet sildelementu
pie roktura ar lielo spiedpogu (deg zala krasa) un iestatiet vélamo temperatdru ar taustinu “+” vai
“-” (160 °C—-285 °C / 320 °F-545 °F).

UzsilSanu norada dzeltena diode pie roktura. Papildus temperatiras displeja paradas horizon-
tala svitra. Neilgi pirms iestatitas temperatiras sasnieg$anas (pielaide +/-3 °C / 5,4 °F) dzeltena
diode nodziest un zala diode iedegas. Vel péc 10 minatém sildelements ir gatavs lietoSanai.
Noradijums. Pirmo reizi sasniedzot iestatito temperaturu, iestatito vértibu var Tsu bridi parsniegt.
Kontrol&jiet temperataru ar aréjo temperatras mérierici. AtSkirtbu gadijuma sildelements ir no

jauna jakalibré: Nospiediet vienlaicigi taustinu “+” un “-” un péc tam ar taustinu “+” vai “-” iestatiet
starpibu.

Ja paradas pazinojums “Er1”, bojata ir elektronika. Ja paradas pazinojums “Er2”, pretestibas
termometrs ir bojats vai nav pieslégts. Nosdatiet ierici autorizétam ROTHENBERGER servisam.

ﬁ Sadegs$anas risks! Sildelements var sasniegt temperatdru lidz 290 °C/ 554 °F!

3.2.2 MetinaSanas sagatavoSanas pasakumi

= Ja caurules ir mazakas neka maksimalais metinamais diametrs 160 mm, Zoklos caurulu

fiksacijai jaizmanto redukcijas savilkSanas ieliktni vai skavas ar atbilstoSu diametru.
Pievérsiet uzmanibu pareizajiem redukcijas savilkSanas ieliktniem! Augséjiem redukcijas
savilkSanas ieliktniem vai skavam + apak$éjiem redukcijas savilkSanas ieliktniem +
atbalsta stativa ieliktniem ir savstarpéji jaatbilst!

Atveriet Zok|us caurulu fiksacijai (8) un atvirziet I1dz galéjai pozicijai. Piespiediet aug$éjo re-

dukcijas ieliktni pret aizmuguréjo atduri un pievelciet savilk§anas skravi (8.2).

levietojiet apak$éjo samazinajumu.

levietojiet atbalsta stativa ieliktnus atbalsta stativa (10) un nostipriniet ar savilkSanas

skravém.

levietojiet sametinamas plastmasas caurules vai veidgabalus savilkSanas iericé.

Novietojiet atbalsta stativu (10) zem caurules vai veidgabala, atskrivéjiet savilkSanas skravi

un atbilstoSi parvietojiet atbalsta stativu, ja nepiecieSams, pagrieziet un aizskravéjiet

savilk8anas skrivi.

' Taisni metinamu caurulu gadijuma atbalsta stativi jaizvieto ar priek§&jam virsmam paraléli

® rievas vidusdalai galdos!

L 2 J 2 T

= Aizveriet Zok|us caurulu fiksacijai (8), ar iestatiSanas uzgriezni (8.1) iestatiet iespiléSanas
spéku un novietojiet rokturi gala pozicija, lidz ir sasniegts maksimalais spéks.

= Savienojot caurules, parbaudiet, vai tas ir nofiksétas savilk§anas instrumenta. Ja tiek
piemérots maks. metindSanas spéks, caurules nedrikst izslidét! Tadéjadi tiek nodrosinats
veiksmigs metinasanas process!

= Tapat ir japarbauda, vai sildelements ir sasniedzis darba temperatdru. UzsildiSana ir pabeig-
ta, ja dzeltena diode nodziest un deg zala diode.
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' Lai nodroSinatu vienmérigu siltuma izplatibu visa sildvirsma, péc tam, kad iedegusies zala
diode, nepiecieSams ievérot gaidisanas laiku aptuveni 10 minates (saskana ar Vacijas
® etinaganas asociacijas (DVS) noteikumiem). Temperatdra ir japarbauda ar piemérotu
temperatlras mérierici!
= Novietojiet frézéSanas ierici (1) starp caurulu veidgabaliem, lidz aizturis (7) nofikséjas, un
ieslédziet pie roktura.
Savaino$anas risks! Lietojot frézé$anas ierici, nepieskarieties naziem, kas darbojas.
Darbiniet frézéSanas ierici tikai salikta stavoklr (darba stavoklr), péc tam atvirziet to
atkal atpakal. Vienmér nodroSiniet frézéSanas ierices dro$ibas slédza funkcionalitati, lai
noveérstu netiSu iedarbinaSanu arpus darba pozicijas!

>p>

= Ar stienveida rokturi (6) virziet apstradajamo detalu galus izjusti pret frézéSanas diskiem.

Parak augsts frézéSanas spiediens var izraisit frézes dzinéja parkarsanu un bojajumu.
Ja frézes dzingjs tiek parslogots vai ir dikstave, noregul&jiet ierici un samaziniet
spiedienu!
Vienpuséjai frézéSanai pagrieziet atduri uz frézes apak$éjas malas to pusi, kas nav jaapstrada.
= Péc tam, kad aréjas dalas ir nofrézétas viena liment, ko var konstatét péc vienmérigam,
nepartrauktam skaidam, caurulu galus Iénam atvirziet vienu no otra. Izslédziet frézéSanas
ierici (1), atblokejiet aizturi (7) un izvelciet.
= Savienojiet detalas un parbaudiet, vai metinamas virsmas ir viena limen. Ja ta nav,
frézéSanas process ir jaatkarto.
Aksialais iecirtums starp detalam (saskana ar DVS) nedrikst bt lielaks par 10% no sienas bie-
zuma un sprauga starp savienojamajam virsmam nedrikst bat lielaka par 0,5 mm. Ja ta nav, ve-
iciet noreguléSanu ar savilkSanas skrivém un atbalsta stativa uzlikam un atkartojiet frézéSanas
procesu.
Frézéetas, metinaSanai sagatavotas virsmas nedrikst aizskart ar rokam, un tam ir jabat
brivam no jebkadiem netirumiem!

>

3.2.3 Metinasanas process

SaspieSanas risks! Savienojot savilk§anas instrumentus un caurules, ievérojiet drosu
attalumu no ierices. Nekad nepieskarieties darba zonai!

= Novietojiet sildelementu (2) starp abiem caurulu gabaliem.

=> Savienojiet caurulu galus, piemérojiet nepiecieS8amo izlidzinaSanas spéku pie stienveida rok-
tura (6) un, pievelkot saspieSanas sviru (5), nofiks€jiet piedzinas varpstu.

=> Lidzko ir sasniegts nepiecieSamais caurules augstums vienmérigi visa abu caurulu galu
apjoma, atbrivojiet saspieSanas sviru (5), novirziet spéku atpakal uz attiecigo uzsildiSanas
spéku (tuvu 0) un atkal pievelciet saspie$anas sviru (5). JanodroSina vienmérigs ap-
stradajamo detalu galu novietojums pie sildvirsmas.

= Péc uzsildianas laika beigam atbrivojiet saspie$anas sviru (5), atvirziet vienu no otra
caurulu gabalus, izvelciet sildelementu (2) un atkal savienojiet apstradajamo detalu galus.
Turklat palieliniet spéku péc iespéjas lineari uz attiecigo salaiduma spéku, ITdz ir sasniegts
nominalais spéks (skat. metinasanas parametru paliglidzekli) un pievelciet saspie$anas svi-
ru (5). Salaiduma spéks ir janotur visa dzeséSanas laika.

= Pé&c dzeséSanas laika beigdm atbrivojiet saspieSanas sviru (5) un ar stienveida rokturi
atslogojiet atsperi (6). Atbrivojiet un nonemiet sametinatos caurulu gabalus.

Kopéjos metinaSanas parametrus var skatit pievienotaja metinaSanas tabula.

\(ROTHENBERGER

LATVIESU 127



3.2.4 Iznems$ana no ekspluatacijas

= lzvelciet planes ierices un sildelementa baro$anas vadu no rozetes.
= levietojiet plani un sildelementu starp pamatspiedéjiem.
= Satiniet elektribas vadu.

ﬁ Sildvirsma ir jaatdzeseé!

=> Atbrivojiet zvaigznveida rokturi un fiks€joSo tapu un noliec to uz leju, lidz fikséjosa tapa ievi-

etojas.

3.3

Vispariga informacija

Ta ka klimatiskie un apkartéjas vides apstakli metinaSanu iz8kirosi ietekmé, noteikti jaievero at-
tiecigie DVS 2207. direktivas 1., 11. un 15. dalas noteikumi. Arpus Vacijas spéka ir atbilsto$as
valsts vadlinijas.

MetinaSanas darbi vienmér ir rlpigi jauzrauga!

3.4

Butiski noradijumi attieciba uz metinasanas parametriem

Visi nepiecieSamie metinaSanas parametri, pieméram, temperattra, spiediens un laiks ir piee-
jami DVS 2207. direktivas 1., 11. un 15. dala. Arpus Vacijas spéka ir atbilstosas valsts vadliini-

jas.

Atsauce: DVS Media GmbH, Aachener Str. 172, 40223 Dusseldorf

Postfach 10 19 65, 40010 Dusseldorf, Talr.: +49 (0) 211/1591 -0
E-pasts: media@dvs-hg.de timekla vietne: www.dvs-media.info

Katra individualaja gadijuma obligati janem véra caurulu razotdju materiala specifiskie apstrades
parametri.

Pievienotaja metinaSanas tabula noraditie metinaSanas parametri ir orientéjosi dati, par kuriem
uznémums ROTHENBERGER neuznemas atbildibu!

4 Kopsana un apkope

Lai uzturétu iekartas funkcionalitati, jaievéero $adi punkti:

Slidna vai sildelementa turétaja un frézéSanas ierices vadibas stieniem ir jabat briviem no
netirumiem.

Frézesanas ierices elektrisko piedzinu un sildelementu drikst darbinat tikai ar spriegumu,
kas noradits uz datu plaksnes.

Lai sanemtu nevainojamus metinaSanas rezultatus, nepiecieSams sildelementu turét sausu.
Virsmas bojajuma gadijuma, sildelementam ir javeic jauns parklajums vai arf tas ir janomai-
na. Materiala paliekas uz sildvirsmas samazina TpaSibas, kas novers lipSanu, un tas ir
janotira ar bezSkiedru papiru un ploviklis su vienu Etanolio kiekis >99,8 % (pagal DVS 2207)
(tikai, ja sildelements ir auksts!).

Frézésanas ierice ir aprikota ar diviem divpusgji noasinatiem naziem. Ja grieSanas kvalitate
pazeminas, nazus var apgriezt uz otru pusi vai aizstat ar jauniem.

Vienmér japievérs uzmaniba, lai apstradajamie caurulu vai detalu gali, tostarp aréjas virs-
mas, ir brivas no netirumiem, jo citddi samazinas nazu ekspluatacijas laiks.

é leteicams remontu veikt tikai servisa darbnica vai pie razotaja!

5 Piederumi

Piemérotus piederumus varat atrast galvenaja kataloga vai viethé www.rothenberger.com
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6 Klientu centrs

ROTHENBERGER klientu centri ir jusu riciba, lai jums palidzétu (skatiet klientu centru sarakstu
kataloga vai tieSsaisté), rezerves dalas un klientu centrs arT atrodas tajas pasas vietas. Pasdtiet
piederumus un rezerves dalas pie sava tirgotaja vai, izmantojot RO SERVICE+ online:

+ 49 (0) 61 95/ 800 8200 = + 49 (0) 61 95/ 800 7491 4 service@rothenberger.com -
www.rothenberger.com

7 Utilizacija

lerices dalas ir otrreiz&jas izejvielas un tas var piegadat atkartotai izmantoSanai. Sim iemeslam

jasu riciba ir sertificéti otrreizéjas parstrades uznémumi. Par detalu, kuras nav veidotas no otr-

reizéjas izejvielas (piem., elektronikas Sroti), utilizé$anu videi draudziga veida prasiet savai par

atkritumiem atbildigajai iestadei.

E Neizmetiet nolietotos elektroinstrumentus, akumulatorus un baterijas sadzives atkritumu
tvertné!

Tikai ES valstim: Saskana ar Eiropas Savienibas direktivu 2012/19/ES par nolietotajam
elektriskajam un elektroniskajam iericém un $is direktivas atspogulojumiem nacionalaja likum-
dosan3, lietoSanai nederigi elektroinstrumenti un saskana ar Eiropas Savienibas direktivu
2006/66/EK, bojati vai izlietoti akumulatori/baterijas ir jasavac atseviski un janogada otrreizéjai
parstradei apkartéjai videi nekaitiga veida.

\(ROTHENBERGER

LATVIESU 129



CopepxaHue CtpaHuy

1 MPaBUNa TEXHUKMA BE30MACHOCTM ...cuuriueeiurraeesassssseessnsssnsssssssensssssssssssssnessnssssesensssnsesssnss 131
1.1 TTPUMEHEHME MO HABHAUEHMID......cutiiiiieteeiee et siee ettt ettt b e e bt nae et e seneereeseneens 131
1.2 O6Lme yka3aHus No TexHUke 6e30MacHOCTM ANS ANIEKTPOUHCTPYMEHTOB ......c..eeeuveeneeen. 131

2 TEeXHUYECKNE XAPAKTEPMCTUKM ..eererrrersrrssnnssssnsssssssssssssssssssssassnsssassnssssssssssssssssnssnnssnssnnssns 133

3 DYHKLIMM YCTPOMCTBA wuuvrerserisssisssssssrrsssssssasssssssssssssssssesssassssssssssssssnsssssssenssnssessssessnsssnsssnns 133
3.1 (0% To] o I U ISR 133
3.2 PYKOBOACTBO MO GKCTIIYATALMY ...t eiteeeeitee et e et e e sesbeeesiseaesbbeessnneeesneeeeanbeeesnnen 134
3.21 BBopg B akcnnyataumio ................. . 134
3.2.2  Mepbl oS NOAFOTOBKM K CBapKe.. . 134
3.2.3 [pouecc cBapKv ............. . 136
3.2.4 BblBOA M3 aKcnnyaTaumm ... 136
3.3 OBLME TPEBOBAHUS ......eeeeeveeeeiiee e ....136
3.4 BaxHble ykasaHVsl MO NAPAMETPAM CBAPKM ....c..uueieiurieeriteearineeeanireaeseeeesaseeeesseeesanseeesnnes 136

4 YXOA U TEXHUYECKOE OBCIYIKUBAHME ....ccvvererrnsmersisnesssnssssssnssssssnessssssssssnssssssssssssnssssssnsesas 137

5 TIPUHAATIEKHOCT M ..eeeeieeeeessnsessssnsesssssnsssssesassnsesassnesssssnessssnesssssnesssssnesssnsessssnsesssnsensssnsenasnes 137

6 OBCIYKUBAHME KITUEHTOB .....uueiueeisrrasesasssseesansssssesasssassessssssssessnsssnsssssssansessssssssessnsssnsasnes 137

7 VTUTIMBALIMS «.eeeeiiieiiceeeeesessessasere e s sesssesnne e e s e s s s s sms e e e e e sa s ansn e e e sas s nnneeeee s s smnneneesasssannnnesnanasann 137

CneumanbHble 0603Ha4YeHUsA B 3TOM JOKYMEHTe
ﬁ OnacHocTb!
OTOT 3HaK NpeaynpexaaeT 0 BO3MOXHON TPaBMOONACHOCTH.
' BHumahme!
° 3TOT 3HaK NpeaynpexaaeT 0 TPaBMOOMACHOCTW UMW ONAcHOCTU ANt OKpYyXatoLeln cpeapi.
> Heob6xoaumocTb gencTBUA
[NosicHeHUA K cumBonam Apnbiku
c € MapkupoBka cooTeeTcTBus EC
[H[ MapkupoBka cooTeeTcTeus EAC
.3 MpenynpexaeHve 06 onacHOCTU BTATMBaHUS
é MpenynpexpaeHvie o ropsiyeri NOBEPXHOCTH
.2 MpenynpexaeHue 06 onacHOCTU pe3aHus
[MpounTaTh MHCTPYKLMIO MO 3KCnnyaTauum
E Mapkuposka no ytunusauu WEEE
|
130 \(BOTHENBERGER PYCCKUH



1 lMpaBuna TeXxHUKN 6e30NacHOCTU

1.1

lMpumeHeHne No Ha3Ha4YeHUIo

Annapat ROWELD P 160 Saniline npegHasHayeH UCKMOYUTENBHO A4S COEAMHEHUSI CBAPKOM
nonuatuneHosbix (M3) n nonunponuneHossbix (MM) Tpy6 B COOTBETCTBUM C TEXHUYECKUMU
napameTpamu. OTBETCTBEHHOCTb 3a N6oN ywepb, CBSA3aHHbIN C NPUMEHEHMEM UHCTPYMEHTa
no HenpegyCcMOTPEHHOMY Ha3HaYeHMIo, LIeNKOM NOXUTCS Ha Nonb3oBaTens.

1.2 0O6LmMe yKasaHUs N0 TeXHUKe 6e30MacHOCTU ANs 3NIeKTPOUHCTPYMEHTOB

NPEHAYNPEXAEHUE! MpounuTaiTte Bce ykasaHUA No TexHUKe 6e30nacHoOCTH,
WHCTPYKUUKM, UNncTpaumm u cneundmkaumm, npegocraBrneHHble BMecTe ¢
HacCTOSALMUM INEKTPOMHCTPYMEHTOM.

Hecobntogerne kakmx-nnbo 13 ykasaHHbIX HWKE MHCTPYKLUIA MOXKET CTaTb NPUYMHOW Nopaxe-
HUS 3NEKTPUYECKUM TOKOM, NoXapa U/unm THKenbIX TpaBM.

CoxpaHANTe 3T MHCTPYKLIMKM U YKa3aHuA AnA Gyayuiero ncnonb3oBaHus.
Mcnonb3oBaHHOE B HACTOALLMX MHCTPYKLMSX U YKa3aHWUAX NMOHATUE «3NEKTPOUHCTPYMEHT» pac-
NPOCTPaHSIETCS Ha SMEKTPOUHCTPYMEHT C MUTaAHNEM OT CeTM (C CeTEBbIM LLIHYPOM) U Ha aKKy-
MYTNSATOPHbIV 3NEKTPOMHCTPYMEHT (6€3 CeTeBOro LwHypa).

1)
a)

6)

w
~

&

&

Be3onacHocTb paSoqero MecTa

COAep)KVITe paﬁoqee MeCTO B YACTOTE M XOPOLLO OCBELLeHHbIM. Becnopsfok unu He-
OCBelleHHble yHacTKu pa6oqero MecCTa MOryT NnpuBecTn K HeCHaCTHbIM Cly4asaMm.

He pa60TaL7|Te C 3TUM JJIEKTPOUHCTPYMEHTOM BO B3pbiBOONaCcCHOM NomMeLleHnu, B Ko-
TOPOM HaxogATcsA roproyune XXnakocTtu, BocnnameHsowmecs ras3bl Ui Nbinb. Onek-
TPOUHCTPYMEHTbI UCKPAT, YTO MOXET NPMBECTU K BOCMNITAaMEHEHUI0 Nblfin U Napos.

Bo Bpemsi paboThbl C aNIEKTPOUHCTPYMEHTOM He AonyckaiTe 6nusko k Bawemy pa6o-
YeMy MeCTy AeTei M MOCTOPOHHUX nul. OTBNEKWUCL, Bbl MOXeTe NoTEPATb KOHTPOIb
Hag 3NeKTPOUHCTPYMEHTOM.

AnekTpuyeckan 6e3o0nacHOCTb

LLitencenbHas BUnkKa 3nekTPOUMHCTPYMEHTa AOMKHa NOAXOAUTL K LUTencenbHOW po-
3eTKe. Hu B koem cny4yae He U3MeHsINTe WTencenbHyo BUNKy. He npumeHsinte nepe-
XOAHbIE WTEKePbl ANA 3NIeKTPOMHCTPYMEHTOB C 3alUUTHbLIM 3a3emrieHnemM. Hensve-
HeHHble LiTencenbHbie BUNKX 1 NoAXoAsLLMe LWTencenbHble PO3eTKY CHUXAIOT PUCK nopa-
XEHUS 3MEKTPOTOKOM.

I'Ipep.0TBpau.|al7|Te TenecHbIW KOHTaKT C 3a3eMNeHHbIMU NOBEpPXHOCTAMMU, KaK TO: C
prGaMVI, ANneMeHTaMum oTonmneHus, KYXOHHbIMU NAUTaMU N XOoNnoausNibHUKaMu. I'Ipm
3a3eMneHunn Ballero Tena nosbllaeTcs PUCK NOpaXeHnA 3NEeKTPOTOKOM.

3awmwanTe 3NeKTPOMHCTPYMEHT OT AOXKAA U CbIPOCTU. MNPOHMKHOBEHME BOAbI B 3MEK-
TPOUHCTPYMEHT MOBbLILLIAET PUCK NOPaKEHUsI ANIEKTPOTOKOM.

He paspeluaeTca ucnonb3oBaTh WHYP He NO Ha3Ha4YeHUo, Hanpumep, ANA TpaHcNop-
TUPOBKU UIN NOABECKM INEKTPOUHCTPYMEHTA, UMK AN BbITATMBaAHUA BUIKU U3
WTencenbHON po3eTku. 3awwuwanTe WHYpP OT BO3AEeNCTBUSA BbICOKUX TeMneparyp,
Macra, OCTpPbIX KPOMOK UNU NOABUXKHLIX YacTel 3NEKTPOUHCTPYMeHTa. [MoBpexaeH-
HbI UMW CMYTaHHBbIV LLHYP NOBLILLIAET PUCK MOPaKEHUS! ANIEKTPOTOKOM.

Mpu paboTe ¢ 3NEKTPOUHCTPYMEHTOM NOA OTKPbITbIM HE60OM NPUMEHSIUTE NPUrogHbIe
Ans 3Toro Kabenu-yanuHuurtenu. MNprMeHeHne NnpurogHoro Anst paboTel Nog4 OTKPbITbIM
HeboM Kabensi-yAnMHUTENs CHWKAeT PUCK NOPaKEHUS ANIEKTPOTOKOM.

Ecnu HeBO3MOXHO M36exaTb NPUMEHEHUSI ANIEKTPOUHCTPYMEHTa B CbIPOM MoMelle-
HUK, NOAKIIOYaNTe NEKTPOUHCTPYMEHT Yepe3 YCTPOMCTBO 3aLMTHONO OTKITHOUYEHUS.
lMpyMeHeHne ycTPoMCTBa 3aLUMTHOrO OTKITIOYEHNS CHUXKaET PUCK SMEKTPUYECKOro nopaxe-
HUYS.

Be3onacHocTb nogen

BynbTe BHUMaTenbHbI, crieauTe 3a Tem, 4To Bbl AenaeTe u BbinonHAnTe paboTty ¢
ANEeKTPOMHCTPYMEHTOM 064ymMaHHO. He nonb3ynTecb Npu6opoM B yCTariom COCTOSA-
HUM Unu ecnu Bbl HaxoguTechb Noa AeNCTBMEM HAPKOTUKOB, ankoronsi Unu nekapcrs.

\(ROTHENBERGER
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MoMeHT HeBHMMATENLHOCTU NpK paboTe ¢ NPUBOPOM MOXET NMPUBECTU K CEPbEe3HbIM TpaB-
mam.

MpumeHanTe cpeacTBa MHAUBUAYaNbHOW 3alMThl M BCeraa 3aluTHbIe ovku. Vcnonb-
30BaHWe CPeACTB MHAMBUAYaNbHOM 3alMThl, Kak TO: 3aLiMTHOW Macku, 0GyBM Ha HECKOSb-
3siLle NodoLLBe, 3aLMTHOTO LUNEMa Unu CPeACTB 3aLlMThl OpraHoB criyxa, B 3aBUCMMOCTH
OT BuAaa paboTbl C ANEKTPOUHCTPYMEHTOM CHIDKAET PUCK MOIyYEeHUs TPaBM.

MpepoTBpalainTe HenpegHaMmepeHHOe BKIIOUYEeHNe 3NeKTPOMHCTpyMeHTa. Mepen
NOAKMNIOYEHMEM 3MTIEKTPOUHCTPYMEHTA K 3IeKTPONUTAHNIO M/UNN K aKKYMYTISATOPY
y6eauTech B BbIKIOYEHHOM COCTOSIHUM 3NIEKTPOUHCTPYMEHTa. YaepxaHue nanbua Ha
BbIKMtoYaTesne npy TPaHCMOPTUPOBKE SMIEKTPOUHCTPYMEHTA U MOAKMIOYEHME K CETU NUTaHUA
BKIMIOYEHHOTO 3MIEKTPOMHCTPYMEHTa YPEBATO HECYACTHBIMM CIyYasMu.

Y6upaiTe ycTaHOBOYHbIN MHCTPYMEHT UIU raevHble KI4YM A0 BKIOYEHUA 3NeKTpo-
MHCTPYMeHTa. VIHCTPYMEHT Unu KItoY, HaXoasLWMIACS BO BpaLLaloLLEeics YaCcTu 3MeKTPOUH-
CTPYMEHTA, MOXET NPUBECTU K TpaBMam.

He npuHuMaiiTe HeeCTeCTBEHHOE MONOXeHUe Kopnyca Tena. Bcerga saHumaiite
YCTOYMBOE MONOXeHNe U CoXpaHsiTe paBHoBecue. bnarogaps atomy Bbl MoxkeTe
fiyyLle KOHTPONMPOBATb ANIEKTPOUHCTPYMEHT B HEOXMAAHHBIX CUTyaLMsIX.

Hocute noaxoasilyro pa60t|y|o ogexay. He HocuTe LMPOKYO oaexay U yKpalleHUs.
Oepxute Bonockl 1 oaexay Boanu ot ABMXKYLUXCA yacTem. LLnpokas ogexaa, YKpa-
LeHnsa nnu arnnHHbIe BONTOCbl MOTYT ObITb 3aTAHYTbI BpallarnwmnMnca 4actamMmu.

Mpu HaNM4YMN BO3MOXHOCTU YCTaHOBKM MblNieoTCcacbIiBalOLWMNX U NblIeCcOOpHbIX
YCTPOMNCTB NpoBepsinTe X NpMcoeanHeHue u npaBuIibHoe ucnonb3oBaHue. [pume-
HeHWe MbINeoTcoca MOXET CHU3WUTb ONacHOCTb, CO34aBaeMyHo MbiMbHo.

Xopomee 3HaHUE INEeKTPOUHCTPYMEHTOB, Nony4YeHHOe B pe3ynbTaTe 4YacToro ux uc-
noJsib30BaHUA, He AOJXKHO NPUBOAUTbL K CaMOyBepeHHOCTU U UITHOPUPOBAaHUIKO TEXHU-
K1 6e3onacHocTH o6pau4e|-|ml C INIEKTPOUHCTPYMEHTaMMU. OpHo He6pe>KHoe nevctene
3a 40N CeKyHOAbl MOXeT NPUBECTU K Cepbe3HbIM TpaBMaM.

MpumeHeHue NEeKTPOUHCTPYMEeHTa U oﬁpau.v.elme C HUM

He neperpyxanTte npu6op. Ucnonb3ynte ansa Bawen paboTbl npegHasHa4YeHHbIW AN
3TOro 3NeKTPOUHCTPYMeHT. C NoAXoAsiLLMM 3MEKTPOUHCTPYMeHTOM Bbl paboTaeTte nyuiie
1 HafleXXHee B YKa3aHHOM AmanasoHe MOLLHOCTY.

He ﬂOﬂb3yﬁTer ANNIeKTPOUHCTPYMEHTOM C HeucnpaBHbIM BblKriro4yaTenem. SJ'IeKTpO-
WHCTPYMEHT, He NOAAALLMINCS BKITHOYEHUIO UMW BbIKMIOYEHNIO, OMAaceH U AOMKeH ObiTb OT-
PEMOHTNPOBaAH.

Mepen TeM Kak HacTpaMBaTb 3NIEKTPOUMHCTPYMEHT, 3aMEHATb NPUHAANEKHOCTU UMK
y6upaTb 3NeKTPOUHCTPYMEHT Ha XpaHeHuWe, OTKIHUMUTE LWTENCernbHY BUNKY OT po-
3eTKM CeTU U/Unu BbiHbTe, €CNIN 3TO BO3MOXHO, akKKymynATop. 3Ta Mepa npeaoc-
TOPOXHOCTU NpefoTBpaLlaeT HenpeaHaMePEHHOE BKITOYEHUE NEKTPOUHCTPYMEHTA.

XpaHMTe ANIeKTPOUHCTPYMEHTbI B He4OCTYyNHOM AnsA peTen mecte. He paspeLuaﬁlTe
NnoJfib30BaTbCA INIEKTPOUHCTPYMEHTOM nuuam, KOTopble He 3HaKOMbl C HUM UIU He
YuTanu HacToAWwunx I/IHCprKI.WII;i. al'leKTpOI/IHCprMeHTbI OnacHbl B pyKax HeONbITHbIX NAL.

TwarenbHO yxaxusBanTe 3a 3NEeKTPOMHCTPYMEHTOM U NpuUHaanexHocTsamu. NMpose-
panTe 6e3ynpeyHyto OYHKLINIO U XOA ABUXYLUUXCHA YacTel 3NEKTPOUHCTPYMEH- Ta,
OTCYTCTBME NOJSIOMOK MITM NOBPEXAEHUNA, OTPULIAaTENbHO BIUAIOLWUX Ha PYHKUUIO
3NeKTpoMHcTpyMmeHTa. MoBpexaeHHble YacTu AOMKHbI GbITb OTPEMOHTUPOBaHbI 40
MCNoNb30BaHWs 3NEeKTPOUHCTPYMeHTa. [1rnoxoe o6cnyxmBaHue aneKTPOUHCTPYMEHTOB
ABNAETCS NPUYNHON BOMBLLOTO YMCNa HECHACTHbIX CIyYaes.

[epxuTe pexyLmnin MHCTPYMEHT B 3aTO4Y€HHOM M YNCTOM COCTOSIHMM. 3a60TNMBO yXO-
XEHHbIE pexyLLne MHCTPYMEHTbI C OCTPbIMU PEXYLLMMI KPOMKaMM pexe 3aknuHUBaTCA 1
WX nerye BeCTU.

MpuMeHsNTe 3NEKTPOMHCTPYMEHT, NPUHAANEXHOCTH, paboune UHCTPYMEHTbI U T.N. B
COOTBETCTBUM C HaCTOALMMU MHCTPYKLUUAMU. YUUTbIBaUTE Npu 3TOM paboyne ycrno-
BUS M BbINOJIHAEMYH paboTy. Vcnonb3oBaHre 3neKTPOMHCTPYMEHTOB ANs HEMpeayCcMoT-
PEHHbIX paboT MOXET NPMBECTU K ONacHbIM CUTyaLMSM.
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3) [epxuTe pyyYKu M NOBEPXHOCTU 3axXxBaTa CyXUMMU U YNCTbIMU, CrieauTe YToObl Ha HUX
YTOGbI Ha HUX He BbINO XUAKOW UNN KOHCUCTEHTHOW cMa3ku. CKONb3Kne pyyku 1 no-
BEPXHOCTU 3axBaTa NpensTcTByOT 6e3onacHOMy 0GpalleHnto C UHCTPYMEHTOM U He AaioT
HaZle)kHO KOHTPONMPOBATb €r0 B HEMPEABUAEHHbIX CUTyaLUSIX.

5) Cepsuc

a) PemoHT Bawero anekTpoMHCTpyMeHTa Nopy4yanTe TonbKo KBanuguunpoBaHHOMY
nepcoHarny U ToNbKO C NPUMeHeHUeM OpPUrMHarnbHbIX 3anacHbIX YacTen. ATum obec-
neumBaeTcs 6e30MacHOCTb ANEKTPONHCTPYMEHTA.

2 TexHU4YecKue xapakrepucTuku

[unana3oH cBapkn TPYO & (MM) .....ccevvvieeenieninnne 40-160

[NanasoH AaBREHUS .......ccevveerirerenieneeee e SDR cM. Ha NpunoXeHHbIX Tabnuuax ceapku
Makc. nyTb nepemMeLLeHns (MM)..........cccerueneee 130

®dpesepHbiit arperar:

ONEKTPONOAKIIOUEHME ... e eiree e 230 B a.c., 50 Hz, 5,0 A, 1050 BT

YacToTa BpalleHus gsuratens (06./MuH).......... 0-1200

Ha XOMnoCTOM XoAy (AUCKOBLIN Kopnyc dpesbl).. 0-265
YpoBeHb 3BykoBoro aasnenns ab (A) Lpa | Kpa.. 9313
YpoBeHb 3BykonposogHocTn Ab (A) Lwa | Kwa... 104 | 3
HarpeBaTtenbHbiil 3NeMEHT:

OnekTponoaknoyeHme 230 B a.c., 50/60 Hz, 800 BT
[nameTp HarpeBaTenbHOro aneMeHTa (Mm)...... 200

MaCCA (KM) .o 3,14

Macca:

BazoBas MaWMHA (KM)......ccoooeveiiiececce e 34,0

P160 Saniline ¢ NoaCTaBKOM (KI)......c.cceeruveeenunnes 48,6

Paswmepsb! ([ x LW x B):

P160 Saniline kavyaem (MM).........cccoecveeireenneennen. 1100 x 670 x 900

OTKUHYTb (paboyee NOMNoXeHWe) (MM)................ 910 x 670 x 1190

YpoBeHb wyma npu pabote moxeT npeBbicuTb 8546 (A). Monb3oBaTbCH 3aLUMTHLIMU HaYLLIHU-
Kamu!

3.1 0630p (A

1 dpesepHbIn arperat 7 CrtonopHas 3aLlenka

2 Py4HoW HarpeBaTenbHbI 3neMeHT 8 OCHOBHbIE 3aXMMHbIE Kynayku
3 CraHuHa 8.1 PerynupoBoyHas ravika

4 MoaBWXHbIA cTON 8.2 3aXWMHbIN BUHT

5 3aXUMHBI pblvar 10  OnopHble BUIbI

6 Pbiyar ynpaeneHnusi

C NOMOLLbI MALLWHBI MOXHO HAAEXHO KOHCTPYMPOBaTh AOMALLHUE KOMMYHUKaUWUW, BbINOSHATD
rnb3oBaHWe AbIMOXOAOB AN KAMUHOB, @ TakkKe CTPOUTb CUCTEMbI Afsi OTBOAA BOAbI C KPbILL C
ucnonb3oaxuem M3, MBOX v Ml ¢ BHewHUM anameTpom oT 40 go 160 mMMm.

[JononHUTeNnsHO BMECTO OMOPHBIX BUM B 3aBUCUMOCTM OT BapuaHTa Afs BHELIHWUX NO3uLui
3aKaTuA Takke MOXHO VCMOMb30BaTh 3aXUMHbIE 3IEMEHTLI. [N 9TOro B CTaHUHE MallUHbI 1
NOABWXHOM CTOse NpeaycMoTpeHa pessbba.

\(ROTHENBERGER
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3. PyKkoBOACTBO MO 3Kcnyaraumm

K ynpaBneHuio cBapoyHO MaLLMHON AOMYyCKatTCA TONbKO aBTOPU30BaHHbIe
cneuuanucTbl ¢ COOTBETCTBYIOLLEN kBanudmkaumen cornacHo DVS 2212, vactb 1!

[
' MalunHy paspeluaeTcs UCNONb30BaTb TOMbKO KBANMMULMPOBAHHLIM 1 aBTOPU3OBaHHbLIM
® onepaTopam!

3.2.1 BBopg B akcnnyatauuo

Mepen BBOAOM B SKCMyaTaumio MallnHbl ANs CTbIKOBOW CBapKM HEOBX0AMMO
BHUMATENbHO NPOYECTb PYKOBOACTBO MO 3KCMyaTaumu 1 npaBunia TEXHUKU
6esonacHocTu!

He ncnonb3oBatb HarpeBaTeanbu?l 3neMeHT BO B3pblBOOI‘IaCHOl7I cpene n He
AO0onyCcKaTb ero KOHTakTa C nnerkoBocnjiiamMmeHarwmmMmnca BelecTeamm!

>[>

v

YcTaHoBuUTE MallMHY Ha POBHYIO, TBEpAYyH NOBEPXHOCTb N OTKMHBbTE €e BBEepX.

Y6enutech, Y4TO CTOMOPHLIN 6GONT 3achuKCMpoBaH B NEBOM OTBEPCTUM HA TPAHCNOPTHOM
Tenexke, N Ans HaAeXHOCTN BKpyTMTe pe3bboBYLO LWITaHry B MpaBoe OTBEPCTUE Ha
3Be3foobpasHoin pyudke!

BbITAHYTL cTONOpPHY!IO 3alenky Bnepen (7) u OTKMOHMTL pesepHbin arperaT (1) Hasaa.
OTKNOHUTL HarpeBaTenbHbIN ANeMeHT (2) Hasag.

MoakniounTb ceTeBoM WTeKep dpesepHoro arperaTa (1) n HarpeBaTenbHOro anemeHTa (2) K
WCTOYHUKY 3MEKTPONUTaHus, NapaMeTpbl KOTOPOro COOTBETCTBYHOT yKa3aHHbIM Ha TUMOBOW
Tabnunuke.

[opuT KpacHbIl cBeTOAMOA «PeXxuM 0XuaaHWs» Ha HarpeBaTerlbHOM 3MeMeHTe, T. €.
HanpsibXeHue NPUCYTCTBYET. BKMOUMTL HarpeBaTerbHbI ANEMEHT, HaxaB GOIbLLYO KHOMKY Ha
pyKosiTKe (C 3ereHoi NoACBETKOM), U HACTPOUTL HYXHYIO TEMMEPATYPY C MOMOLLbIO KHOMKU «+»
unu «-» (160-285 °C/320-545 °F).

Bo Bpems HarpeBa Ha pykosiTke ropuT XenTbli cBeToanoa. Ha uHaukatope Temnepatypbl
oTOGpaxarTCs ropu3oHTarnbHbIe Nonockl. Heaagonro o 4OCTUXKEHWS 3afaHHO TemnepaTypbl
(monyck +/-3 °C/5,4 °F) xenTbln CBETOAMOA racHET U 3aropaeTcs 3eneHbin. Yepes 10 MUHyT
nocre 3Toro HarpeBaTenbHbIN ANIEMEHT roTOB K paboTe. YkasaHue: o JoCTMXeHUN 3aAaHHOo
TemnepaTypbl B NepBbI pa3 BO3MOXHO KpaTKOBPEMEHHOE NPEBbILLIEHWE 3a[aHHOr0 3Ha4YEHUs.
TemnepaTypy Heo6xoaQMMO NPOBEPSATh C MOMOLLBIO BHELLHero npubopa Ans n3mepeHus
TemnepaTtypbl. B crniyyae oTKNoHeHWs1 NOBTOPUTL KanvMbpoBKy HarpeBaTeNbHOro arieMeHTa.
OpOHOBPEMEHHO HaXaTb KHOMKM «+» U «-», 3aTeM HAaCTPOUTb Nepenaz C NOMOLLLIO KHOMOK «+» 1
«=-».
CoobueHne «Er1» cBnaeTenbCcTByeT 0 HEMCMPaBHOCTU 3MeKTPOHHOro 6rnoka. CoobLieHne
«Er2» o3Havaet, 4yTo TEpMOMETpP CONPOTMBMEHUS HEUCTIpaBEH Uiu He nogkntoveH. OTnpaBuTb
YCTPOICTBO B aBTOPM30BaHHYO creumanuanpoBaHHyto mactepckyto ROTHENBERGER.
OnacHocTtb oxora! TemnepaTypa HarpeBaTenbHOro anemeHTa MoxeT gocturats 290 C
st / 554°F!

3.2.2 Mepbl Ans NnoAroToBKU K CBapke

>

v

> [pu pa6oTe ¢ Tpy6amu, AuaMeTp KOTOPbIX MEHbLLE MaKCUMarnbHO JONYCTUMOrO AN CBApKM
Avametpa 160 MM, HeO6XOAMMO BCTaBUTL B OCHOBHbIE 3KMMHbBIE Kynauku pedyKLMOHHbIe
3aXMMHble BCTaBKU UMK CKOObI COOTBETCTBYHOLLErO AUaMeTpa.
CrneauTb 3a UCMOSb30BaHUEM NPaBUIbHBIX PEAYKLMOHHBIX 3a>KUMHbIX BCTaBok! BepxHue
pefyKUMOHHbIE 3aXVMHbIE BCTABKM UM CKOGbI, HUXKHUE PeayKLUOHHBIE 3aXKUMHbIE
BCTaBKW 1 BCTaBKM OMOPHbIX BUM AOIMKHLI COBMaAaTh No pasMepy!
OTKpbITb OCHOBHbIE 3aXKUMHbIE Kyrnayku (8) U OTKIOHUTL B 3afiHee nonoxeHue. Boaeuts
BEPXHIOIO pedyKLMOHHYIO BCTABKY B 3a[JHUI YNOP W 3aTsHYTb 3aKUMHbIA BUHT (8.2).

BrnoXuTb HWXKHIOK peayKLUMOHHYIO BCTaBKY.

YCTaHOBWTbL BCTaBKM OMOPHbLIX BUI B ONopHble BUrbl (10) 1 3akpenuTb BUHTaMu C
HaKaTaHHOW rornoBKOW.

L2 2 7
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= Broxutb nognexaiyue csapke Tpyobl unm pacoHHbIe AeTanu B 3aXUMHble
npucnocobnexus.

= YcraHoBuTb onopHble Bunbl (10) nog Tpyby nnu dpacoHHyto aetanb, ocnabus HakaTaHHOM
rONOBKOW, N CMECTUTb 1 NPU HEOBXOANMOCTU NOBEPHYTH OMOPHbIE BUMbl COOTBETCTBYIOLLIMM
06pa3oM 1 3aTAHYTb HakaTaHHOW rOSIOBKOWA.

Ecnu cBapka pr6 AO0JMKHa BbINOJTHATLCA NoA NPAMbIM YIIioM, nepegH NOBEPXHOCTb
ONOPHbIX BUN Heobxoanmo YCTaHOBUTb NapannenbHo cepegnHe nasa B cronax!

= 3aKpbiTb OCHOBHbIE 3aXKMMHbIE Kynayku (8), C NOMOLLbIO perynmpoBoYHON raviku (8.1)
YCT@HOBUTb 3aKMMHOE YCUIMe U NepeBOaUTb PYKOSITKY B KOHEYHOE MOSIOXKEHWE [0 TeX Nop,
noka He ByaeT AOCTUrHYTO MakcMMarbHO ycunue.

= Csect Tpy6hl 1, TakM 06pa3oM, NMPOBEPUTL, MPOYHO NN OHU 3aKpeneHbl B 3aKMMHOM
WHCTpyMeHTe. [Nocne HarHeTaHUs MakcUMarnbHOTO YCUIUS CBapKu TPyObl HE JOIKHbI
npockanb3biBaTb! TOMbKO Tak MOXHO rapaHTMpOBaTh ycrnex npotecca caapku!

= Takke HeobxoaMMO NPoBEPUTb, AOCTUT NN HAarpeBaTerbHbIN 3NeMeHT paboyen
TemnepaTtypbl. HarpeBaHue 3aBepLUeHO, KOrAa XenThil CBEeTOANOA racHeT 1 3aropaeTtcs
3eneHbli cBeToamnoa.

YT06blI 06ECneunTb paBHOMEPHOE pacnpedeneHve Tenna rno Bcel NoBepXHOCTH
HarpeBaTerbHON NNacTUHbI, He06X0AMMO Nocne TOro 3aropaeTcs 3eneHbIn
CBETOANOAHBIN MHAMKATOP CBETUTLCS , BPEMSA cObnoaaTte oxXnaaHus
npopomkmTensHocTbio 10 MUHYT (cornacHo npeanvucaHnam epmaHckoro obLectsa no
cBapke, DVS). Temnepatypy Heob6xoaumMo NpoBEPUTL C MOMOLLIbIO NMOAXOASLLETO
YyCTPONCTBa U3MepeHns TemnepaTypbi!

= BsecTu hpesepHbiii arperat (1) mexay koHuamu Tpyb Ao dmKcauum CTONMOPHOW 3aLLernKu
(7) v BKNIOYNTB €ro NOCPEACTBOM PYKOATKM.

; OnacHocTb nonyyeHus Tpasm! MNpu BBoge hpe3epHOro arperarta B aKcnnyaTaumio

3anpeLlyaeTcs KacaTbcs paboTatowero Hoxa. 3agencTBoBaTh pesy TOMNbKO B
HaKNOHEHHOM COCTOSIHUM (paboyeM MOMoXeHNN) 1 3aTeM CHOBAa OTBECTU ee Hasag.
MpenoxpaHuTenbHbIN BeiKNoyaTenb Ha dpe3epHOM arperate Bcerga [OMMKeH

& ocTaBaTbCsl paboTOCNOCOOHBIM, UTOOLI MPEeAOTBPaTUTL CryYalHbIN 3anyck arperata
BHe paboyero nonoxexus!

= C nomoLbo pblyara ynpasneHus (6) CBECTU KOHL|bl 3aroTOBOK Tak, YTOObI OHM OLLyTUMO
npuneranu K gpesepHoMy ANCKY.

CnuwwKom BbICOKOE AaBrieHve pe3epoBaHns MOXET Bbl3BaTb Neperpes u
noepexaeHve npmeoaa dpesbl. B crniyyae neperpysku unm B COCTOSHUM MOKOSt
Heo6X0AUMO MOAHSTL MALLMHY U CHU3WTL AaBneHue!

[ns dpesepoBaHUsa C OAHOW CTOPOHbLI OTKIOHWUTL YNOP Ha HUXHEN CTOPOHe dpesbl B Ty
CTOPOHY, KOTOpast He NoanexuT obpaboTke.

=> T[locne Toro, kak TopLbl TPy6 cTanu poBHbIMK B pesynbTate dpesepoBaHns (0 Yem
cBMAeTeNnbLCTBYET paBHOMEpPHas HenpepbIBHAsA CTPYXka), He06XoAMMO MeASIeHHO pa3BecTu
KOHLIbl TPYO B pa3Hble CTOPOHbI. Beiknountb dpesepHbin arperat (1), aebrnokuposats
CTOMOPHY!IO 3aLlenky (7) n oTBecTn cpesy B CTOPOHY.

= CsecTu 3aroToBKu 1 y6eanTbCs, YTO CBapHbIE MOBEPXHOCTU POBHbIE. Ecnn 310 He Tak,
HeobXoAnMO NOBTOPUTL NpoLEecc Ppe3epoBaHuS.

Ecnu aT10 He Tak, Heo6x0aMMO NOBTOPUTL MpoLecc pesepoBanmsl. OceBoe CMeLLeHne MeXay
KOHLIaMu 3aroToBOK He AoImkHO (cornacHo DVS) npesbiwate 10 % OT TOMNLWMHbBI CTEHKW, a 3a30p
MeXay TOpLEBbIMU NOBEPXHOCTAMU He AoshkeH ObiTe Gonblue 0,5 MMm. Ecrniv 3To He yaanoch,
BbIMOJSTHUTb FOCTUPOBKY C NMOMOLLbIO 32XKUMHbIX BUHTOB 1 HaKnagoK OMOpPHbIX BUIT Y MOBTOPUTL
npouecc pe3epoBaHus.

K obpaboTtaHHbIM (hpe3oin, NoAroTOBNEHHbIM K CBapKe NOBEPXHOCTAM 3anpeLyaeTcs
nprKacaTbCs pyKaMu, U Ha HUX He JOSMKHO ObITb HUKaKUX 3arpasHeHni!
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3.2.3 [pouecc cBapku

OnacHocTb 3alemnenns! Mpn cBeAeHNN 3aXUMHBIX MIHCTPYMEHTOB 1 Tpy6
Heobxoaumo cobnioaaTte 6esonacHoe paccTosiHMe A0 MalnHbl. 3anpelyaeTcs
KacaTbcs pykamu paboyeii 30Hbi!

BBecTu HarpeBaTenbHbli 3NeMeHT (2) Mexay koHuamu Tpyo.

CBecTy KoHLbI TPYD, NpUnoxuTe Tpebyemoe ycunme Ansi X BblpaBHUBaAHUS C NOMOLLbIO
pblyara ynpaeneHusi (6) 1, 3aTsHyB 3aXUMHbIA pbivar (5), 3abnokupoBaTb NPUBOAHON Bar.

Kak Tonbko Ha koHuax obenx Tpyb AOCTUrHyTa paBHOMepHas BbicoTa 06oaa no Bcen
OKPY>KHOCTU, 0CNabuTtb 3aXXUMHbIN pblyar (5), yMEeHbLIWUTL NpunaraeMoe ycunve ao
Heobxoanmoro yeunus Harpesanms (noytn o 0) n cHoBa 3aTAHYTb 3aXKUMHBIN pbivar (5).
Heobxoanmo obecneunTb paBHOMEPHOE NpuneraHe KOHLIOB 3aroTOBOK K HarpeBaTenbHOM
nnacTuHe.

Mo ncTeyeHnn BpeMeHn HarpeBaHns 0cnabuTb 3aXXMMHbIN pblyar (5), pa3BecTy KOHLbI TPy,
OTBECTU HarpeBaTenbHbIN 3NEeMeHT (2) U CHOBa CBECTU KOHLIbI 3aroToBOK. [pn aToM
Heob6x0aMMO MO BO3MOXHOCTY JIMHEVHO YBENMYMBaTL ycunue Ao Tpebyemoro ycunus npu
cBapke (cM. «CnpaBoYHUK NapamMeTpOB CBapKu») U 3aTeM 3aTAHYTb 3aXUMHBbIA pbiyar (5).
Ycunve npu ceBapke Heo6xoAMMO NOAAEPXKUBATL B TEYEHME BCErO BPEMEHU OCTbIBAHWUS.
Mo ncreyeHnn BpemeHn ocTbiBaHUsi 0CNabuTb 3aXMMHBIV pbivar (5) U CHATb HaTsXKeHne ¢
NPY>XVHbI NOCPEeACTBOM pblyara ynpasneHusi (6). PaaxaTtb 1 n3Bneyb CBapeHHble AeTanu.
Bce napameTpbl cBapku cogepaTcs B MPUIOXKeHHbIX Tabnvuax cBapku.

3.2.4 BbiBog 13 3Kkcnayatauum

>

v v

v

v

BbiTawmTe wiTencesibHyr BUIKY CTporanbHOro yCTpOﬁCTBa W HarpeBaTesibHOro anemMeHTa
N3 PO3ETKU.

nOBepHVITe CTpOI'aJ'IbeIVI CTaHOK 1 HarpeBaTeJ‘leblVl ANEeMeHT B NPOMEXYTOK MexXay
OCHOBHbIMUN 32>XUMHbIMU FyGKaMM.

HamoTatb ceTeBoi kabenb.
MnuTa gomkeH GbiTb oxnaxaeH!

L 2 7

>

= OcnabbTe 3Be38006pa3Hyto pyyKy 1 CTOMOPHbIA GONT 1 OMYCTUTE BHW3, NOKa CTOMOPHbIN
60onT He 3adhmkcmpyeTcs.

3.3 0O6Lwwme TpeboBaHuUs

Tak kak aTMocdepHbIe YCNOBMS U BIMSHUE OKPYXatoLLen cpefibl OKa3biBaloT peLaLlee
BO3/AENCTBME Ha CBapKy, HeobxoaMMo CTporo cobnogaTb COOTBETCTBYOLWME NpeanucaHns 1,

11 n 15 vyacten Oupektnebl DVS 2207. 3a npegenamu MepmaHum enNCTBYOT COOTBETCTBYOLLME
HaLMOoHarnbHble AUPEKTUBBI.

3a cBapoyHbIMU paboTamy He06X0AMMO OCYLLECTBNSAT HEMPEPbIBHBIN W TLLATENbHbI
KOHTpOrb!

3.4 BaxHble yKka3zaHusi o napamMeTpam CBapku

Heobxoavmble napameTpbl CBapku, Takue Kak TemnepaTtypa, AaBlieHne 1 BpeMs, CoaepkaTcs B
1, 11 n 15 yactax Oupektusbl DVS 2207. 3a npegenamu N'epmaHuu geicteyoT
COOTBETCTBYHLLME HALMOHANbHbIE AUPEKTUBBI.
Ccbinka: DVS Media GmbH, Aachener Str. 172, 40223 Otoccenbaopd

A/ 10 19 65, 40010 Oroccenbaopd, Ten: +49 (0) 211 /1591 -0

9n. nouta: media@dvs-hg.de [omaluHsia cTpaHuua: www.dvs-media.info
B oTaenbHbIX criyyasx Heobxoaumo cTporo cobnogaTth cneunuyeckme Ans KOHKPETHbIX
maTtepuanoB napameTpbl 06paboTkn, onpeaeneHHble npom3soamTenem Tpyo6.
YkasaHHble B NPUMNOXEHHbIX Tabnuuax napameTpbl CBapKu SBASIHOTCS OPUEHTUPOBOYHBIMU
3HauyeHusIMu, 3a Kotopble pupma ROTHENBERGER He HeceT HUKakon OTBETCTBEHHOCTH!
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4 Yxon n TexHu4eckoe obcnyxmsaHue

Onsa nogaepxaHua paﬁOTOCI‘IOCO6HOCTM MaLUVHbl Heobxoammo cobnoaaTe cnegyrowime NyHKTbI:

Hanpaanmou.u/le LTaHrM ANga canasok nnun ana gepxartensa HarpeBaTesflbHOro afieMeHTa, a
Takke dpesepHoro arperaTa Bcerga JOMKHbI ObITb YNCTBIMK.

OnekTponprBoAabl hPe3epHOro arperata U HarpeesaTeNbHOro afieMeHTa paspeLuaeTcs
3KCMIyaTMPOBaTh TOMLKO C HAMPsSHKEHNEM, yKasaHHbIM Ha TUMOBOM Tabnuuke.

[ns coxpaHeHusi 6e3ynpeyHOCTM pesynbTaToB CBapKM BaXXHO, YTOObLI HarpeBaTenbHbIN
3MeMeHT Gbin YncTbIM. Ecnn Ha NOBEpPXHOCTM HarpeBaTerlbHOroO 3fIeMeHTa KOHCTaTUPOBaHbI
noBpeXaeHusi, Heo6XxoaAMMO OBHOBUTL MOKPLITUE 3NIEMEHTA UM 3aMEHUTD 3NTEMEHT.
OcTaTkv MaTepuana Ha HarpeBaTenbHOM 3epKane CHUXaloT ero aHTUaAre3VoHHYH0
CMoCcoBHOCTb, MO3TOMY UX HEOOXOAUMO yaansThb (TONbKO C XONIOAHOIO HarpeBaTeslbHOro
anemeHTal) He ocTaBnsioLen Bopc Bymaron 1 motoLLee cpeAacTBo ¢ ofgHuM CopgepxaHve
aTaHona >99,8% (cornacHo DVS 2207).

¢pe3epru7| arperart ocHalleH AByMA O6OI0,EI,OOCprIMVI Hoxamu. Ecnu cHnxaeTcs
npon3BoOUTENBbHOCTb PE3KNU, HOXX MOXHO NMOBEPHYTbL UIU 3aMEHUTb HOBbIM.

Bcerga Heobxoaumo cneautb 3a TeM, YTOObI KOHLbI 06pa6aTbIBaeMbIX pr6 WNn 3aroToBOK,
B 0COOEHHOCTU TOpLueBble MNOBEPXHOCTH, ObINN YNCTLIMK, TaK Kak B NpoOTUBHOM Cclny4ae
CHMXaeTca pecypc HOXeN.

ﬁ PeMOHT pekomMeHayeTcs nopyyaTb UCKIHOUUTENBHO CEPBUCHOWN MacTepCKOM Unu

npounssoauTento!

5 MpuHagnexHocTn

Bbl MOXeTe HalnTV NOAXOAsALLME aKkCecCyapbl B OCHOBHOM KaTarnore unu Ha canTe
www.rothenberger.com.

6 O6cnyXuBaHue KIMEHTOB

CepsucHble ueHTpel ROTHENBERGER npepoctaBnsitoT noMoLb KmeHTam (CM. CMCOK B
kaTanore unu B MIHTepHeTe), a Takke npeanaratoT 3anacHble 4acTu U 06CnyXuBaHue.
3akasblBaiiTe NPUHAANIEXHOCTM U 3anacHble YacTu Y PO3HUYHOIO TOPrOBOrO NPeACcTaBUTeNs
unu no RO SERVICE+ online o6cnyxuBanus: 7 + 49 (0) 61 95/ 800 8200

= + 49 (0) 61 95/ 800 7491 4 service@rothenberger.com - www.rothenberger.com

7 YTunusaumsa

Yactu npubopa SBnATCS BTOPUYHBIM ChiPpbeM U MOTYT ObITb OTNPaBeHbl Ha MOBTOPHYIO Nepe-
paboTky. [ina aToro B Ballem pacnopsikeHnn nmMetoTcs AoMyLeHHbIEe N CepTUdULIMPOBaHHbIe
YyTUNU3aUMOHHbIe NPeAnpUATUS. [N 9KOMOrMYHOM YTUNU3aLmMM YacTel, KoTopble He MoryT GbITb
nepepaboTaHbl (HanpyYMep, ANEKTPOHHbIE YacTN) MPOKOHCYNbTUPYWTECH, NOXanyncTa, B Bawem
KOMNETEeHTHOM BEAOMCTBE MO yTUMN3aLmm OTXOA0B.

E He BbIGpackiBanTe 3neKTPOMHCTPYMEHThBI U aKKyMynsaTOpHble 6aTtapeu/6atapeiiku B

6bITOBOI Mycop!

Tonbko ansA cTtpaH EC: B cooTBeTcTBUM C eBponeiickorn ampekTusoin 2012/19/EU 06
0TpaboTaHHbIX 3MEKTPUYECKUX U ANEKTPOHHBIX Npubopax 1 ee npeobpasoBaHeM B
HaLMOHanbHOe 3aKOHOAATENbCTBO BhILLEALLIVE U3 YNOTPebNneHns aneKTPOMHCTPYMEHTbI U B
COOTBETCTBUU C eBponenckoi anpektneon 2006/66/EC gedeKTHbIE UM OTCNYXMBLUME CBOMN
CPOK akkyMynsaTopHble 6aTapeun/6aTapeiikv AomKHbI cobupaTbCcs pa3aenbHo U caaBaThCs Ha
3KOMNOINYECKN YUCTYIO peKynepaLm.
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EU-KONFORMITATSERKLARUNG

Wir erklaren in alleiniger Verantwortung, dass dieses
Produkt mit den angegebenen Normen und Richtlinien
Ubereinstimmt.

EU-DECLARATION OF CONFORMITY
We declare on our sole accountability that this product
conforms to the standards and guidelines stated.

DECLARATION EU DE CONFORMITE
Nous déclarons sous notre propre responsabilité que ce
produit est conforme aux normes et directives indiquées.

DECLARACION DE CONFORMIDAD EU

Declaramos, bajo nuestra responsabilidad exclusiva, que
este producto cumple con las normas y directivas
mencionadas.

DICHARAZIONE DI CONFORMITA EU
Dichiariamo su nostra unica responsabilita, che questo
prodotto & conforme alle norme ed alle direttive indicate.

EU-KONFORMITEITSVERKLARING

Wij verklaren in eigen verantwoordelijkheid dat dit
product overeenstemt met de van toepassing zijnde
normen en richtlijnen.

DECLARAGCAO DE CONFORMIDADE EU
Declaramos, sob responsabilidade exclusiva, que o
presente produto esta conforme com as Normas e
Directivas indicadas.

EU-KONFORMITETSERKL/ZERING

Vi erkleerer som eneansvarlig, at dette produkt er i
overensstemmelse med anfgrte standarder,
retningslinjer og direktiver.

EU-FORSAKRAN
Vi férsékrar pa eget ansvar att denna produkt uppfyller
de angivna normerna och riktlinjerna.

EU-SAMSVARSERKLZ/ERING
Vi erkleerer pa eget ansvar at dette produktet stemmer
overens med de falgende normer eller normative
dokumenter.
c € ROWELD P160 Saniline:

2014/30/EU, 2014/35/EU, 2011/65/EU,

EN 60204-1, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3,
EN 55014-1, EN 55014-2, ISO 12100

Herstellerunterschrift

TODISTUS EU-STANDARDINMUKAISUUDESTA
Todistamme taten ja vastaamme yksin siita, etta tama
tuote on allalueteltujen standardien ja
standardomisasiakirjojen vaatimusten mukainen.

DEKLARACJA ZGODNOSCI EU

Oswiadczamy z petng odpowiedzialnoscig, ze produkt
ten odpowiada wymaganiom nastgpujacych norm i
dokumentéw normatywnych.

EU-PROHLASENI O SHODI

Se v8i zodpovidnosti prohlasujeme, Ze tento vyrobek
odpovida nasledujicim normam a normativnim
dokumentam.

EU-AZONOSSAGI NYILATKOZAT

Teljes felelésségiink tudataban kijelentjik, hogy jelen
termék megfelel a kdvetkezd szabvanyoknak vagy
szabvanyossagi dokumentumoknak.

EL VASTAVUSDEKLARATSIOON

Me deklareerimine ainuisikuliselt vastutades, et
kdnealune toode Uh-ildub esitatud normide ja
direktiividega.

EU ATITIKTIES DEKLARACIJA

Prisiimdami visg atsakomybe deklaruojame, kad Sis
gaminys atitinka visus nurodytus standartus ir direktyvas.

ES ATBILSTIBAS DEKLARACIJA
Més uz savu atbildibu daram zinamu, ka §T prece atbilst
noraditajiem standartiem un direktivam

OEKIAPALIMA O COOTBETCTBUU CTAHOAPTAM EU
Mbl 3asiBRsieM 4TO 3TOT NPOAYKT COOTBETCTBYET
cregylwmum ctaHgapTam.
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Manufacturer/ authorized representative signature

b= T

ppa. Thorsten Biihl
Director Corporate
Technology

Kelkheim, 20.01.2022

Technische Unterlagen bei/ Technical file at:
ROTHENBERGER Werkzeuge GmbH
SpessartstraBe 2-4

D-65779 Kelkheim/Germany

Head of Innovation
Management

i. V. Maximilian Gottschalk
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ROTHENBERGER Werkzeuge GmbH
Industriestralle 7
D-65779 Kelkheim / Germany

Telefon +49 6195/ 800 - 0
Telefax +49 6195 / 800 - 3500

info@rothenberger.com

Anderungen und Irrtiimer vorbehalten

rothenberger.com

L88613-i15/0126/F&E





